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1. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Inwestycja:

Projekt Koncepcyjny pn. Fabryka Petna Historii — otwarte muzeum przemystowego dziedzictwa Zagtebia
Dabrowskiego (dalej: PK)

Obiekt:

Hale H7, H3, H4 nowego centrum Dgbrowy Gérniczej oraz uwzglednione w tym obszarze zagospodarowanie
terenu, ciggi komunikacyjne wewnatrz i pomiedzy halami.

Rys. 1 _zakres opracowania

I. Podstawa opracowania

Umowa z Zamawiajgcym z dnia 9 kwietnia 2025 roku
Wytyczne Zamawiajgcego
Szczegbdtowa Koncepcja Urbanistyczno-Architektoniczna z roku 2019 pracowni projektowe;j
ANALOG Piotr Smierzewski (dalej: ANALOG)

e Projekt budowlany i wykonawczy pracowni architektonicznej ANALOG Sp. z 0.0. w zakresie
przestrzeni publicznych oraz hal H3 i H4
Program funkcjonalno-uzytkowy autorstwa Pracowni Projektowej Architekt Jan Muszynski
w zakresie hali H7.
Uzgodnienia z Zamawiajgcym oraz pracownig ANALOG Sp. z 0.0. w trakcie spotkan
koordynacyjnych

e Konsultacje spoteczne/ uzgodnienia z przysztymi uzytkownikami z 13.05.2025 oraz
01.07.2025

Il. Cel i zakres opracowania

Celem jest opracowanie PK obejmujgcego: aranzacje wnetrz i przestrzeni publicznych, system identyfikacji
wizualnej i ,,Otwarte muzeum Fabryki Petnej Zycia”.

PK stanowi opis przedmiotu zamowienia (dalej: OPZ) dla realizacji zadan w formule ,,zaprojektuj i wybuduj”
na realizacje zadania pn. Wyposazenie, aranzacja wnetrz i przestrzeni publicznych oraz system identyfikacji
wizualnej Fabryki Petnej Zycia (dalej: Zadanie). Przedmiotowa dokumentacja sporzadzana jest na potrzeby
przygotowania opisu przedmiotu zamowienia udzielanego w oparciu o ustawe Prawo zamdwien
publicznych.

PK zawiera:

- propozycje zwiekszenia udziatu zieleni i obecnosci wody w Fabryce Petnej Zycia jako elementéw pozytywnie
wptywajgcych na atrakcyjnosé przestrzeni publicznych,

- propozycje ekspozycji sztuki w Fabryce Petnej Zycia poprzez wskazanie miejsc, okreélenie zastosowanych
elementoéw (np. murale, instalacje artystyczne) oraz wymagania estetyczne.
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https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.7yko99cdlybz

PK opracowany zgodnie z zasadami tzw. projektowania uniwersalnego i zawiera ogdlne rekomendacje dot.
rozwigzan w zakresie dostepnosci ekspozycji dla 0séb z niepetnosprawnosciami, z uwzglednieniem aktualnych
Wytycznych dotyczacych realizacji zasad réwnosciowych w ramach funduszy unijnych na lata 2021-2027,
Zatgcznik nr 2. Standardy dostepnosci dla polityki spdjnosci na lata 2021-2027.

W warstwie merytorycznej PK obejmuje:

e Historie przemystu w regionie, w uktadzie pozioméw:

Historia fabryki obrabiarek Defum

Historia przemystu szklarskiego w Dabrowie Gérniczej ze szczegdlnym uwzglednieniem Huty
Szkta Gospodarczego Zgbkowice

Przemystowa historia Dgbrowy Gérniczej jako serca regionu Zagtebia Dgbrowskiego

Przemystowa historia Zagtebia Dgbrowskiego (w powigzaniu z historig przemystu na Slgsku)

e PK zawiera nastepujgce elementy:

Propozycja ramy narracyjnej wystawy/resume fabuty, propozycje watkdw fabularnych
Rekomendacje rozwigzan przestrzennych (podziaty, sekcje itp.)

Scenariusz i opisy tras po Fabryce Petnej Zycia: Trasa Pionieréw Przemystu Zagtebia
Dabrowskiego, Trasa Historyczna, Trasa Przyrodnicza — po zielonych zakatkach i
proekologicznych rozwigzaniach Fabryki Petnej Zycia oraz przyrodniczych atrakcjach Dgbrowy
Gérniczej (w aplikacji), Trasa Przysztosci Fabryki Petnej Zycia z opisem obiektéw i rozwiazan,
ktore powstang w Fabryce w kolejnych fazach realizacji Projektu (w aplikacji).

Ogdlne rekomendacje dot. estetyki wystawy i przestrzeni ekspozycyjnej

Rekomendacje rozwigzan aranzacyjnych, w tym konkretne rozwigzania referencyjne istotne
z punktu widzenia wyceny projektu

Propozycje i kierunki konkretnych dziatain niezbednych do realizacji celéw wynikajacych z
ogolnych zatozen koncepcyjnych (tzw. mapa drogowa)

Wstepny wybdr ikonografii wystawy,

Waloryzacja obiektéw posiadanych przez Zamawiajgcego pod katem ich potencjatu
ekspozycyjnego, w oparciu o przekazang przez Zamawiajacego inwentaryzacje
(FPZ_inwentaryzacja_artefaktéw_01.24.2024)

Waloryzacja obiektéw bedgcych wtasnoscig MMS w Dabrowie Gérniczej, a planowanych do
wypozyczenia przez Zamawiajgcego na potrzeby wystawy, pod katem ich potencjatu
ekspozycyjnego

Wskazanie deficytow w  zakresie obiektéw ekspozycyjnych i aranzacyjnych
rekomendowanych do pozyskania dla potrzeb wystawy,

Opracowanie wstepnych wytycznych dotyczacych warunkdw przeprowadzania renowacji i
przechowywania eksponatéw, z uwzglednieniem zapiséw projektu umowy wypozyczenia
muzealidw z Muzeum Miejskiego Sztygarka w Dabrowie Gérniczej.
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2. UWARUNKOWANIA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nowe centrum Dabrowy Goérniczej obejmuje zabudowania dawnej fabryki DEFUM. Wiodgcym elementem
nowego centrum miasta bedg przestrzenie publiczne, w tym Zielony Rynek Fabryczny.

Najcenniejsze budynki bytej fabryki zostang odrestaurowane, przebudowane i zaadaptowane do nowych
funkcji ustugowo-handlowych.

Przestrzen Fabryki Petnej Zycia (dalej: FPZ) zostanie zagospodarowana zielenig niskg i wysoka, elementami
matej architektury jak fawki, siedziska, stojaki rowerowe, kosze na odpadki, nosniki informacyjne, zdroje
uliczne, pompy wodne reczne, kraty ochronne wokét drzew, tablice informacyjne, nosniki informacyjne,
gabloty ekspozycyjne oraz wypetniona postindustrialnymi artefaktami.

Caty obiekt zostanie oswietlony latarniami ulicznymi, Sciennymi, zwisajacymi i posadzkowymi. Projektowane
rozwigzania materiatowe bedg kontynuowac te juz istniejgce. Dominujgcym materiatem na posadzkach
bedzie wielowgtkowo uktadana, réznobarwna cegta z dodatkami z barwionego betonu architektonicznego. W
obrzezach chodnikowych oraz w elementach matej architektury zastosowana bedzie blacha stalowa czarna,
oraz tzw. corten. Elementy zagospodarowania jak murki wykonane bedg jako, betonowe lane na miejscu lub
prefabrykowane, beton architektoniczny w naturalnym kolorze szarym.

Wszystkie elementy zagospodarowania znajdujgce sie na terenie FPZ dostepne beda dla oséb z
niepetnosprawnosciami.

Uwarunkowania dotyczace rozwigzan architektonicznych, urbanistycznych, przestrzennych, jak réwniez
rozwigzan w zakresie architektury wnetrz oraz zagospodarowania terenu wykonywanych na etapie prac
budowlanych oraz adaptacji poszczegdlnych pomieszczen oraz obiektéw znajdujg sie w Szczegdtowej
Koncepcji Urbanistyczno-Architektonicznej ANALOG z roku 2019, projekcie budowlanym i wykonawczym
ANALOG w zakresie przestrzeni publicznych, hal H3, H4 oraz w programie funkcjonalno-uzytkowym pracowni
projektowej Architekt Jan Muszynski w zakresie hali H7 (dalej: DP od Dokumentacja Projektowa).
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3. ZAKRES PRAC

I. Zakres prac projektowych i budowlanych

Niniejszy rozdziat okresla zakres prac jaki powinien wykona¢ Wykonawca w ramach realizacji Zadania.
Faza 1:

Tylko ZAPROJEKTUJ — dla wszystkich elementdéw Zadania, ktére tego wymagaja.

Podstawa dla prac projektowych Zadania bedg ustalenia projektowe zawarte w dokumencie pn.
Wyposazenie, aranzacja wnetrz i przestrzeni publicznych oraz system identyfikacji wizualnej Fabryki
Petnej Zycia — w celu zachowania spéjnoéci dla wszystkich etapdw realizacji projektu Fabryka Petna Zycia.

Przedmiotem prac w fazie 1 jest:

1. Inwentaryzacja i identyfikacja rozwigzan projektowych pracowni ANALOG wraz z okresleniem stopnia
ich szczegdtowosci.

2. Projekt wykonawczy aranzacji wnetrz i wyposazenia hal H7, H3, H4 wraz z towarzyszacg infrastrukturg
komunikacyjna, ciggami pieszymi i placami.

3. Projekt wykonawczy aranzacji elementdéw zagospodarowania terenu oraz wyposazenia terenu
okreslonego zakresem Zadania.

4. Projekt wykonaweczy identyfikacji wizualnej dla catego zakresu opracowania.

5. Projekt wykonawczy ekspozycji muzealnej

6. Opracowanie i wykonanie tresci i komunikatéw ekspozycyjnych, narracyjnych oraz informacji
wizualnej wraz pozyskaniem niezbednych materiatéw oraz poniesieniem wszelkich opfat z tytutu
prawa do ich wykorzystania

7. Projekt wykonaweczy instalacji: murali, grafik koncepcyjnych, instalacji artystycznych, narracyjnych,
opowiesci graficznych

8. Projekt akustyki wnetrz wraz z opracowaniem doboru i rozmieszczenia elementéw adaptacji
akustycznej dla przestrzeni objetych opracowaniem.

9. Projekt rewitalizacji eksponatéw oraz dostosowanie ich do nowych funkgji.

10. Projekt wykonawczy rozwigzan dla potrzeb oséb z réinymi rodzajami niepetnosprawnosci, w
szczegolnosci 0sob:

- z niepetnosprawnoscig ruchowg

- niewidomych i stabowidzgcych

- gtuchych i stabostyszacych

- z niepetnosprawnoscia intelektualng

- z zaburzeniami lub chorobami psychicznymi
- z trudnosciami komunikacyjnymi.

Kazdy z projektowanych zakreséw i etapdw musi uwzgledniad i zosta¢ skoordynowany z pozostatymi w trakcie
prac projektowych oraz budowlanych, a takze dostawy wyposazenia. Ograniczenia w tym zakresie
Wykonawca musi uwzgledni¢ przy wycenie prac.

Faza 2:

M ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ

Dla elementdw, ktore zostaty zaprojektowane do etapu wykonania, czyli umieszczenia w okreslonej
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przestrzeni i uruchomienia. To petny proces - od pomystu po realizacje.

2.

Dla elementéw, ktére nie wymagajg projektowania, ktdre nalezy dostarczy¢ jako gotowy produkt i umiescic
w okreslonej przestrzeni i — jesli jest taka koniecznos¢ — uruchomicé.

3.

Dla elementéw juz istniejgcych, wymagajacych odnowienia, konserwacji lub modernizacji, od projektu do
etapu wykonania, czyli umieszczenia w okreslonej przestrzeni i uruchomienia.

Przedmiotem prac w fazie 2 jest:

1. Wykonanie aranzacji wnetrz i wyposazenia budynkéw hal H7, H4, H3 wraz z dostawg wyposazenia, a
takze elementami dla towarzyszacej infrastruktury komunikacyjnej, ciggéw pieszych i placéw.
Wykonanie elementéw zagospodarowania terenu oraz wyposazenia terenu zewnetrznego.
Wykonanie elementéw identyfikacji wizualnej dla obiektéw i przestrzeni publicznych.

Wytworzenie, dostawa i montaz oraz uruchomienie elementéw ekspozycji muzealnej.

Wykonanie i zainstalowanie tresci i komunikatéw ekspozycyjnych, narracyjnych oraz informacji

wizualnej wraz pozyskaniem niezbednych materiatéw oraz poniesieniem wszelkich opfat z tytutu

prawa do ich wykorzystania dla w/w zakresow.

6. Woykonanie Instalacji artystycznych — murali, grafik koncepcyjnych, artystycznych, narracyjnych,
opowiesci graficznych dla w/w zakreséw na podstawie przedmiaru robdt, za wyjgtkiem elementdw i
zakresu znajdujgcego sie w zakresie Generalnego Wykonawcy robét budowlanych.

7. Wykonanie adaptacji akustycznej wnetrz.

Rewitalizacja i remont eksponatdéw, dostosowanie ich do nowych funkcji.

9. Woytworzenie i wdrozenie rozwigzan dla potrzeb oséb z réznymi rodzajami niepetnosprawnosci, w
szczegolnosci 0sob:

- z niepetnosprawnoscig ruchowg

- niewidomych i stabowidzgcych

- gtuchych i stabostyszacych

- z niepetnosprawnoscia intelektualng

- z zaburzeniami lub chorobami psychicznymi

- z trudnosciami komunikacyjnymi.

vk wnN

o

Kazdy z realizowanych elementéw musi uwzgledniac i zosta¢ skoordynowany z pozostatymi w trakcie prac
wykonaweczych, a takze dostawy wyposazenia. Ograniczenia w tym zakresie Wykonawca musi uwzglednic przy
wycenie prac.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do taczenia i dzielenia zamowienia na mniejsze czesSci, ze wzgledu na
mozliwosci organizacyjne i finansowe realizacji przedsiewziecia oraz ze wzgledu na jego wielozakresowos¢.

Il. Informacje uzupetniajgce dla Wykonawcy

W zakresie wskazan dla Wykonawcy niniejszy rozdziat obejmuje podstawowe czynnosci i parametry,
okreslajagce wykonanie i przeprowadzenie planowanych prac projektowych oraz budowlanych w
poszczegdlnych fazach wskazanych w PK.

W _ramach przedsiewziecia objetego PK do zakresu prac Wykonawcy w kazdej ze wskazanych faz naleze
bedzie takze:

1. Przygotowanie niezbednego zaplecza sanitarnego i socjalnego dla osdb zatrudnionych w procesach
budowlanych.

2. Uruchomienie i przeprowadzenie niezbednych pomiardw i préb, testow wspdtdziatania przewidzianych
prawem oraz zasadami bezpieczenstwa.
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3. Wykonanie dokumentacji geodezyjnej w zakresie przewidzianym Ustawg — Prawo budowlane,
obejmujacych petny zakres prac budowlanych w ramach zaméwienia.

4. Wykonanie specyfikacji technicznych warunkéw prowadzenia i odbioru robét dla robét budowlanych tam,
gdzie jest to wymagane.

5. Wykonanie dokumentacji bezpieczeristwa i ochrony zdrowia dla robét budowlanych tam, gdzie jest to
wymagane.

6. Wykonanie projektdw wykonawczych, technicznych, technologii wykonawczych prowadzenia robdt
i innych dokumentacji przewidzianych Prawem budowlanym.

7. Wykonanie dokumentacji powykonawczych i DTR dla zakresu prac wskazanego w opracowaniu.

Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ w kosztach i zapewni¢:

1. Narzedzia pracy,

2. Niezbedne maszyny, urzadzenia i materiaty,

3. Transport materiatéw i narzedzi do miejsca wykonywania robét,

4. Wydanie i transport do miejsca przeznaczenia wszelkich materiatéw i odpadow,

5. Organizacje zaplecza budowy, wykonanie niezbednych instalacji, przytaczy i zuzycie mediow,

6. Korzystanie z wiasnej tazni, toalet szatni i pomieszczen socjalnych oraz uwzgledni¢ koszt zawarcia uméw na
dostawe niezbednych mediéw i odbidr Sciekdw,

7. Zaprojektowanie, uzgodnienie i wykonanie uktaddéw i instalacji zasilania w energie elektryczng, instalacji
teletechnicznych, systemow bezpieczenstwa,

8. Zaprojektowanie i wykonanie z materiatéw wtasnych urzadzen i instalacji, ktdre pozostang w obiektach i na
terenie objetym koncepcjg po zakoriczeniu zamdwienia,

9. Ubezpieczenia, ochrone i asekuracje zakresu prowadzonych prac,

10. Zakup niezbednych materiatdéw, maszyn i urzadzen, wyposazenia, akcesoriéw oraz elementdéw i czesci
eksploatacyjnych

11. Zaprojektowanie i wykonanie z materiatdw wiasnych wszystkich elementéw wraz z niezbedna
infrastrukturg w zakresie opisanym w koncepcji,

12. Uzyskanie wszystkich niezbednych decyzji administracyjnych np. zezwoler na wycinke drzew oraz pokrycie
kosztow zwigzanych z realizacja tych decyzji (optaty administracyjne i inne),

13. Zapewnienie dojazdu do terenu budowy a w razie koniecznosci przywrdcenie drég dojazdowych do stanu
poprzedniego,

14. Kompleksowg obstuge geodezyjng,

15. Wykonanie dokumentacji powykonawczej i innej w wers;ji i ilosci egzemplarzy przewidzianej w umowie,
16. Rekojmie na wykonawstwo i urzadzenia, materiaty, instalacje i infrastrukture oraz aplikacje i tresci cyfrowe
oraz analogowe, gwarancje i przeglady gwarancyjne,

17. Montaz, rozruchy, testy, pomiary i proby potwierdzone protokotami odbiorczymi,

18. Ustugi programistyczne, polegajgce na zaprogramowaniu urzadzen, interfejséw uzytkownika, aplikacji
zgodnie z zatozeniami koncepcji oraz integracji z infrastruktura techniczng i zarzadzajaca Fabryki Petnej Zycia.
19. Opracowanie harmonogramu i procedury testow bezpieczeristwa danych (w szczegdlnosci aplikacji
mobilnej oraz systemu zarzadzania tresciami cyfrowymi oraz aplikacji multimedialnych), zgodnosci z
aktualnymi wymogami ochrony danych osobowych (RODO) oraz zgodnosci z polityka dostepnosci.

20. Przeglady nadzory i odbiory infrastruktury naziemnej przez ich uzytkownikéw, wiascicieli lub
administratoréw,

21. Ustugi gwarancyjne i utrzymaniowe wraz z niezbednymi przeglgdami i pracami konserwacyjnymi dla
dostarczonych urzadzen, elementéw wyposazenia i systemow.

[ @j zawarte w PK
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4. KONCEPCJA ARANZACJI WNETRZ

Wykaz kodéw CPV:
Kody dot. przedmiotu zamoéwienia okre$lone we Wspoélnym Stowniku Zamoéwien Publicznych (CPV):

¢ 30200000 Urzadzenia komputerowe

¢ 31500000 Urzadzenia oswietleniowe i lampy elektryczne
31520000-7 Lampy i oprawy oswietleniowe

© 39000000-2 Meble (wtacznie z biurowymi), wyposazenie, urzagdzenia domowe, (z wyt. o$wietlenia)
39100000-3 Meble
39150000-8 R6zne meble i wyposazenie
39111000-6 Meble przeszklone
39154000 Sprzet wystawowy
39130000-2 Meble biurowe
39120000-6 Siedziska, krzesta

© 45000000-7 Roboty budowlane
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45450000-6 Roboty wykoriczeniowe pozostate
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45421160-3 - Instalowanie wyrobéw metalowych
45421153-1 - Instalowanie zabudowanych mebli
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne
45317000-2 Inne instalacje elektryczne
45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych

¢ 50000000-5 Ustugi naprawcze i konserwacyjne
50800000- 3 Rézne ustugi w zakresie napraw i konserwacji

© 71000000-8 Ustugi architektoniczne, budowlane, inzynieryjne i kontrolne
71300000-1 Ustugi inzynieryjne
71350000-6 Ustugi inzynieryjne naukowe i techniczne
71340000-3 Zintegrowane ustugi inzynieryjne
71330000-0 Rézne ustugi inzynieryjne
71320000-7 Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania
71321000-4 Ustugi inzynierii projektowej dla mech. i elektr. inst. budowlanych
71200000-0 Ustugi architektoniczne i podobne
71220000-6 Ustugi projektowania architektonicznego
71221000-3 Ustugi architektoniczne w zakresie obiektéw budowlanych

Dodatkowe kody CPV :
¢ 32000000-3 Sprzet radiowy, telewizyjny, komunikacyjny, telekomunikacyjny i podobny

¢ 32321300 Materiaty audiowizualne

® 32322000 Urzadzenia multimedialne
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* 48000000-8 Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne

* 50000000-5 Ustugi naprawcze i konserwacyjne

® 72212520 Ustugi opracowywania oprogramowania multimedialnego
® 79822500 Ustugi projektow graficznych

® 79930000 Specjalne ustugi projektowe

® 79956000 Ustugi w zakresie organizacji targéw i wystaw

© 92000000-1 Ustugi rekreac;ji, kultury i sportu
92500000-6 Ustugi Swiadczone przez biblioteki, archiwa, muzea i inne ustugi kulturalne
92110000 Produkcja filméw kinowych i wideo oraz podobne ustugi

WYMAGANIA OGOLNE

Opis rozwigzan koncepcyjnych, scenograficznych, elementéw aranzacji wnetrz, specyfikacje techniczne oraz
wytyczne wykonawcze stanowig podstawe do wykonania PK oraz zawierajg materiaty zrodtowe, cytaty lub
wybrane fragmenty tekstédw stuzgce do wykonania opracowan dla aplikacji, infografik, materiatéw audio i
wideo, instalacji artystycznych, rzezb, murali oraz dodatkowych elementéw znajdujgcych sie w przestrzeni
obiektu.

Wykonawca zobowigzany bedzie do pozyskania praw do ich wykorzystania, stworzenia opracowan na ich
bazie oraz przedstawienia propozycji materiatu docelowego do akceptacji Zamawiajgcego.

Wszelkie opisane rozwigzania nalezy rozpatrywaé wspodlnie z czescig rysunkowg oraz pozostatymi
opracowaniami projektowymi zawartymi w opracowaniu branzy architektonicznej i branz technicznych.
Dokumentacje wykonawczg, rysunki warsztatowe oraz szczegoéty konstrukcyjne wybranych rozwigzan
Wykonawca zobowigzany jest opracowac¢ w ramach realizacji Zadania do akceptacji Zamawiajgcego.

Wszelkie zmiany zwigzane z trescig, uktadem przestrzennym czy aranzacyjnym, czy tez rozwigzaniami
scenograficznymi oraz technicznymi powinny uzyska¢ akceptacje Projektanta oraz Zamawiajgcego oraz
uzyskac opinie rzeczoznawcy do spraw ochrony przeciwpozarowej oraz wszelkich niezbednych opinii i aprobat
zwigzanych z zaproponowanymi rozwigzaniami.

Nalezy potwierdzic stan istniejgcy z wytycznymi zawartymi w PK.

Projekt elektryczny - projektant przekazat Zamawiajgcemu wytyczne elektryczne dla wyprowadzen
elektrycznych, teletechnicznych i multimedidw, nalezy zweryfikowac ich ilosci i rozmieszczenia, a takze
sprawdzi¢ podfaczenia w projektowanych rozdzielniach i skrzynkach elektrycznych oraz bilans mocy obiektu
po dobraniu parametréw urzadzen.

Projekt oswietlenia — elementy oswietlenia w niniejszym opracowaniu dotyczg tylko oswietlenia zwigzanego
z zakresem objetym koncepcjg. Przed montazem opraw nalezy zweryfikowac¢ ewentualne kolizje z istniejgcym
oswietleniem technicznym oraz elementami pozostatej projektowanej i istniejgcej infrastruktury.

Zakres prac projektowych — projekt wykonawczy:
e Aranzacja wnetrz
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e Dobdr odpowiednich materiatéw wykonczeniowych podtég i scian (pod wzgledem jakosciowym i

kolorystycznym) we wszystkich pomieszczeniach, w ktorych nie zostaty okreslone w DP

Dobér mebli i wyposazenia do istniejgcego uktadu pomieszczen i ich funkcji okreslonej DP

Dobér armatury kuchennej

Dobér wyposazenia ruchomego zgodnie z funkcjg pomieszczen okreslonych projektem i wymaganiami

szczegdtowymi

Dobdr mebli do przestrzeni ogdlnodostepnych w budynkach

Dobdr okfadzin $ciennych - glazury pomieszczen socjalnych

Dobér oktadzin sciennych - glazury tylko na scianach murowanych w pomieszczeniach sanitarnych

Dobor kolorystyki $cian i dekoracji sciennych zgodnie z wymaganiami szczegétowymi zawartymi w PK.

Nalezy pamietac o przestrzeganiu przepiséw budowlanych dotyczacych stosowania farb i materiatéw

budowlanych

e Dobdr i zaprojektowanie technologii wykonania sufitéw w pomieszczeniach objetych PK
Dobdr i odpowiednie umiejscowienie oswietlenia dekoracyjnego wraz z wykonaniem symulacji
rozktadu natezenia swiatta ze szczegélnym uwzglednieniem oddawania barw i podkreslenia detali
pomieszczen z zachowanymi detalami architektonicznymi i historycznymi

e Dobdr i odpowiednie rozmieszczenie elementow akustyki wnetrz poprzedzone wykonaniem
stosownych obliczen i symulacji dla pomieszczen wskazanych w PK

e Dobdr i odpowiednie rozmieszczenie elementéw adaptacji akustycznej wnetrz poprzedzone
wykonaniem stosownych obliczen i symulacji dla pomieszczen wskazanych w PK

e Zaprojektowanie stanowisk interaktywnych, ekspozycyjnych, muzealnych, gablot, ekspozytoréow wraz
z niezbednym stelazem

e Dobdér i odpowiednie wykonanie programu prac konserwatorskich w zakresie eksponatéw
wskazanych w PK i jej zatgcznikach

e Dobdr i rozmieszczenie wyposazenia multimedialnego, nosnikéw tresci cyfrowych i aplikacji zgodnie
z funkcjami pomieszczen i stanowisk w oparciu o wytyczne tresci i zatozenia scenariusza opisanego w
PK

e Zaprojektowanie i wykonanie elementéw systemu identyfikacji wizualnej wedtug wytycznych
zawartych w PK
Kolorystyka wnetrz i mebli do uzgodnienia z Zamawiajacym wg zawartych wytycznych
Nalezy sporzadzi¢ rysunki techniczne wszystkich pomieszczenn socjalnych i sanitarnych z
rozrysowanymi ptytami sciennymi i podtogowymi

e Nalezy sporzadzi¢ rysunki techniczne zabudowy kuchennej — dotyczy wszystkich pomieszczen
zawierajgcych elementy technologii kuchennej

e Wykonawca przedstawi materiaty wykonczeniowe i przybory sanitarne do akceptacji Zamawiajgcemu
przed ich potozeniem lub wbudowaniem. Na zgdanie Zamawiajgcego Wykonawca wykona ekspozycje
zaakceptowanych materiatow i przyboréw, w co najmniej dwdch réinych wersjach zestawien, w
jednym z wybranych przez Zamawiajgcego miejsc przysztego wbudowania

e Wykonawca przedstawi meble, bedace przedmiotem dostaw w co najmniej trzech wersjach.
Przedstawienie moze nastgpi¢ poprzez okazanie katalogu, réwniez w wersji elektroniczne;j.
Wykonawca realizuje dostawe mebli po pisemnym zaakceptowaniu przez Zamawiajgcego propozycji
mebli

e Wykonawca sporzadzi wizualizacje wybranych pomieszczen, ktére bedg wymagaé zobrazowania
aranzacji wnetrz

e Wykonawca wykona projekt wykonawczy wraz z wizualizacjami i przedstawi Zamawiajgcemu do
pisemnego zatwierdzenia.

WYMAGANIA ZWIAZANE Z PROJEKTOWANIEM UNIWERSALNYM i DOSTEPNOSCIA
Wykonawca zobowigzany jest zaprojektowad i wykonaé wszelkie rozwigzania w taki sposéb, aby zapewnic
dostepnos¢ i komfort korzystania z przestrzeni Fabryki Petnej Zycia dla:

e Osbb z niepetnosprawnosciami ruchowymi, sensorycznymi (wzrok, stuch),
e 0Osbb z niepetnosprawnoscig intelektualng i trudnosciami poznawczymi,
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e Osdb neuroatypowych (np. w spektrum autyzmu, z ADHD, nadwrazliwoscia sensoryczng).

Wszelkie rozwigzania powinny spetnia¢ wymagania i zalecenia wskazane w normach i regulacjach oraz
standardach wymienionych ponizej:

e Ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zapewnianiu dostepnosci osobom ze szczegdlnymi potrzebami.

e Rozporzadzenie UE w sprawie funduszy UE 2021-2027: zasada dostepnosci jako warunek
podstawowy.

e ,Standardy dostepnosci dla polityki spdjnosci 2021-2027" (zatacznik nr 2) w zakresie dotyczgcym
niniejszego opracowania.

e Konwencja ONZ o prawach oséb z niepetnosprawnosciami (CRPD).

e Krajowe i miedzynarodowe normy projektowania uniwersalnego (m.in. ISO 21542, PN-EN 17210).

A takze powinny by¢ dostosowane do obowigzujgcych norm w tym zakresie przywotanych w wytycznych
zawartych w niniejszej koncepcji.

MATERIALY | BEZPIECZENSTWO ELEMENTOW

Wszystkie materiaty i urzadzenia muszg posiadaé¢ swiadectwa dopuszczenia do obrotu i stosowania w
budownictwie, a przy ich stosowaniu muszg by¢ spetnione zasady okreslone w dokumentach do nich
dotgczonych. Wszystkie elementy wyposazenia wnetrz nalezy wykona¢ zgodnie z rysunkami oraz opisami wg
PK. Wszystkie zmiany do projektu muszg by¢ wykonane zgodnie z polskimi przepisami i uzgodnione z
odpowiednimi rzeczoznawcami i projektantem. State elementy wyposazenia wnetrz muszg by¢ wykonane z
atestowanych materiatow niepalnych lub trudnopalnych. Jezeli w projekcie uzyto nazwy witasnej materiatu
lub podano producenta nalezy to traktowac jako przyktad.

W projekcie dopuszcza sie zastosowanie materiatéw i produktéw réwnowaznych o parametrach nie gorszych
od podanych w warunkach okreslonych w ramach nadzoru autorskiego i PK. Wszelkie nazwy wtasne
produktdw i materiatdw podane w dokumentacji projektowej stuzg okresleniu pozgdanego standardu
wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogoéw technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla
danych rozwigzan. W przypadku materiatéw i produktéw okreslonych w PK nazwa producenta, zamawiajgcy
dopuszcza zastosowanie materiatéw réwnowaznych zgodnie z art. 99 ust. 6 ustawy Prawo zamodwien
publicznych.

ENERGOOSZCZEDNOSC
Wykonawca zobowigzany jest do uwzglednienia w projekcie urzadzer,, maszyn oraz podzespotéw o klasie
energooszczednosci nie nizszej niz B (dawniej A++) zgodnie z dyrektywa UE z dnia 1 marca 2021 roku.
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5. KONCEPCJA IDENTYFIKACJI WIZUALNEJ

Wykaz kodéw CPV:

Kody dot. przedmiotu zamoéwienia okre$lone we Wspoélnym Stowniku Zamoéwien Publicznych (CPV):

© 79000000-4 Ustugi biznesowe: prawnicze, marketingowe, konsultingowe, rekrutacji, drukowania
i zabezpieczania
79800000-2 Ustugi drukowania i powigzane
79820000-8 Ustugi zwigzane z drukowaniem
79822500 Ustugi projektow graficznych
79900000-3 Rézne ustugi branzowe i podobne
79950000-8 Ustugi w zakresie organizacji wystaw, targéw i kongreséw
79956000-0 Ustugi w zakresie organizacji targéw i wystaw
79930000-2 Specjalne ustugi projektowe

© 92000000-1 Ustugi rekreacji, kultury i sportu
92500000-6 Ustugi Swiadczone przez biblioteki, archiwa, muzea i inne ustugi kulturalne

WYMAGANIA OGOLNE
Zadaniem Wykonawcy bedzie petne opracowanie merytoryczne i graficzne oraz przygotowanie i wykonanie

elementdéw oznakowania i identyfikacji wizualnej dla Zadania. Kazdy projekt powinien byé zaprezentowany
do oceny Zamawiajacemu celem uzyskania akceptacji.
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6. KONCEPCJA EKSPOZYCII

Kody dot. przedmiotu zamodwienia okres$lone we Wspdlnym Stowniku Zaméwien Publicznych (CPV):

© 79000000-4 Ustugi biznesowe : prawnicze, marketingowe, konsultingowe, rekrutacji, drukowania
i zabezpieczania
79900000-3 Rézne ustugi branzowe i podobne
79950000-8 Ustugi w zakresie organizacji wystaw, targéw i kongreséw
79956000-0 Ustugi w zakresie organizacji targéw i wystaw
79930000-2 Specjalne ustugi projektowe

© 92000000-1 Ustugi rekreac;ji, kultury i sportu
92500000-6 Ustugi Swiadczone przez biblioteki, archiwa, muzea i inne ustugi kulturalne

l. SCENARIUSZ EKSPOZYCIJI
Zawarty w zatgczniku nr 8 — KONCEPCJA ZADANIE A

I.I. PROPOZYCJA RAMY NARRACYJNEJ
Zawarty w zatgczniku nr 8 — KONCEPCJA ADANIE A

1.2. REKOMENDACJE ROZWIAZAN PRZESTRZENNYCH
Zawarty w zatgczniku nr 8 — KONCEPCJA ADANIE A

1.3. SPECYFIKACJA ELEMENTOW EKSPOZYCII (ZADANIE B)
Ponizej znajduje sie opis wymagan Zamawiajacego i wytycznych do wykonania elementéw ekspozycji. W
miejscach, w ktérych zaznaczono i wskazano, nalezy odnies¢ sie do DP pracowni ANALOG. Wykonawca
zobowigzany jest do:

Opracowania projektu elementu ekspozycyjnego

Opracowania tresci i zawartosci merytorycznej

Opracowania materiatu na podstawie dostepnych zrdédet informacji i archiwow

W przypadku instalacji artystycznych — wykonania prébek, modeli w skali, szkicow oraz innych
opracowan koniecznych do wtasciwej oceny waloru estetycznego, artystycznego i merytorycznego
oraz zgodnosci z zatozeniami koncepgji

e Uzyskania akceptacji Zamawiajgcego

Rys. 2a_elementy ekspozycji realizowane w ZADANIU B

Rys 2b obszar Fabryka z oznaczeniem elementow realizowanych w ZADANIU B
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Opis poszczegdlnych punktéw narracji, dotyczacych obszaru FABRYKA

G1
G1 - Tokarka kpl 2 ﬂﬁ]

Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

Eksponat:
Tokarka (obecnie eksponowana w punkcie widokowym)

Model obrabiarki CTR 163-N zostanie odrestaurowany w konwencji ,zachowania” — znajduje sie w wykazie
eksponatéw w Zataczniku nr 3

- Monitor transparentny o parametrach nie gorszych niz: typ panelu OLED, rozdzielczo$¢ 1366 x 768,
czestotliwosé odswiezania 120 Hz, jasno$¢ 400 nitdw (bez szkta), czas reakcji G to G maksymalnie 2ms, czas
pracy 18/7, przezroczysto$¢ w zakresie od 35% do 39%, szkto ochronne antyrefleksyjne o grubosci minimum
2mm, wielko$¢ monitora dobrana do gabloty w ktdrej bedzie zamontowany oraz do tresci jakie bedzie
wyswietlat

Interakcja:

Nalezy zaprojektowad interakcje polegajacg na takim ustawieniu tokarki, aby jedno z két regulacji toza i
wrzeciona drukarki wychodzito przez zabudowe na zewnatrz, poprzez tozysko i umozliwiato krecenie nim w
obie strony.

Koto regulacji wraz z osadzonym watem powinno zosta¢ zintegrowane z enkoderem obrotowym i
zintegrowane z aplikacja, ktdra bedzie wyswietla¢ o$ czasu na dole ekranu, a zdjecia i towarzyszace temu
fragmenty filméw wyswietlaé nad osig czasu na ekranie.

Aplikacja powinna by¢ tak przygotowana, aby réwniez odtwarzaé¢ diwieki oraz umozliwi¢ wybdr audio
deskrypcji.

W zabudowie nalezy przewidzieé takze petle indukcyjna.
W momencie, kiedy aplikacja dotrze do poczatku lub do korca osi czasu, nastepuje jej reset.

Tresc: Catos$¢ osi czasu bedzie zorganizowana w 11 krokach narracyjnych dotyczacych istotnych okreséw z
historii fabryki DEFUM, pod tytutem:

inspiracja

TAK TOCZY SIE HISTORIA...
(OD ZAKLADU SLUSARSKIEGO DO FABRYKI PELNEJ ZYCIA)

Inspiracje historyczne:

1. POCZATKI

Historia Fabryki Petnej Zycia zaczyna sie gdzies w latach 60-70. XIX wieku, kiedy to Franciszek Baginski
uruchomit swojqg niewielkq kuZnie. Jako poczqtek istnienia fabryki przyjmuje sie rok 1879, kiedy kolejny
wtasciciel — Farkacz — przeksztatcit owq kuznie w warsztat kowalsko-slusarski. Zaktad rozwiniety juz jako
odlewnia i fabryka maszyn w pierwszych latach istnienia kilkukrotnie przechodzit z rgk do rgk (na zasadzie
dzierzawy)
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2. W roku 1885 do spétki dotqczyt znany pézniej przemystowiec czeski — Emil Skoda, nastepnie Konrad Gamper,
dyrektor techniczny (od 1880 r.) powstatej w Sosnowcu fabryki kottéw. W roku 1893 przytgczyt do niej swoj
dgbrowski zaktad tworzgc z czasem (1897) Towarzystwo Akcyjne Zaktadow Kotlarskich i Mechanicznych ,,W.
Fitzner i K. Gamper".

3. FITZNER-GAMPER

W roku 1897 nastqpita kolejna zmiana wtasciciela zaktadu. Prawo dzierzawy przejeto Towarzystwo Akcyjne
Zaktaddw Kotlarskich i Mechanicznych W. Fitzner i K. Gamper w Sosnowcu a istniejgcy warsztat otrzymat
nazwe Fabryka Maszyn i Odlewni Zeliwa w Dgbrowie Gérniczej. Poza ustugami swiadczonymi innym zaktadom
(remonty urzqgdzeni) gtéwng produkcje stanowit osprzet kottowy (ruszty ruchome).

W roku 1904 fabryka przeszta na wtasnos¢ Towarzystwa Akcyjnego W. Fitzner i K. Gamper. Rozpoczgt sie
dynamiczny rozwdj zaktadu. Nowi wtasciciele powiekszyli teren zaktadu wykupujgc przylegajqgce okoliczne
parcele. W roku 1913 oddano do eksploatacji nowe hale fabryczne, w tym odlewnie oraz montazu i obrébki
mechanicznej. Zaktad wyposazono w nowoczesne obrabiarki, maszyny i urzqdzenia techniczne. Przed
wybuchem | wojny swiatowej zaktad zatrudniat ponad 400 pracownikow.

W latach | wojny swiatowej wiekszos¢ urzqdzen i maszyn zostata zdemontowana i wywieziona do Niemiec,
czes¢ zas pod koniec wojny zdewastowana. Az do roku 1922 zaktad nie wrdcit do przedwojennego poziomu
zatrudnienia, wykonujgc drobne ustugi na rzecz lokalnych kopaln i hut.

W latach 1916-1933 dyrektorem zaktadu byt Edward Styputkowski a od 1933 do 1939 — Mieczystaw
Zieleniewski.

4. Koncern L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper S.A

W roku 1922 zaktad nawiqzat wspdtprace z Pierwszq Fabrykq Lokomotyw w Polsce ,,Fablok” w Chrzanowie,
produkujgc dla niej kotty i odlewy Zeliwne do parowozdw. Wspdtpraca ta znaczqco przyczynita sie do dalszego
rozwoju dgbrowskiej fabryki po latach zastoju i stagnacji. Wtasnie w tym okresie wprowadzono seryjng
produkcje réznego typu obrabiarek.

W roku 1928 przeprowadzono potgczenie zaktadow Towarzystwa Akcyjnego W. Fitzner i K. Gamper i Spotki
Akcyjnej L. Zieleniewski w Krakowie. Odtgd zaktady staty sie wtasnoscig koncernu Zjednoczone Fabryki Maszyn,
Kottéw i Wagondw L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper S.A.

W fabryce dgbrowskiej ograniczono produkcje do wyrobu obrabiarek i armatury kottowej. Gtéwnym
asortymentem byty obrabiarki skrawajqce (tokarki, szlifierki, strugarki). W tym czasie fabryka zatrudniata 402
pracownikow. Produkcja — a w slad za niq zatrudnienie — rosty odtqd systematycznie osiggajgc poziom 600
0s6b w roku 1939.

5. WOINA

W latach Il wojny swiatowej zarzqd zaktadu, nazwanego Ferrum Werke Dombrowa O.S. objeli Niemcy. Kadre
kierowniczg stanowili: Kindler, Helwig oraz Artur Kropt. Olbrzymie zapotrzebowanie przemystu wojennego na
obrabiarki oraz fakt posiadania przez zaktad wysoko kwalifikowanej kadry przyczynit sie do znacznego wzrostu
produkcji obrabiarek, zaréwno uniwersalnych jak i specjalistycznych. W zwiqzku z tym w roku 1943
zlikwidowano odlewnie, a jej hale przeksztatcono w montazownie. Zaktad pracowat na trzy zmiany
zatrudniajgc w roku 1944 nawet 1200 pracownikow.

6. UPANSTWOWIENIE (1945-1970) Dabrowska Fabryka Obrabiarek ,,Defum” 1945 — 1970

Czesciowo tylko zdewastowana przez wycofujgcych sie Niemcow, fabryka wznowita swojq produkcje juz w
lutym 1945 roku. Z czasem wrdcity z Zabrza wywiezione przez Niemcow urzgdzenia odlewnicze, co pozwolito
otworzy¢ samodzielng odlewnie. Wsrdd pierwszych odbiorcow byty warsztaty remontowe Departamentu
Uzbrojenia oraz Szefostwa Artylerii Wojska Polskiego w Warszawie. W listopadzie 1948 wyprodukowano
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piecsetnq po wojnie obrabiarke.

Wobec braku wykwalifikowanych robotnikdw przystgpiono do szkolenia uczniow we wtasnym zakresie, z
czasem otwierajgc przyzaktadowq Szkote Przemystowq, przeznaczonq w gfdwnej mierze dla syndow
pracownikéw. 30 listopada 1949 roku zaktad zostat uparstwowiony przyjmujgc nazwe Slgsko-Dgbrowska
Fabryka Urzgdzern Mechanicznych, nastepnie — od 1959 roku — Dgbrowska Fabryka Obrabiarek ,,Defum” im.
Stanistawa Krzynéwka

7. ROZBUDOWA

W roku 1965 rozpoczeto proces ,odmtadzania” zaktadu. Wieloletnie plany inwestycyjne opracowane zostaty
juz w roku 1964, a catosc prac roztozono na nadchodzqgca pieciolatke. W roku 1967 jako pierwszq planowang
inwestycjq oddana zostata do uzytku nowa hala montazowa (o powierzchni 5 tys. m?) wraz z pomieszczeniami
socjalnymi. Rozbudowana zostata hala obrdbki, zmodernizowana kottownia i zasilanie elektryczne zaktadu.
Przeprowadzono renowacje parku maszynowego i urzqdzen, instalujgc jednoczesnie najbardziej nowoczesne i
precyzyjne urzqdzenia i obrabiarki. Zaréwno globalna produkcja zaktadu jak i produkcja eksportowa w
pieciolatce 1964-1968 wzrosta srednio ponad dwukrotnie.

Dgbrowska Fabryka Obrabiarek wyspecjalizowata sie jako jedyny w Polsce producent wiertarko-frezarek, co
pozwolito na koncentracje w naszym miescie wybitnej kadry w dziedzinach konstrukcyjno-technologicznych.

lekkiej oraz montazu. W 1966 roku na zaktadzie wybudowano nowg hale montazowq wraz z zapleczem
socjalnym. W latach 1969-71 wybudowano nowoczesny biurowiec ktdry pomiescit biuro konstrukcyjne. W tym
samym czasie przeprowadzono remont gtownej hali montazowej. Co najmniej od 1972 do 1976 roku zaktad
posiadat witasng, 3-letniq szkote zawodowq, ktdra miescita sie w budynkach dzisiejszego ZST oraz orkiestre
detq. Pojawiajq sie rowniez relacje o szkole zawodowej dziatajgcej w latach 1945-1950 w prywatnym budynku
na ulicy Bolestawa Limanowskiego

8. PONAR (1970-2015)

Poczgwszy od 1970 roku na bazie czterech fabryk tj. FUM POREBA, DFO-DEFUM, Bielskiej Fabryki Obrabiarek
oraz Jedrzejowskich Zaktadéw Mechanicznych zostat utworzony Kombinat Obrabiarek Ciezkich PONAR-
PORUM. W 1975 nastgpita nowa prdba integracji i tym razem utworzono Kombinat Obrabiarek Ciezkich
PONAR-ZAWIERCIE, ktory obejmowat trzy fabryki tj. FUM-POREBA, FO-RAFAMET i DFO-DEFUM. Zadna z tych
koncepcji integracji nie zyskata jednak szerokiego poparcia poszczegdlnych zaktadow i okoto roku 1980
powrdcono do wczesniejszej samodzielnosci poszczegdlnych fabryk. Lata 80-te i 90-te XX w to catkowite
przejscie DEFUM do produkcji obrabiarek sterowanych numerycznie.

Powstajg zupetnie nowe konstrukcje, stale doskonalone i modernizowane . Asortyment produkcyjny zostaje
zawezony do wydajnych i konkurencyjnych obrabiarek wyposazanych w sterowania numeryczne SIEMENS,
HEIDENHAIN i FANUC.

9. INNOWACYINOSC

Fabryka DEFUM to tez innowatorzy i projektanci, ktérzy tworzyli wyjgtkowe rozwigzania w postaci patentow
i rozwigzan technologicznych stosowanych do dzisiaj.

Patenty te obejmujg nowatorskie uktady napedowe, mechanizmy obrdbcze, systemy sterowania oraz
rozwigzania zwiekszajace precyzje i efektywnos$¢ proceséw technologicznych. Co istotne, wiele z tych
technologii nadal jest stosowanych w przemysle — co swiadczy o ich ponadczasowosci i wysokim poziomie
zaawansowania.

Lata 70,-te XX w. to okres ogdlnoswiatowej koniunktury dla producentéw doébr inwestycyjnych dla przemystu
i w tym znacznym popytem na obrabiarki DEFUM. Produkowane sg wiertarko — frezarki i tokarki karuzelowe
konwencjonalne a takze poczatkowe serie obrabiarek sterowanych numerycznie z uktadami sterowania
General Electric i Nucon -Asea. Okto 80 % produkcji jest eksportowane. W przedziale lat 1970 — 1975 eksport
fabryki do krajéw zachodnich wzrést o ok. 300 %. Z fabryki wychodzg cate sktady kolejowe wysytane gtéwnie
do portu w Gdyni i dalej do krajow docelowych obu Ameryk a nawet Australii. ROwnolegle odbywa sie
dystrybucja drogg ladowg do krajow Europy Zachodniej. Krajowi inwestorzy majg trudnosci w zakupie
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obrabiarek DEFUM gdyz eksport traktowany jest priorytetowo z uwagi na zarabianie niezbednych dla kraju
dewiz. W kazdym miesigcu z fabryki wychodzi od 20-tu do 40-tu obrabiarek. W chwili uruchomienia produkgcji
kazda obrabiarka ma juz swojego docelowego odbiorce.

Lata 80. i 90. XX w. to catkowite przejscie do produkcji obrabiarek sterowanych numerycznie.

Powstajg zupetnie nowe konstrukcje, stale doskonalone i modernizowane. Asortyment produkcyjny zostaje
zawezony do wydajnych i konkurencyjnych obrabiarek wyposazanych w sterowania numeryczne SIEMENS,
HEIDENHAIN i FANUC.

Warto wspomnie¢ tu wybitnych konstruktoréw — autoréw tych autentycznie polskich wyrobdw.
Niekwestionowanym liderem byt inz. Tadeusz Biatas (1951-2017)- innowator techniczny, tworca wielu nowych
rozwigzan, znany pasjonata obrabiarek. Z nim wspétpracowali mgr inz. Zbigniew Robak, inz. Zbigniew Batdys,
inz. Jerzy Supernak, mgr inz. Stanistaw Kaczorowski, mgr inz. Wiodzimierz Rudy oraz Ryszard Lasota. Defum
byt zaktadem chronionym, ze wzgledu na fakt iz duza czes¢ obrabiarek byta produkowana dla wojska.

10. LIKWIDACJA 2015 (fot. D. Nowak)

Po 2000 roku nastepuje gwattowne zatamanie koniunktury na obrabiarki. Centrala Handlu Zagranicznego -
Metalexport odstepuje od wykupu wczesniej zakontraktowanych maszyn przeznaczonych na rynki
eksportowe. Dabrowska fabryka pozostaje z wyprodukowang masg towarowg i znacznie zaawansowang
produkcjg w toku, bez mozliwosci szybkiej sprzedazy. Taki stan zaktdca ptynnosc finansowg przedsiebiorstwa.
Mimo to, w tej wyjgtkowo trudnej sytuacji, Defum pozyskuje prestizowe kontrakty, ale obarczone znacznym
ryzykiem kalkulacyjnym i terminowym. Te rozwigzania i ich przydatnosé¢ dla przemystu i gospodarki sg
dostrzezone przez Naczelng Organizacje Techniczng, ktéra wspiera starania Defum w pozyskaniu funduszy
pomocowych na restrukturyzacje przedsiebiorstwa. Zachodzgca w tym czasie transformacja gospodarcza
ukierunkowana jest jednak na prywatyzacje gospodarki, a skrajnie - na likwidacje podmiotéw wykazujacych
problemy finansowe. Nie jest mozliwe dtugotrwate kontynuowanie dziatan innowacyjnych i badawczo-
rozwojowych bez wsparcia kapitatowego i niezbednych inwestycji. Od 2006 roku zaczyna sie stagnacja fabryki
i powolne zamykanie dziatalnosci. W roku 2010 zatoga zaktadu organizuje strajk i pikiete pod Urzedem
Miejskim w Dabrowie Gorniczej. Ostatecznie, w roku 2015 Defum zostaje zlikwidowane jako ostatnie
przedsiebiorstwo panstwowe w wojewoddztwie $lgskim. W czasach PRL fabryka miata strategiczne znaczenie
dla gospodarki narodowej, a jej produkty trafiaty nie tylko na rynek krajowy, ale takze na eksport, m.in. do
krajow bloku wschodniego, a pdzniej réwniez na rynki zachodnie.

Likwidacja Defum to nie tylko koniec dziatalnosci pojedynczego zaktadu, ale réwniez istotny fragment historii
przemystowego dziedzictwa Dgbrowy Gérniczej i catego Zagtebia Dabrowskiego. Po fabryce pozostaje jednak
dorobek techniczny, patenty, wyspecjalizowana kadra, a takze pamie¢ o miejscu, ktére przez pokolenia
budowato tozsamosc¢ lokalnej spotecznosci i byto Zzrédtem zawodowej dumy wielu inzynieréw i pracownikow.

11. PRZYSZtOSC

Po likwidacji zaktadu powstat projekt , Fabryka Petna Zycia”, ktéry zaktada przebudowe terenu dawnej fabryki
w nowe miejskie srodmiescie, w tym Zielony Rynek Dgbrowy Gdrniczej. Projekt ten, zapoczatkowany w roku
2026, szerokimi konsultacjami spotecznymi i analizami urbanistyczno-ekonomicznymi w  procesie “z
mieszkaricami i dla mieszkarncow” w ramach tzw. Modelowe]j Rewitalizacji Miast zmierza do integracji w
czterech podstawowych aspektach: Fabryka Petna Historii, Fabryka Dla Klimatu, Fabryka Kultury i Sztuki,

Fabryka 3.0. (zob. www.fabrykapelnazycia.eu).

Rys. 3 Fotogradfie z opisami na G1 _gablota z eksponatem

ZAPROJEKTUJ llos¢
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El

E1 — kota wyciggowe z KWK Kazimierz-Juliusz kpl

Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

Nalezy zaprojektowaé:
Postument na fundamencie do posadowienia kot (dla kazdego z osobna) zgodnie z lokalizacjg wskazang w DP.
Obrys postumentu powinien wykracza¢ minimalnie poza obrys két w pozycji pionowej.

Kofa powinny by¢ trwale i stabilnie osadzone na postumencie za pomoca specjalnie zaprojektowanych
mocowan stabilizujgcych. Nalezy przewidzie¢ system podswietlenia LED obwodowy dla két, wbudowany w
postument, oswietlajgcy je w taki sposdb, aby ich cienie odktadaty sie na $cianach sgsiadujgcych budynkdéw.
Jednoczesnie nalezy mie¢ na uwadze fakt, ze na $cianie sgsiedniego budynku zaplanowano mape przemystowg
Zagtebia Dabrowskiego (patrz ponizej). Nalezy wiec zadba¢, zeby instalacja kot i ich podswietlenie nie
powodowato utraty czytelnosci mapy.

Przed osadzeniem, kota powinny zostaé¢ poddane zabiegom konserwacyjnym, ktérych efektem korncowym
powinny by¢ kota zabezpieczone i pomalowane w kolorach charakterystycznych dla két szybowych.

Na tablicy powinna sie znaleZ¢ informacja o tym, Ze kota wyciggowe pochodzq z kopalni KWK Kazimierz-Juliusz
w Sosnowcu, ostatniej kopalni wegla kamiennego jaka funkcjonowata w Zagtebiu Dgbrowskim, a ktorej
poczqgtki siegajqg 1874 roku, kiedy to na terenie wsi Porgbka rozpoczeto wydobycie w kopalni ,,Kazimierz”.
Ostatnig tone wegla w KWK Kazimierz-Juliusz wydobyto 29 maja 2015 roku i do tamtej pory trwata jej
likwidacja. Ze wzgledu na nieliczne pamigtki po funkcjonowaniu kopalni, eksponat ten ma szczegdlng wartosc,
zarowno w aspekcie technicznym jak i sentymentalnym.

ZAPROJEKTUJ | WYKONAJ llos¢ M Z

MZ — mapa przemystowa Zagtebia Dabrowskiego kpl 2 an

Dodatkowo, nalezy w tym obszarze zaprojektowac i zlokalizowaé ($ciana warsztatu obok két E1) mape
Zagtebia Dgbrowskiego ukazujgcg wszystkie/najwazniejsze kopalnie i huty dziatajgce na jego terenie wraz z
nazwami, okresem ich funkcjonowania oraz parametrem produkcyjnym. Szczegdlnie nalezy podkresli¢ te
zaktady, ktére miaty szczegdlny udziat w rozwoju przemystowym Zagtebia Dabrowskiego.

Mapa powinna by¢ wykonana jako wielkoskalowa w proporcjach dopasowanych do obszaru, jaki bedzie
obejmowacd.

Mapa hut i kopaln
Mapa zostanie opracowana przez Wykonawce na podstawie dostepnych materiatow. Z racji liczebnosci hut i

kopaln w Zagtebiu Dgbrowskim mozna rozdzieli¢ aranzacje na dwie osobne mapy.

Mape nalezy zaprojektowaé tak, aby byta czytelna i widoczna i nie dominowata (nie przystaniata) elewacji
budynku.

Zaleca sie podswietlenie punktdéw oznaczajacych lokalizacje poszczegdlnych zaktaddw, tworzgc tym samym
forme niejako gwiazdozbioréw, symbolizujacych uniwersum zagtebiowskiego przemystu.

Ze wzgledu na duzg liczbe zaktaddw istniejacych i funkcjonujgcych w Zagtebiu Dgbrowskim, nalezy sie skupic
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w pierwszej kolejnosci na tych, ktére miaty najistotniejsze znaczenie gospodarcze i spoteczne.

inspiracja

Zrédto proponowane do opracowania:

Mapa polskieqo zagtebia weglowego z okolicami - Slgska Biblioteka Cyfrowa — 1922 rok
wraz z aktualizacjami

Hempel J., 1856, Karta geognostyczna zagtebia weglowego w Krdlestwie Polskiem, utoZzona
z rozkazu dyrektora gornictwa Jenerata Majora Szenszyna, litogr. M. Fajans, Warszawa
Wojcik A.J. : Dziedzictwo gdrnictwa — Karta Geognostyczna Jana Hempla depozytariuszem
krajobrazu. Turystyka Kulturowa nr 3 (120), wrzesient 2021 PAN Warszawa
Zbiory MMS

ZAPROJEKTUJ | WYKONAJ llos¢

H1, H2, H3, H4 — hologramy 4 szt

W przestrzeni ciggu komunikacyjnego nalezy zaprojektowac¢ analogowe hologramy z postaciami
przemystowcow wg wzoru z alei filmowej Potsdamer Platz do Hali Berlinale w Berlinie.

Postacie:

e Emil Skoda

o Wilhelm Fitzner/Konrad Gamper

e Bracia Zieleniewscy

® Inzynierowie PRL: Warto wspomniec tu wybitnych konstruktoréw Defum — autoréw tych autentycznie
polskich wyrobéw. Niekwestionowanym liderem byt inz. Tadeusz Biatas (1951-2017), innowator
techniczny, twoérca wielu nowych rozwigzan, znany pasjonat obrabiarek. Z nim wspotpracowali mgr
inz. Zbigniew Robak, inz. Zbigniew Batdys, inz. Jerzy Supernak, mgr inz. Stanistaw Kaczorowski, mgr
inz. Wtodzimierz Rudy oraz Ryszard Lasota. Fabryka obrabiarek Defum byt zaktadem chronionym, ze
wzgledu na fakt iz duza cze$¢ obrabiarek byta produkowana dla wojska.

Minimalne wymagania od zaprojektowania i wykonania:

Konstrukcja z materiatu trwatego, niekorodujgcego

Gniazdo do montazu w ciggu komunikacyjnym

Forma industrialna

Kaseta z hologramem skonstruowana z wizjera, szyby przepuszczajgcej Swiatto od géry

Wysokos¢ wizjera musi by¢ dostosowana dla oséb poruszajgcych sie na wdzkach inwalidzkich

Przestony holograficznej z sylwetkg przemystowca na membranie pétprzepuszczalnej dla swiatta

tworzacej obraz pozorny na tle ulicy

Apertury otwartej na przestrzen ciggu komunikacyjnego

e Kalibracja hologramu w taki sposdb aby sylwetka byta naturalnych rozmiaréw w stosunku do obrazu
widzianego przez aperture

e Konstrukcja wandaloodporna

e Konstrukcja mocowana do gniazda wykonanego w bruku, demontowana

e Nalezy przewidzie¢ miejsce na umieszczenie informacji o danym przemystowcu i jego roli oraz okresie
dziatalnosci na przestrzeni historii fabryki DEFUM.

e Informacja wykonana powinna by¢ zgodnie z identyfikacjg wizualng FPZ oraz wytycznymi zawartymi

W nhiniejszym opracowaniu oraz posiadac opisy w jezyku Braille’a.
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Rys. 4 przyktadowa forma elementu

PODDAJ RENOWACII i WYKONAJ L1

1 kpl 4 [Elﬁ]

L1 — lokomotywa (wraz z tablicg informacyjng TAB)

Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

Projekt i wykonanie posadowienia eksponatu , Lokomotywa spalinowa WLs40/50” z wagonem typu Granby —
Wiasnos¢ MMS. W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ elementy posadowienia, sktadajgce sie na fragment
torowiska, w ktérym szyny kolei waskotorowej (dobrane do rozstawu kot wozkéw lokomotywy) zostang
wbudowane w cigg komunikacyjny na dtugosci o 1m dtuzszej od pierwszego i ostatniego kota zespotu
spalinowego.

Szyny nie mogg wystawac poza obrys lokomotywy i catego zespotu.

Przestrzen miedzy szynami zostanie wypetniona materiatem spdjnym z pozostatg czescig bruku. Zaleca sie
wykonanie posadowienia i montaz zespotu spalinowego lokomotywy przed wykonaniem pozostatej czesci
ciggu komunikacyjnego ze wzgledu na jego obcigzalnos¢.

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ llos¢
TAB- Tablica informacyjna 1 szt

Przed lokomotywa nalezy zaprojektowac i wykona¢ osadzong w gniazdach tablice informacyjng wykonang z
profili stalowych nierdzewnych, na ktérej znajdzie sie plansza z reliefem lokomotywy oraz opisem
historycznym wraz z opisem wykonanym alfabetem Braille’a. Tablica powinna pokazywa¢ model lokomotywy
w skali, nie powinna by¢ szersza niz szerokosc¢ zespotu spalinowego.

inspiracja = Tresci historyczne:

Na czym polega fenomen ostatnich wagonikéw Granby? Lokomotywa przetaczata je
powoli, z predkoscig ok. j1 m/s, wzdtuz specjalnej rampy z boku, na ktorq najezdzaty
historyczne wystajgce po jednej stronie wagonow zaczepy. Para innych zebow wsuwata sie pod
stalowg prowadnice, aby przytrzymac¢ podwozie wozu na torach, gdy jego skrzynia

Przydatne
informacje
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tadunkowa wypetniona weglem przechylata sie w bok. W pewnym momencie, doktadnie nad podfuznym
otworem podziemnego zbiornika pod torowiskiem mechanizm zwalniat blokade klapy bocznej, ktora otwierata
sie, wysypujgc wegiel do zbiornika

Skqd wzieta sie nazwa Granby? Tropy prowadzq do miasteczka o tej nazwie w Missouri, ktdre od drugiej
potowy XIX w. byto jednym z preznych amerykanrskich osrodkéw weglowo-hutniczych, gdzie by¢ moze uzyto
po raz pierwszy jednostronnie otwieranych wagondw z boczng klapq. Ich produkcjg w latach 50. XX w. zajgt
sie australijski wytwdrca wagondw i lokomotyw Commonwealth Engineering w swoich zaktadach Comeng
Rocklea.

Wagony typu Granby produkowano na swiecie w dwdch odmianach V2 (poj. 2,2 m szesc.) i V5 (poj. 5,1 m
szesc.), do dzisiaj w ofercie majg je Chiriczycy oraz m.in. Slgska Fabryka Urzqdzen Gérniczych Montana, ktdra
przez kilkadziesigt lat remontowata wagony m.in. z bytomskiej kopalni. Tabor wykorzystuje sie jednak tylko na
powierzchni, w kopalniach piasku i kruszyw, bo uchodzq za delikatne. Pod ziemig wynalazek upowszechnit sie
w latach 60. XX w., a stosowanie w kopalniach wozow samowyfadowczych do transportu wegla uchodzifo za
synonim postepu i wydajnosci w gornictwie. Swéj debiut w Polsce wozy Granby miaty w 1968 r., kiedy po raz
pierwszy przewiozty urobek na poziomie 500 m w najnowoczesniejszej wtedy kopalni Staszic. PéZniej wagony
zaczety byc¢ wypierane z przewozu urobku przez tansze i szybsze przenosniki tasmowe. Ostaty sie tylko
wyjgtkowo w kilku kopalniach a do naszych dni najdtuzej stuzyty w Bytomiu.

Lokomotywa, ktdra stoi w FPZ to WLs50. Jest to polska lokomotywa wgskotorowa, spalinowa na tor szerokosci
600 mm (lub zblizonej), przeznaczona dla gornictwa, przemystu i budownictwa, produkowana od lat 50. do lat
70. XX wieku, w wiekszosci przez Zaktady Naprawcze Taboru Kolejowego w Poznaniu. Nasz egzemplarz
pochodzi z Kopalni Wegla Kamiennego Kazimierz - Juliusz z Sosnowca Kazimierza Gorniczego.

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ llos¢ G 3

G3 - gablota z eksponatem/ maszyna wytrzymatosciowa 1 kpl

Wykaz Eksponatdow <<< link <<<

Eksponat:
Uniwersalna maszyna wytrzymatosciowg z 1922 roku wyprodukowana w firmie Alfred J. Amsler & Co.

w Szwajcarii. Maszyna byta wykorzystywana w Hucie Bankowej przez ostatnie sto lat.

Gablota:

Projekt i wykonanie gabloty obejmuje:

- gablote o rozmiarach dopasowanych do wielkosci eksponatu

- postument wykonany na podkonstrukcji stalowej, kotwionej w podtozu

- okfadziny postumentu do wysokosci pozwalajgcej na ekspozycje eksponatu w catej jego wielkosci na trwate
mocowane do podkonstrukcji wg propozycji i estetyki zaproponowanej przez Wykonawce, z zastrzezeniem,
ze powierzchnie oktadzin muszg zawieraé rowniez informacje wizualng oraz elementy graficzne zwigzane z
eksponatem w formie wypuktej, tabliczke informacjg z opisem i podpisami w jezyku Braille’a

- podtoze dla eksponatu wewnatrz gabloty pozwalajgce na jego trwate posadowienie i nie reagujace z
eksponatem (test Oddy’ego)

- klosz szklany z konstrukcjg krawedziowa wykonang ze stali nierdzewnej malowane] proszkowo, wykonany
ze szkta klasy P4 zgodnie z PN-EN 356, zdejmowany i osadzony na uchwytach z blokada przed
przypadkowym zdjeciem

- system stabilizacji warunkdw temperaturowych i wilgotnosci wewnatrz obudowy i gabloty

- system oswietlenia krawedziowego LED o barwie 3200K i reflektory punktowe oswietlajgce eksponat,
Ra>90

- system zabezpieczen alarmowych z podtgczeniem do systemu powiadamiania alarmowego i
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https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true

antykradziezowego

- system pochtaniajgcy wilgoc¢ i zapobiegajgcy zaparowywaniu szyb oraz kondensacji (inhibitory)

- Rewizje zamykang na zamek patentowy i dajgcy dostep do systemu inhibitoréw

- System sterowania i sterowniki umozliwiajgce wiaczenie gabloty i sterowanie nig z systemu zarzadzania
FPZ

- Monitor transparentny o parametrach nie gorszych niz: typ panelu OLED, rozdzielczo$¢ 1366 x 768,
czestotliwosé odswiezania 120 Hz, jasnosc 400 nitow (bez szkta), czas reakcji G to G maksymalnie 2ms, czas
pracy 18/7, przezroczystos¢ w zakresie od 35% do 39%, szkto ochronne antyrefleksyjne o grubosci min.2mm,
wielkos¢ monitora dobrana do gabloty w ktérej bedzie zamontowany oraz do tresci jakie bedzie wyswietlat.

Na Scianach gabloty opisy oraz historia graficzna przemystu hutniczego (w szczegdlnosci Huty Bankowej) oraz
goérniczego w Zagtebiu Dabrowskim (Kopalnia Reden). Gablota wyposazona w stuchawke wandaloodporng,
celem odstuchania nagran z fragmentami historii ukazanej w formie obrazkowej na Scianie gabloty.

inspiracja

Opracowanie historii graficznej na podstawie monografii Huta Bankowa: monografia.pdf
W historii graficznej nalezy wykorzystac¢ zdjecia i plany ze zbiorow Archiwum
Panstwowego w Katowicach i zbioréow MMS - przyktady ponizej:

‘s Rys. 6 plany i fotografie dawnej Dgbrowy Gorniczej
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https://hutabankowa.pl/monografia.pdf
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=kix.rpb8pa3gu12n

1.4 EKSPOZYCJA GEOWNA

I. HALA H7 ,ZIELONA”

Hala H7 Zielona ma przeznaczenie wielofunkcyjne. W przestrzeniach hali przewiduje sie ekspozycje dotyczaca
historii fabryki obrabiarek DEFUM.

>>PARTER

I.1. Sale uzytkowa 0.1, Sala wielofunkcyjna 0.2, Sala uzytkowa 0.3, Antresola 1.1,)

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ llosé
Ustroje ekspozycyjne scienne (Sale konsumpcyjna 0.1, Sala wielofunkcyjna 0.2,
Sala konsumpcyjna 0.3, Antresola 1.1)

7 kpl

Opis:

e Ekspozycja w salach wielofunkcyjnych bedzie umieszczona pomiedzy pilastrami wnetrza i rozciggac sie
bedzie w pionie na poszczegdlnych kondygnacjach jako catos¢. Na tle zachowanej struktury scian beda
umieszczone, np. wyciete z metalu schematy proceséw technologicznych i modele maszyn je
wykonujgce. Przypominac to moze ramki z czesciami modeli do sklejania. Ustroje ekspozycyjne beda
posiadaty podswietlenie w formie ,halo”, a wsrdd nich zostang umieszczone panele ze zdjeciami z
fabryki DEFUM z linii produkcyjnych, w szczegdlnosci ukazujgce pracownikéw przy pracy oraz
dodatkowe informacje tekstowe na temat produktéw i okresu w jakich je produkowano. W miejscach
ekspozycji, w ktérych Zamawiajacy bedzie dysponowac eksponatami, zaleca sie ich wykorzystanie.

e Aranzacje poszczegdlnych paneli majg nawigzywac do profilu produkcji fabryki DEFUM przez caty okres
jej funkcjonowania i za czaséw jej kolejnych wtascicieli. Profil produkcji sukcesywnie sie zmieniat,
dopasowujac sie do potrzeb rynku i mozliwosci technologicznych oraz linii produkcyjnych jakie byty
budowane w kolejnych pawilonach, az do czaséw wspodtczesnych, gdzie produkowano juz maszyny i
obrabiarki oraz formy odlewnicze. Ekspozycja powinna zosta¢ zorganizowana w formie 7 paneli
tematycznych. Ponizej mozliwe do zastosowania zakresy tematyczne:

- schemat produkcyjny i czesci zwigzane z produkcjg maszyn i urzadzen cukierniczych

- schemat produkcyjny armatury parowej i kottow

- schemat produkcyjny maszyny do papieru

- schemat produkcyjny maszyny do gorzelni i armatury

- schemat produkcyjny urzadzenia do wyrobu substancji chemicznych

- czesci urzadzen goérniczych, hutniczych, wagonikow, kolejek linowych oraz elementow piecow
hutniczych

- panel zawierajgcy chronologicznie utozone coraz to nowoczesniejsze obrabiarki.

inspiracja

Ostatni z paneli powinien bazowad na opisie historycznym dotyczacym asortymentu
produkcji po Il wojnie $wiatowej oraz katalogach branzowych wydawanych w Il pot. XX
wieku oraz poczatkach XXI wieku.

e  Tworzac ekspozycje mozna bazowac na przyktadowym opisie historycznym jak
ponizej:

W okresie okupacji niemieckiej zaktad zostat prawie doszczetnie zdewastowany, poprzez wywiezienie przez
Niemcow prawie wszystkich cenniejszych urzqdzen i czesci maszyn.
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Pomimo zniszczen, zaktad podjqt produkcje juz w styczniu 1945 roku. Z polecenia Rady Zaktadowej,
kierownictwo powierzono inzynierowi Tadeuszowi Furdynowi. W marcu 1945 roku, zaktad przekazat
Departamentowi Uzbrojenia 10 nowych obrabiarek. Oprdcz produkcji obrabiarek, zaktad wykonywat rowniez
naprawy i remonty czotgow na potrzeby Ludowego Wojska Polskiego. W listopadzie 1945 roku w Fabryce
pracowato 650 robotnikédw, w tym 100 kobiet. Zaktad przyjmuje nazwe Dgbrowska Fabryka Obrabiarek
,Defum” im. Stanistawa Krzyndwka.

Produkuje sie tutaj proste technicznie tokarki uniwersalne, wiertarko-frezarki i gwinciarki. W 1950 roku w
zakfadzie wyprodukowano 35 tokarek-karuzeldwek i 80 wiertarko-frezarek. W 1965 roku wyprodukowano 41
tokarek karuzelowek i 211 wiertarko-frezarek. Przez te 15 lat, wartos¢ produkcji zostata potrojona. W 1962
roku do zaktadu przytgczono ,Szopienickq Fabryke Obrabiarek”. W DFO czynne byty oddziaty: obrobki
mechanicznej ciezkiej, obrobki mechanicznej lekkiej oraz montazu.

Od 1964 roku w miejsce przestarzatych modeli obrabiarek CWC i HWC, podjeto produkcje nowszych
technologicznie obrabiarek WFA-80 i WFA-100. W 1966 roku zaktad pozyskat pokaZzne srodki finansowe, dzieki
ktorym wybudowano nowgq hale montazowq wraz z zapleczem socjalnym, a w latach 1969-71, nowoczesny
biurowiec wraz z pomieszczeniami dla biura konstrukcyjnego. Przebudowano tez gtdwngq hale produkcyjng.
Od 1970 roku "Dgbrowska Fabryka Obrabiarek" zostata witgczona do "Kombinatu Obrabiarek Ciezkich"
"PONAR-PORUM" w Porebie koto Zawiercia.

W 1973 roku wartosc¢ produkcji byta okoto pieciokrotnie wyZzsza niz w roku 1950. W 1974 roku zlikwidowano
potoZong na terenie zaktadu starg odlewnie.

Dgbrowska Fabryka produkuje tokarki karuzelowe oraz wiertarko-frezarki. Szczegdlne znaczenie miaty
sterowane numerycznie wiertarko-frezarki typu WFE-80, WFE-100, WFE-150, ciezkie wiertarko-frezarki
pytowe WHB-150 oraz licencyjne wiertarko-frezarki AD-100, AD-115, AD-125, na licencji wtoskiej firmy Cerruti.
Obrabiarki z Dgbrowy byty eksportowane do wielu krajow swiata, miedzy innymi na bardzo wymagajqce rynki
w USA, Anglii, Niemiec i Japonii.

Prowadzono dalsze prace nad rozbudowq zaktadu w rejonie ulic Konopnickiej i Kosciuszki. Adaptowano hale
po dawnej odlewni na hale obrdbki cieplnej i mechanicznej.

Do roku 1973 zaktad posiadat wtasng szkote zawodowgq, ktdra miata za zadanie dostarcza¢ mtodych
wykwalifikowanych pracownikéw, oraz wtasnq orkiestre detq.

e Ekspozycja powinna by¢ dostepna w ramach trasy zwiedzania i petli narracji FABRYKA, powinna takze
mie¢ wbudowane QR-kody do pozyskania i odstuchania materiatéw dodatkowych z uwzglednieniem
0s6b z réznym stopniem niepetnosprawnosci.

e Ekspozycja i aranzacje $cian powinny by¢ utworzone na podstawie katalogéw produkcyjnych i folderow
reklamowych fabryki DEFUM wydawanych w latach 1966-2015 (w posiadaniu MMS Sztygarka).

e Wykonawca opracuje elementy aranzacji w taki sposdb, aby byty one spdjne z rytmem podziatu wnetrza

oraz zapewni odpowiedni stopien przeziernosci azurowej zabudowy i jej konstrukcje nie naruszajgca

$ciany (bez wbudowywania elementéw ekspozycji w $ciane)

Wysokos¢ dostosowana do mozliwosci pomieszczenia

Gtebokos¢ dostosowana do potrzeb zamawiajgcego i przechowywanych materiatéw

Szerokos$¢ dostosowana do mozliwosci pomieszczenia

Udzwig catkowity maks. 1000 kg

Liczba podtek: 4 z mozliwoscig dotozenia kolejnych potek

Mozliwos$¢ ustawienia potki w statych interwatach na réznej wysokosci

Stabilna konstrukcja metalowa, malowana proszkowo

Kotka z poliuretanu z blokada
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Il. PIETRO 1

Ekspozycja

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ llos¢

Lk 2l

Komplet zdje¢ archiwalnych

Opis:

Aranzacja antresoli bedzie nawigzywata do stylistyki lat 70. i 80. Wskazane jest, aby Hali H7 przewidzie¢
miejsca ekspozycji archiwalnych zdje¢ w ramach portretowych. Ramy w formacie A2, przeszklone, zdjecia
archiwalne z repozytorium MMS. Nalezy zaprojektowac i dostarczy¢ co najmniej 20 ram ze zdjeciami.

ZAPROJEKTUJ i WYKONA) llosé 2
Luneta ekspozycyjna 1 kpl
Opis:

Na antresoli w jej najbardziej wysunietym punkcie przewidziano lokalizacje lunety multimedialnej z
wbudowanym monitorem, pokazujgcym rozszerzong rzeczywisto$¢ w momencie oglgdania przez nig
ekspozycje na sali wielofunkcyjnej I .

W monitorze — za pomocg aplikacji — nalezy przewidzie¢ rozszerzenie o dodatkowe tresci po skierowaniu na
element scenografii.

Wykonawca zaproponuje wyglad lunety i jej estetyke.

Luneta powinna posiadaé kat obrotu dostosowany do obszaru docelowego pola widzenia wraz z ujeciem
wszystkich punktéw znajdujgcych sie na aranzacji Scian.

Mechanizm lunety powinien pozwolié¢ na obrdt w sposéb stawiajgcy niewielki opor.

Mechanizm lunety powinien pozwalaé¢ na regulacje wysokosci wizjera w pionie w zakresie od 90cm do 160cm.

Monitor wewnatrz lunety powinien gwarantowac obraz w rozdzielczosci minimum 1920x1080 pikseli.
Luneta powinna by¢ wyposazona w kamere, ktdra bedzie obserwowata tto i pole widzenia i punkty, w ktérych
aplikacja bedzie miata mozliwosé poszerzenia tresci. W tym celu bedzie konieczne wprowadzenie stosownych
znacznikdéw w ekspozycji, ktére pozwola na identyfikacje wtasciwych punktédw odniesienia.

Luneta zostanie wyposazona w mechanizm katowego i zyroskopowego odczytu jej pozycji

Mechanizm lunety bedzie wyposazony w komputer z aplikacjg umieszczony w jej podstawie. Komputer wraz
z uktadem zasilajgco-sterujagcym powinien byé odpowiednio wentylowany, nalezy zapewnié do niego dostep
przez odpowiednio duzy, ale estetyczny, otwoér rewizyjny. Komputer dobrany do mozliwosci aplikacji i zakresu
tresci, jakie zostang opracowane w ramach PK ekspozycji.

Catos$¢ urzadzenia zostanie wyposazona w informator akustyczny z opcjg audiodeksrypcji uruchamiany
przyciskiem oraz petle indukcyjng, piktogramy na urzadzeniu i rekojesciach oraz instrukcje obstugi rowniez w
jezyku Braille’a.

PODDAJ RENOWACII i WYKONAIJ llos¢ o
Ekspozycja z tokarka 1 kpl

Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

Opis:
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https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true

W hali H7 zostanie zlokalizowana tokarka jako dekoracja oraz forma prezentacji eksponatu w azurowej
gablocie. Projekt i wykonanie gabloty obejmuje:

- konstrukcje o rozmiarach dopasowanych do wielkosci eksponatu,

- postument wykonany na podkonstrukcji stalowej, kotwionej w podtozu,

- oktadziny postumentu do wysokosci pozwalajgcej na ekspozycje eksponatu w catej jego wielkosci na trwate
mocowane do podkonstrukcji wg propozycji i estetyki zaproponowanej przez Wykonawce, z zastrzezeniem, ze
powierzchnie oktadzin muszg zawiera¢ réowniez informacje wizualng oraz elementy graficzne zwigzane z
eksponatem w formie wypuktej, tabliczke informacjg z opisem i podpisami w jezyku Braille’a

- podtoze dla eksponatu wewnatrz gabloty pozwalajgce na jego trwate posadowienie i nie reagujgce z
eksponatem

- system o$wietlenia krawedziowego LED o barwie 3200K i reflektory punktowe o$wietlajgce eksponat, Ra>90

Nalezy zatwierdzi¢ z Zamawiajagcym dokftadng lokalizacje tokarki z uwagi na ewentualng koniecznosc
przewidzenia w projekcie konstrukcyjnym dodatkowych obcigzen uzytkowych w miejscu jej posadowienia.

Model obrabiarki zostanie odrestaurowany w konwencji ,zachowania” — proponowany model to obrabiarka
CTR 675-N znajduje sie w Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

Na wyposazeniu instalacji monitor transparentny o rozmiarze przekatnej min. 55” o parametrach nie gorszych
niz: typ panelu OLED, rozdzielczo$¢ 1366 x 768, czestotliwos¢ odswiezania 120 Hz, jasnos¢ 400 nitow (bez
szkta), czas reakcji G to G maksymalnie 2ms, czas pracy 18/7, przezroczystos¢ w zakresie od 35% do 39%, szkto
ochronne antyrefleksyjne o grubosci minimum 2mm, wielko$¢ monitora dobrana do gabloty w ktdrej bedzie
zamontowany oraz do tresci jakie bedzie wyswietlat.

Jako prezentacja na monitorze transparentnym do wykorzystania zdjecia archiwalne zaktadéw DEFUM

inspiracja

Tresci historyczne:
Filmy i zdjecia z Fabryki Defum z lat 1966-2015 ukazujgce prace wewngqtrz zaktadu, w
szczegolnosci hale obrabiarek oraz biuro projektowo-konstrukcyjne

llos¢

Szklana mozaika dyrektorska 1 szt

Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

Opis:

e Element ekspozycji, w ktérej umieszczona zostanie ,mozaika dyrektorska” zachowana z fabryki
obrabiarek DEFUM wedtug Wykaz Eksponatow <<< link <<<

e Uwaga: ze wzgledu na stan zachowania mozaiki Wykonawca zobowigzany jest dokonania jego oceny
i zaproponowania technologii, w jakiej zostanie ona poddana renowacji, a w przypadku braku
mozliwosci renowacji i przywrdcenia jej do stanu pierwotnego, Wykonawca zobowigzany jest
zaproponowac sposéb wykonania jej repliki (w tym przypadku wykonane zostang tez zdjecia
istniejgcej mozaika, ktére zostang umieszczone na tablicy informacyjno-historycznej)

e Mozaika powinna by¢ umieszczona na osobnej podkonstrukcji w formie niezaleznego stelaza
stalowego, bez naruszania Sciany, pozwalajgcego umiescic trwale i bezpiecznie jej elementy zgodnie z
jej pierwotnym uktadem

e Dopuszcza sie jedynie kotwy stabilizacyjne do $ciany i podtogi celem zapewnienia trwatego montazu
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https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true

e Mozaika zostanie wyposazona w opis (tablice informacyjno-historyczng) zgodnie z wytycznymi z
koncepcji identyfikacji wizualnej.
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lll. HALA H3 ,,ZABKOWICE”

Hala H3 Zgbkowice jest przestrzenig wielofunkcyjng. W hali przewiduje sie elementy dekoracji i ekspozycji
nawigzujgce do tematyki i historii przemystu szklarskiego, szczegdlnie Huty Szkta Gospodarczego Zgbkowice
(dalej: HSG).

111.1. 00.01 Sala Wielofunkcyjna

ZAPROJEKTUJ llos¢
Rozeta w $cianie szczytowej 1 kpl
Opis:

Jest to jeden z kluczowych elementéw wystroju hali zgbkowickiej- zgodnie z DP. W $cianie szczytowej od
strony terenu zielonego znajdzie sie szklany otwor, ktéry zostanie wypetniony szklang rozeta.

Rozeta bedzie miata charakter artystycznej formy wyrazu, witrazu, ktory stanie sie wizualnym wyznacznikiem
przestrzeni, zauwazalnym i tworzgcym wyjatkowsa i dynamiczng gre swiatet, wykorzystujgc swiatto dzienne.
Rozeta ma by¢ takze Swiadectwem artystycznym oraz tradycji szklarskich regionu, w szczegdlnosci HSG
Zabkowice.

To swoiste ,,artystyczne” okno bedzie tworzy¢ gre sSwiatet. W dzien bedzie wykorzystywac swiatto stoneczne,
a nocami i wieczorami Swiatto z wnetrza hali bedzie z kolei tworzy¢ widoczng gre koloréw i podswietlen
widoczng dla osdb znajdujacych sie na zewnatrz.

Elementy szklane powinny by¢ osadzone w minimalistycznej ramie stalowej, wykonanej w sposdb
charakterystyczny dla techniki witrazowej, aby maksymalnie wyeksponowacd fragmenty szkta, z jakiego bedzie
ona wykonana.

Kompozycja rozety wykonanej ze szkta bezpiecznego i hartowanego powinna mie¢ forme czysto abstrakcyjng
i petni¢ role dekoracji, uciekajgc od dostownosci eksponowania konkretnych przedmiotéw czy wzoréw oraz
wizerunkoéw. Inspiracje zaczerpniete z designu HSG Zgbkowice powinny zostaé przeksztatcone w nowoczesny
jezyk artystyczny.

Aranzacja rozety powinna wykorzystywaé wzory nawigzujace do opracowan Eryki Trzewik-Drost oraz Jana
Sylwestra Drosta. Inspiracjg powinny by¢ takie wzory jak:

Asteroid — w centralnej czesci rozety

Przezroczyste szkto o zrdinicowanej gtebokosci piaskowania, grawerowania lub frezowania, tworzgce
tréjwymiarowy relief z nacieciami i fasetkami na szkle dla wzmocnienia efektu zatamania swiatta.

Cora i Anemone — jako pierScienie zewnetrzne w stosunku do czesci centralnej

Pierscien wewnetrzny - szkto o delikatnej, nieregularnej fakturze (np. imitujgcej pecherzyki powietrza lub
falowanie wody), lekko barwione w masie (kolorystyka dobrana przez projektanta i wykonawce elementu),

aby zapewni¢ efekt rozmywania sie wpadajgca Swiatta naturalnego

Pierscien zewnetrzny - szkto matowione (satynowe, zalecane motywy roslinne), tworzacymi efekt miekkiej
mgietki i filtru s$wietlnego.

Wulkan — jako pierscien kulminacyjny, zewnetrzny, tgczacy centrum witrazu z obwodem otworu Sciany
budynku.
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Szkto z intensywnymi fakturami, takimi jak gtebokie szlify, nieregularne przettoczenia lub wtopione,
chaotycznie utozone drobiny szkta. Pierscien powinien tworzy¢ wyrazisty kontrast z wewnetrznymi
pierscieniami.

W technologii wykonania elementu nalezy wykorzysta¢ techniki takie jak piaskowanie, grawerowanie
laserowe, frezowanie CNC, a takze technika fusingu dla uzyskania zréinicowanych faktur i efektow
optycznych.

Dodatkowo nalezy uwzgledni¢ motywy, ktére sg obecne w tworczosci projektantédw Eryki Trzewik-Drost i Jana
Sylwestra Drosta w ich pracach oraz projektach.

Rys. 7 Rozeta hala H3 ZABKOWICE inspiracje

PODDAJ RENOWACII i WYKONAJ llos¢ 4
Fabryczne stoty 12 szt

Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

W przestrzeni hali H3 Zgbkowice nalezy umiesci¢ stoty wykonane z drewnianych modeli odlewniczych
obrabiarek. Przewiduje sie otwartg strefe stotéw petnigca role przestrzeni wspdlnej, dostepnej dla wszystkich
uzytkownikow. Ta czesé sali ma stanowic publiczne miejsce integracji i pracy, gdzie mieszkaricy moga w sposéb
spontaniczny i bez barier korzystac z infrastruktury.

Zamawiajgcy dysponuje kilkudziesiecioma ww. elementami, o réznej wielkosci i kolorystyce, np. model
odlewniczy do stotu tokarki karuzelowej KNA 110/135A.

inspiracja

Tokarka karuzelowa, jako odmiana tokarki tarczowej o pionowej konstrukcji, zapewnia
Przydatne wiekszg stabilnos¢ obrabianego przedmiotu, doktadnosé, ergonomie i stuzy gtéwnie do
(3iis1d1 - 191=  obrobki niskich przedmiotéw o duzej $rednicy tarcz czy két. Tokarki nalezg do obrabiarek
' skrawajgcych, czyli ksztattujacych przedmiot przez oddzielanie nadmiaru materiatu.
Obrabiarka zas$ to urzadzenie przeznaczone do mechanicznej obrébki przedmiotéw
zeliwnych i stalowych przy uzyciu narzedzi o specjalistycznych ostrzach w celu nadania im
okreslonych ksztattéw, wymiaréw i chropowatosci powierzchni. Tokarki karuzelowe
produkowane byty w dawnych zaktadach Defum w Dgbrowie Gérniczej.

Zadaniem Wykonawcy bedzie:

1. Zaprojektowac rozwigzanie adaptujgce drewniane modele odlewnicze obrabiarek jako stoty.
2. Zaprojektowaé umieszczenie poszczegdlnych stotdéw w przestrzeni hali Zgbkowice.

3. Dokona¢ selekcji i wybraé 12 drewnianych elementéw.

4. Wykonac stoty.
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ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ llos¢
Szyby prezentacyjne 4 kpl

2l

inspiracja

Nalezy zaprojektowac aranzacje Scienng w formie szklanych paneli rozmieszczonych w
przestrzeni hali, ktéra oprécz elementéw historii i wyréznikéw produkcji HSG Zgbkowice
ukaze réwniez sylwetki projektantéw wspétpracujacych z hutg, a w szczegdlnosci Eryki
Trzewik-Drost oraz jej meza, Jana Sylwestra Drosta, ktdrzy razem opracowywali wzory
wyrobow szklanych.

Tresci historyczne dla kazdego z eksponatow:

m ,Ornamenty Zgbkowic"

Metoda: Uzycie dekoracji inspirowanych wzorami szkta z HSG Zgbkowice, wykonanych technikg piaskowania,
grawerowania laserowego lub sitodruku transparentnymi farbami. Celem jest stworzenie efektu
tréjwymiarowosci i gry swiatta. Montaz na niezaleznej podkonstrukcji do Sciany budynku. Opisy w jezyku
Braille’a i piktogramy.

Tresc: Wykorzystanie motywow Asteroida Jana Sylwestra Drosta oraz Anemony Eryki Trzewik-Drost. Wzory
te beda powiekszone i powielone, tworzac abstrakcyjne, ale rozpoznawalne kompozycje na szkle. Swiatto
przenikajgce przez wzory stworzy dynamiczne cienie i refleksy w catej hali.

TR . ikony designu”

Metoda: Wysokiej jakosci nadruk cyfrowy na szkle, przedstawiajacy powiekszone, czyste grafiki wybranych
kultowych wazonéw i S$wiecznikow z subtelnym efektem przezroczystosci. Montaz na niezaleznej
podkonstrukcji do sciany budynku. Opisy w jezyku Braille’a i piktogramy.

Tresc: Wizualizacje wazonu ,,Diatret” Jana Sylwestra Drosta oraz swiecznika , Karolinka” Eryki Trzewik-Drost.
Pod kazdym obiektem znajdzie sie minimalistyczny podpis z nazwiskiem projektanta i nazwg obiektu.

m ,Historia w Skrdcie: Zagtebie Szklarskie Zgbkowice"

Metoda: Kompozycja infografik i skrdconych tekstéw nadrukowana na szkle. Tekst bedzie czytelny, zwiezty i
atrakcyjny wizualnie, z uzyciem ikon i osi czasu. Podswietlenie paneli zapewni czytelnos¢ po zmroku. Montaz
na niezaleznej podkonstrukcji do $ciany budynku. Opisy w jezyku Braille’a i piktogramy.

Tresc: Zgbkowice jako historyczne zagtebie szklarskie Polski: podkreslenie roli dzielnicy jako jednego z
najwazniejszych osrodkéw produkcji szkta w kraju. Huta Szkta Gospodarczego Zgbkowice: krétka historia,
kluczowe daty, znaczenie dla polskiego designu i eksportu. Huta Szkta Okiennego Zgbkowice (dalej: HSO)
krétka historia i specjalizacja. Dziedzictwo i wptyw: Jak huty wptynety na zycie mieszkancéw i rozwéj regionu.

m ,Tworcy i projektanci"

Metoda: Kompozycja infografik i skrdconych tekstéw nadrukowana na szkle. Tekst bedzie czytelny, zwiezty i
atrakcyjny wizualnie, z uzyciem ikon i zdje¢ wizerunkdw projektantdw oraz ich zdjeé przy pracy wraz z
odniesieniami do wyrobdéw, wystaw, ekspozycji i rzezb. Pod$wietlenie paneli zapewni czytelno$¢ po zmroku.
Montaz na niezaleznej podkonstrukcji do $ciany budynku. Opisy w jezyku Braille’a i piktogramy.

Tresc: Przygotowujac ekspozytor nalezy bazowac i rozwing¢ ponizsze informacje:

W 1951 rozpoczeta studia w Panistwowej Wyzszej Szkole Sztuk Plastycznych we Wroctawiu. W 1957, po
obronie dyplomu pod kierunkiem Stanistawa Dawskiego, rozpoczeta prace w Zaktadach Porcelany
,Bogucice” w Katowicach-Bogucicach, gdzie przez siedem lat byta projektantkq ceramiki uzytkowe;.
Zaprojektowata miedzy innymi utrzymane w nowoczesnej estetyce New Look serwisy kawowe
(Epos, Luna) oraz przyktady drobnej rzeZby kameralnej (m.in. Pierwszy bal).
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W 1966 rozpoczeta prace w Osrodku Wzornictwa Huty Szkta Gospodarczego ,Zgbkowice” w Zgbkowicach
Bedzinskich, gdzie wraz z mezem Janem Sylwestrem Drostem pracowata przez 40 lat. Wspdlnie zreformowali
polskie szkto prasowane, podnoszqc je do rangi obiektu o wysokich walorach artystycznych. W latach 70. XX
w. zaliczali sie do europejskiej czotowki projektantow w tej dziedzinie.

Projektujgc szkto prasowane, artystka szczegdlnqg wage przyktadata do dekoracji wyrobow, w ktorych
wykorzystywata motywy roslinne i rustykalne. Eksperymentowata z fakturg materiatu w celu uzyskania
nowych efektow optycznych, m.in. zestawiata kontrastowo powierzchnie szlifowane z porowatymi.
Przyktadem sq patery z zestawu Storice i Smuga, ktdre otrzymaty ztoty medal na Il Triennale Szkta i Porcelany
w Jabloricu nad Nysq w 1976. Korzystajqc z doswiadczen nabytych przy projektowaniu ceramiki, tworzyta
drobng rzezbe szklang (Panna, Rodzina, swiecznik Meksykanka). Projektowata rowniez wolnoformowane
szkto unikatowe.

Prace artystki znajdujg sie w zbiorach Muzeum Narodowego w Warszawie, Muzeum Narodowego w
Krakowie, Muzeum Narodowego w Poznaniu, Muzeum Narodowego we Wroctawiu, Muzeum Szkta
Wspdtczesnego w Sosnowcu, Muzeum Karkonoskiego w Jeleniej Gorze, Muzeum w Gliwicach, Musée du Verre
w Liége oraz Museum fiir Industrie-Design w Berlinie.

Rys. 9 Fotografie na szyby hala H3 ZABKOWICE inspiracje

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ llos¢
Ekspozytory —,, 0 kuchnial” 2 kpl

2[=

,Stotéwka zaktadowa"

Metoda: Zielona sciana ztozona z gatunkdw roslin, ktore w trakcie funkcjonowania Huty Katowice, stotéwek
zaktadowych stanowity ozywienie pomieszczen zaréwno zaplecza socjalnego jak i biur (gatunki wg ksigzki -
Anna Cieplak ,Ciato Huty”). Sciana z opcjg nawadniania. Tto $ciany nawiazujace do zdjecia wydawania
positkdw. W miejscu wydawania positkdw nalezy przewidzie¢ wkomponowany ekran LED wielkoformatowy
min. 46", rozdzielczo$¢ min. 1920x1080 pikseli, jasno$¢ min. 1200 nits), wyswietlajacy filmy zwigzane z
funkcjonowaniem stotéwek zaktadowych, przyktadowe jadtospisy itp. Montaz na niezaleznej podkonstrukcji
do $ciany budynku. Opisy w jezyku Braille’a i piktogramy.

Tresc: Zbiorowe zywienie w czasach PRL.

M ,Kuchnia zagtebiowska"

Metoda: Ekspozytor dotyczacy tradycji kulinarnych regionu prezentujgcych potrawy i przepisy na nie w formie
szklanego panelu ztozonego z dwdch szyb bezpiecznych, hartowanych. Pomiedzy nimi folia z nadrukiem
informacji merytorycznych wykonana w wysokiej jakosci nadruku UV. Montaz na niezaleznej podkonstrukcji
do $ciany budynku. Opisy w jezyku Braille’a i piktogramy.

Tres¢: Zdjecia potraw i przepiséw zapisanych w zeszytach oraz zdjecia oséb je przygotowujacych.
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Rys. 10 Fotografie na ekspozytory hala H3 ZABKOWICE inspiracje
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IV. Hala H4 ,REDEN”

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ llosé
Ekspozycja geologiczna ze szkieletem mamuta kpl

Nalezy zaprojektowaé i wykonaé ekspozycje, ktérej centralnym punktem narracji bedzie umieszczony na
postumencie ekspozycyjnym szkielet mamuta odtworzony z elementéw uktadu kostnego znajdujgcego sie w
posiadaniu MMS.

Centralne osadzenie ma stanowi¢ srodek ciezkosci narracji. Ze wzgledu na przechodni charakter hali
ekspozycja bedzie stanowié¢ facznik pomiedzy terenem zielonym oraz wejscie do pasazu od strony
potudniowej.

Narracja powinna wiec prowadzi¢ z dwdch stron w formule spotkania z mamutem. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze
kosci mamuta zostaty odnalezione podczas prac gérniczych w kopalni piasku podsadzkowego i jest to swoiste
potaczenie i spotkanie genezy i historii geologicznej regionu i powstania przemystu, dzieki ktéremu region w
taki wtasnie sposdb sie rozwingt. Mamut stanowi wiec element tgczacy dwie ery rozwoju Zagtebia
Dabrowskiego i Dgbrowy Gérniczej.

0O¢$ narracyjna tej ekspozycji bedzie podzielona na trzy sektory, korespondujace z uktadem pasazu, zgodnie ze
schematem ponizej:

I Poczatki '

Rys. 11 os$ narracji w pasazu H4

Rys. 12 punkt ekspozycji gtéwnej

DNA - ekspozycja geologiczna wraz z eksponatami z poszczegdlnych epok, bedacymi w posiadaniu MMS
Sztygarka, znalezionymi na terenach Dgbrowy Gérniczej oraz informacja o poktadach wegla i rud cynku, zelaza
i otowiu z uwzglednieniem informacji o tym, ze tutejsze poktady sg najwieksze i najtatwiej dostepne (najptycej
potozone) do wydobycia w odrdznieniu od innych regionéw wystepowania wegla kamiennego.

Ze wzgledu na charakter eksponatéw zalecana jest ich ekspozycja w formie artystycznych rzezb
przestrzennych i zwieszanych:

Morze — wielkoformatowa instalacja przestrzenna, ktora w formie zwieszanych elementéw i przeszklen
ukazuje strukture morza jakie wystepowato w tych obszarach w réznych okresach geologicznych (do
uzupetnienia). Elementy zwieszane to eksponaty pokazane zgodnie z uktadem sedymentacji i ich
wystepowania w poszczegdlnych poktadach

Surowce — podobnie jak powyzej sg to rzezby przestrzenne, wiszgce wykonane z fragmentéw i czgsteczek
wegla. Wskazane jest aby miato to forme helisy, ktéra miesza ze sobg réznego rodzaju surowce wystepujace
na terenie Dgbrowy Gérniczej i poktadéw Zagtebia wraz z informacjg merytoryczng, dotyczacg ich wtasciwosci,
utworzenia sie tych poktadéw, odkrycia i opisania ich przez naukowcow i inzynieréw.
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o Rys. 13 przyktadowa inspiracja — rzezba z wegla

Poczatki — dwa modele dziatajgce w formie automatonu: koplania Reden i Huta Bankowa,
umieszczone w gablotach na postumencie ukazujgcym cykl obiegu technologii wydobycia
rudy, wegla i wzajemnego powigzania tego procesu celem uzyskania materiatu do wyrobéw
roznego rodzaju produktow. Przy okazji tej tematyki nalezy uwzgledni¢ historie i sylwetki poszczegdlnych
postaci zwigzanych z przemystem w Dabrowie Gérniczej — m.in. Cieszkowski, Reden, Staszic, Drucki-Lubecki.
Wskazane jest tez zaaranzowanie cyklu wydobycia czy metalurgicznego w sposdb przestrzenny jak na podane;j
inspiracji. W kolejnym zadniu model trzeci - model przestrzenny, dziatajacy kopalni piasku, w ktérej to odkryto
szczatki mamuta, stanowigcy niejako element spajajgcy pomiedzy przemystem wydobywczym i
metalurgicznym, a spotkaniem cztowieka z mamutem w nieoczywisty sposdb.

Rys. 14 _inspiracje do wykonania modeli kopalni i huty

Rys. 15 inspiracja przyktadowa — Tate Gallery Turbine Hall

Mamut — sylwetka mamuta z azurowym szkieletem petnowymiarowym, na wykonanej podkonstrukcji z
przezroczystych tafli, w ktérych osadzone s oryginalne, zgromadzone w MMS fragmenty kosci i szkieletu (ok.
700 elementéw!). Na postumencie pod mamutem informacje merytoryczne na temat znaleziska, pochodzenia
i sposobu eksploatacji poktadéw wegla, rud metali oraz piasku (zdjecia i relacje ze znalezienia szczgtkéw
mamuta). Nalezy zwrdci¢ uwage, ze mamut rowniez bedzie widoczny z antresoli hali H3, co nalezy uwzgledni¢
przy projektowaniu i wykonaniu ekspozycji w pasazu H4.

Catosc¢ sylwetki mamuta obudowana w szklanej, przezroczystej konstrukcji ztozonej z wielokgtéw, tworzacych
obrys postaci.

Rys. 16 przyktadowe zdjecie obrazujgce efekt bryly i sposob ekspozycji sylwetki na
v 'S przyktadzie sylwetki sftonia

Dabrowa Petna Zycia

Strefa powinna by¢ poswiecona rozwojowi przemystowemu miasta, ale z aspektem spotecznym. W tym
miejscu nalezy przewidzie¢ wyspe powigzanych ze sobg ekspozytoréw, umieszczonych blizej $ciany
zewnetrznej pasazu, aby nie zabierac przestrzeni i widoku mamuta widocznego od strony wejscia z Zielonego
Rynku. Zespot ekspozytorow bedzie odwzorowywat niejako sylwetke obiektéw miejskich w Dabrowie
Goérniczej. Instalacja bedzie interaktywna, co oznacza, ze za pomocg technik multimedialnych i sztucznej
inteligencji catos¢ instalacji bedzie prezentowac zycie miasta godzina po godzinie przez catg dobe. Zmieniaé
sie bedzie oswietlenie poszczegdlnych elementdw i makiet, a w odwzorowaniu tkanki miasta pojawiac sie
beda animacje procesow jakie w niej zachodzg (ruch komunikacji miejskiej, ludzie przechodzacy przez ulice i
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spacerujacy, samochody, a takie pracujace budowy, otwarte sklepy itp.). W tej przestrzeni nalezy
wkomponowac foto-budke stylizowang na element architektoniczny (np. zaktad fotograficzny), w ktérej
mozna sobie zrobi¢ zdjecie i wtedy — za pomoca algorytmoéw sztucznej inteligencji — nasz wizerunek pojawi sie
wsrad mieszkancéw zobrazowanych na animacji zycia w przestrzeni (np. jako osoba stojgca w kolejce, jako
osoba w oknie lub pasazer autobusu).

Ekspozycja powinna mie¢ mozliwos¢ pokazywania uktadu miasta w réznych okresach jego rozwoju np. koniec
XIX wieku, XX-lecie miedzywojenne i okres powojenny (lata 70.), wspdtczesnos¢ oraz przysztosé.

W ramach tej strefy nalezy réwniez przewidzie¢ aranzacje zieleni, jako zielen wkomponowang w instalacje

interaktywng i stanowiaca element porzadkujacy ruch. Wsrdd zieleni umieszczone powinny by¢ siedziska i

tawki. Zielen zasilana z wody opadowej zebranej z dachu i przetransportowane] do zbiornikdw melioracyjnych

z systemem podlewania (rozsgczanie z kropelkowaniem wody ze zbiornikdw z regulacjg intensywnosci)
wkomponowanych w cafg instalacje.

Rys. 17 przyktadowe inspiracje do aranzacji zieleni wewngtrz pasazu H4

Ekspozycja ma mieé charakter symboliczny, bez duzej ilosci tekstu czy plansz, przemawia¢ obrazem i
przestrzenig wypetniong wielowymiarowymi instalacjami, w ktérych znajdg sie wkomponowane w ramy
ekspozycyjne eksponaty, ruchome makiety oraz multimedia.

Rys. 18 przyktadowe zdjecia inspiracyjne (projekt ZHA - Zaha Hadid Architects)

Opracowanie na podstawie m.in:

Glimos-Nadgdrska Anna. (2017). Dgbrowa Gdrnicza jako obszar turystyki historycznej. W:
Z. Hojka, K. Nowak (red.), "Turystyka historyczna. T. 1" (S. 263-303). Katowice:
Wydawnictwo Uniwersytetu Slgskiego

Wystawa Geologiczna historia Zagfebia Dgbrowskiego — MMS. Wystawa o powstaniu zt6Z
wegla kamiennego to wizualizacja karboriskiego lasu sprzed 300 miliondw lat — z wielkimi
skrzypami i drzewiastymi paprociami. Na salach poznamy takze Zycie zwierzqt z epoki lodowcowej, w tym
mamuta wfochatego, a takze obejrzymy bogatq kolekcje soli kamiennej oraz kamieni szlachetnych.

Dgbrowa Gdrnicza - Monografia t. | Srodowisko Przyrodniczo-Geograficzne (pp.77-106, Wydanie: 1, Rozdziat
IV, Wydawnictwo: Muzeum Miejskie "Sztygarka", 2016 rok
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IV. TEREN ZEWNETRZNY (KOMUNIKACIE)

IV.1. APLIKACJA GRA TERENOWA

ZAPROJEKTUJ llos¢
Aplikacja Gra Terenowa. Rozbudowa aplikacji z projektu “Wyposazenie, aranzacja

wnetrz i przestrzeni publicznych oraz system identyfikacji wizualnej Fabryki Petnej kpl
Zycia, ZADANIE A”

Gra terenowa zostanie uzupetniona o czes¢ obejmujgcg Zadanie. Zostanie oparta o QR-kody i wzorce AR
umieszczone na poszczegdlnych stanowiskach oraz budynkach a takze znacznikach terenowych, tablicach lub
punkach w osiach i petlach poszczegélnych tras. Gra terenowa bedzie aplikacjg opartg na silniku, ktéry moze
by¢ modyfikowany przez Zamawiajgcego i bedzie on samodzielnie mdgt wspdttworzyé, uzupetniaé, zmieniac i
edytowac tresci (DSDi), ma mozliwosc¢ takze otwarcia jej dla lokalnej spotecznosci, aby jg uzupetniac i tworzy¢
portal wymiany informacji. Gra terenowa bedzie miata mozliwos¢ dodawania w przysztosci kolejnych
elementdw, stron, segmentdw i informacji, co spowoduje, ze bedzie przygotowana na rozwadj Fabryki Petnej
Zycia na kolejnych etapach.

Specyfikacja wymagan dla gry aplikacji (SYSTEM):

Gtéwnym zadaniem aplikacji jest stworzenie cyfrowej przestrzeni powigzanej tematycznie i technologicznie z
elementami ekspozycji stacjonarnej, ktéra w nowatorski sposéb przedstawi historie, tradycje i elementy
przestrzeni w formie interaktywnej gry z mozliwoscig odkrywania tresci i poszerzajaca informacje znajdujace
sie w formie fizycznej w przestrzeni FPZ.

System bedzie sktadat sie z:
- aplikacji mobilnej wykorzystujgcej technologie AR, BLE, QRtaq i geolokalizacji,
- strony internetowej do wyswietlania tresci na urzadzeniach stacjonarnych i przenosnych,
- zaktadki dot. informacji i rezerwacji przeznaczonej dla lokalnych instytucji, organizacji
gastronomicznej, atrakcji i wydarzen, dziatajgcej na aplikacji mobilnej i stronie internetowej.

Aplikacja mobilna bedzie petnita funkcje wirtualnego przewodnika po terenie FPZ (zaréwno w zakresie
obiektéw fizycznych jak i tresci wirtualnych i cyfrowych). Bedzie rowniez pozwalata na dostep do informacji o
ekspozycji i lokalnych atrakcjach z wykorzystaniem technologii AR (augmented reality — rzeczywistosc¢
rozszerzona), BLE (Bluetooth Low Energy) o zasiegu regulowanym od 1m do 70 m oraz QRkododw. Aplikacja
mobilna dzieki zastosowanym rozwigzaniom bedzie pozwalata na uzyskanie wiekszej ilosci szczegétow o
odwiedzanych miejscach, w momencie fizycznego zwiedzania danego obiektu czy eksponatu. Takie
rozwigzanie bedzie stanowito system tgczacy Swiat rzeczywisty (widziany oczami zwiedzajgcego) ze swiatem
generowanym komputerowo (widzianym na nosniku interaktywnym — telefon, tablet).

Aplikacja mobilna musi zosta¢ przygotowana na urzadzenia mobilne z systemem Android oraz iOS. Ma by¢
dostepna bezptatnie dla uzytkownikéw w sklepie Google Play i App Store, tak aby byta mozliwos¢ instalacji na
wtasne urzadzenie mobilne zwiedzajgcego. Wszelkie zaplecze informatyczne w postaci serwera aplikacji
zgodnego z jej wymogami i gwarantujgcego wtasciwg przepustowosc oraz responsywnos¢ oraz utrzymanie
serwera wraz z odpowiednim oprogramowaniem i zabezpieczeniami w okresie gwarancji lezy po stronie
Wykonawcy.

Aplikacja mobilna poza funkcjg informacyjng i promocyjng ma réwniez petni¢ funkcje edukacyjng poprzez
wykorzystanie gier terenowych z zastosowaniem wyzej opisanych technologii.

Z wykorzystaniem aplikacji mobilnej uzytkownik ma mieé¢ dostep do mediéw spotecznosciowych FPZ i
organizacji dziatajacych na jej terenie oraz mozliwos¢ zapoznania sie z materiatami wideo wyprodukowanymi
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w wirtualnym studio oraz ogladania transmisji online.

Aplikacja mobilna powinna zosta¢ zintegrowana ze strong WWW Fabryki Petnej Zycia oraz uwzgledniac
wszystkie funkcjonalnosci opisane w niniejszym rozdziale wraz z koniecznymi modyfikacjami zwigzanymi z
dostosowaniem jej do funkcjonalnosci gry terenowej, systemu rezerwacji i warstwy informacyjnej oraz
promocyijne;j.

Za posrednictwem aplikacji mobilnej i strony WWW bedzie mozna tworzy¢ indywidualne sciezki zwiedzania
dostosowane do potrzeb i mozliwosci czasowych oséb przebywajacych na terenie FPZ — liczba punktéw
narracyjnych w aplikacji umozliwia¢ ma elastyczne kreowanie kolejnosci i ilosci odwiedzanych miejsc.

System rezerwacji ma by¢ przeznaczony do promocji lokalnych aktywnosci, wydarzen, bazy gastronomicznej
oraz lokalnych miejsc i atrakcji. System ma umozliwia¢ zakup biletéw oraz zapoznanie sie z ofertg
poszczegdlnych najemcow czy tez organizacji oraz kalendarzem wydarzen.

Obie aplikacje (mobilna i WWW) muszg umozliwia¢ korzystanie z systemu rezerwacji w takim samym zakresie
funkcjonalnosci — oznacza to, ze tak aplikacje internetowa jak i aplikacje mobilng nalezy traktowac jako
rownowazne interfejsy uzytkownika pozwalajgce dokonaé rezerwacji czy tez zakupu biletow.

Aplikacja mobilna i strona internetowa powinny réznic sie forma przedstawiania informacji, zgodnie ze swoim
przeznaczeniem, zaktadajgc, ze aplikacja WWW bedzie umozliwiata wyswietlenie rozbudowanych opiséow
historycznych wraz z materiatami audio/foto/wideo. Dostep do obydwu aplikacji nie bedzie wymagat zadnej
autoryzacji, ktora bedzie wymagana w przypadku korzystania z systemu rezerwacji.

Uzytkownicy systemu:

System przeznaczony jest dla wszystkich os6b odwiedzajacych FPZ jak i budynki czy tez strefy ekspozycji czy
eventowe znajdujace sie przestrzeni FPZ, ktérzy posiadaja dostep do Internetu poprzez urzadzenia mobilne
wyposazone w system operacyjny Android lub iOS (w wersjach aktualnie wspieranych przez producentéw
danego systemu operacyjnego).

Aplikacja nie bedzie wymagata rejestracji / logowania uzytkownikdéw poza systemem rezerwacji, gdzie
identyfikacja bedzie wymagana w celach weryfikacji uzytkownikéw. Udostepniona uzytkownikom aplikacja
musi spetnia¢ wymogi dostepnosci dla oséb z niepetnosprawnosciami (zgodnie z wytycznymi zawartymi w
niniejszym opracowaniu), ze szczegélnym uwzglednieniem oséb z niepetnosprawnosciami wzroku i stuchu.

Aplikacja powinna réwniez gwarantowaé wypetnienie wymogow ustawy o ochronie danych osobowych
(RODO), poprzez odpowiednie mechanizmy zabezpieczajgce oraz bezpieczenstwo informatyczne poprzez
zastosowanie rozwigzan typu zapory (np. Web Application Firewall). Wszystkie rozwigzania wprowadzone w
tym zakresie powinny uwzgledniac ich aktualizacje do biezgcych wymogow w catym okresie eksploatacji.

System jest skierowany gtdwnie do uzytkownikdw postugujgcych sie jezykiem polskim, ale dostarczone
oprogramowanie powinno dawaé mozliwo$¢ dodawania innych wersji jezykowych. Oznacza to, ze powinna
istnie¢ mozliwo$¢ dodania ttumaczenia poszczegélnych elementéw aplikacji, bez koniecznosci prowadzenia
dodatkowych prac deweloperskich.

Interfejs uzytkownika:

Elementy graficzne wszystkich dostarczonych aplikacji wchodzacych w sktad Systemu muszg by¢ ze soba
kolorystycznie powigzane. Kreacja graficzna powinna by¢ zgodna z aktualnymi trendami w projektowaniu
uzytecznych i estetycznych interfejséw aplikacji mobilnych, jednoczesnie powinna spetnia¢ wytyczne
dotyczace identyfikacji wizualnej oraz Zatgcznika nr 4.

Przygotowane aplikacje muszg by¢ w petni responsywne, tacznie ze zmiang uktadu interfejsu w przypadku
otwarcia na urzadzeniach o matej przekatnej jak i duzej przekatnej ekranu.
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Menu aplikacji mobilnych musi zosta¢ wykonane zgodnie z wytycznymi nt. dobrych praktyk projektowania
aplikacji dla systemoéw operacyjnych Android i iOS, co oznacza np., ze projekt menu aplikacji na Androida musi
by¢ oparty o element okreslany jako navigation drawer. Wyglad wszystkich aplikacji dziatajgcych w ramach
systemu musi tworzyé koherentng catosc.

System ma posiada¢ panel CMS do zarzadzania trescig aplikacji mobilnej, strony internetowej
i systemu rezerwacji. Panel ma umozliwiaé dodawanie i aktualizowanie opublikowanych materiatéw —
tekstow, zdje¢, materiatéw video, obiektow 3D i audioprzewodnikéw, jak réwniez umozliwiaé generowanie
QRkodéw, dodawanie nadajnikéw BLE, punktéw AR oraz przypisywania wspoétrzednych do poszczegdlnych
tresci zawartych w systemie. System zarzadzania tresciag ma umozliwia¢ zarzadzanie wybranymi elementami
interfejsu systemu oraz dodawanie kolejnych kategorii, wpiséw i stron ze zdjeciami, plikami video i audio, do
ktérych prowadzg przypisane QRkody, nadajniki BLE lub punkty AR. Panel powinien umozliwia¢ logowanie
roznych uzytkownikéw, ktérzy jako administrator bedg zarzadza¢ systemem i wszystkimi jego
funkcjonalnosciami, w zakresie ustalonym z Zamawiajgcym.

Funkcjonalnosé Systemu - Aplikacja mobilna

Aplikacja mobilna powinna zawieraé elementy i funkcje:
a) Ekran Startowy
b) Wybdr jezyk
c) Tutorial
d) Ekran Gtéwny
e) Menu
f)  Wyszukiwanie kodéw QR
g) Woyszukiwanie nadajnikéw BLE — Beacondw
h) Wyszukiwanie obiektéw AR
i) Mapa z punktami ulubione i trasami zwiedzania
j) Ustawienia
k) Kategorie
I) Podkategorie
m) Wopisy
n) Gry terenowe
o) Quizy
p) Kupony
g) System rezerwacji
r) Audioprzewodnik

Powyisze elementy i funkcje muszg zostac¢ ustalone z Zamawiajgcym.

Wymagania niefunkcjonalne:

a) Aplikacja dziata prawidtowo na urzadzeniach z systemem Android 8 i wyzszym oraz iOS 13 i
wyzszym;

b) Oznaczenie aplikacji mobilnej logotypami, zgodnie ze wzorem przekazanym przez Zamawiajgcego;

c) Opracowanie projektu graficznego aplikacji mobilnej — m.in. styl, kolorystyka, czcionka, przyciski i
grafiki muszg by¢ uzgodnione z Zamawiajgcym w zgodzie z wytycznymi dotyczacymi identyfikacji
wizualnej i zatgcznikiem nr 4;

d) Aplikacja mobilna ze wzgledu na obszar dziatania (ograniczony zasieg telefonii komérkowej) musi
dziata¢ prawidtowo i responsywnie réwniez przy stabym transferze danych komérkowych
(technologia HSDPA i starsze) a cze$¢ zawartosci uzgodniona z Zamawiajgcym ma dziatac réwniez
w trybie offline i synchronizowadé postepy gry;

e) Aplikacja zostanie wykonana w polskiej wersji jezykowej, z mozliwoscig dotozenia translacji w
innych jezykach, bez koniecznos$ci prowadzenia prac programistycznych;

f) Wdrozenie aplikacji mobilnej do sklepéw Google Play i App Store zgodnie z ich wymogami.
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Funkcjonalno$é Systemu — system rezerwacji
Wymagania funkcjonalne:
a) Rejestracja / logowanie uzytkownikow korzystajgcych z systemu
b) Zakup biletéw dla wydarzen czy stref biletowanych
c) Przegladanie obiektow sposréd bazy atrakcji
d) Woystanie zapytania o wybrany termin do obiektu z bazy
e) Dane kontaktowe do wybranych obiektéw czy tez instytucji - najemcéw
f) Dodawanie obiektéw / biletéw / pakietéw z poziomu panelu CMS wraz z opisem, dodaniem
fotografii, wyborem kategorii obiektu
g) System rezerwacji wtagcza sie w jezyku polskim lub angielskim w aplikacji mobilnej lub na stronie
internetowej
h) System jest kompatybilny i w petni responsywny z aplikacjg mobilng i strong internetows;
i) W systemie rezerwacji bedzie zaimplementowany modut lub APl zewnetrznego operatora
ptatnosci online, ktéry zostanie wybrany przez Zamawiajgcego.

Wymagania dodatkowe:
a) System dziata prawidtowo (funkcjonalnos¢, Ul) na urzadzeniach typu komputer osobisty oraz na
urzadzeniach przenosnych
b) Opracowanie projektu graficznego systemu — m.in. styl, kolorystyka, czcionka, przyciski i grafiki
muszg by¢ uzgodnione z Zamawiajgcym i muszg nawigzywacé do tworzonej aplikacji mobilnej i
strony internetowej.

Zadaniem Wykonawcy bedzie zapewnienie aktualizacji aplikacji do najnowszych wymagan i wersji
przegladarek, systemdéw operacyjnych dla urzadzen mobilnych oraz jej obstugi utrzymaniowej w okresie
gwarancji okreslonym w umowie.

OPIS ZALOZEN INTERAKTYWNEJ GRY TERENOWE)

Zadaniem Wykonawcy bedzie zaprojektowanie i wykonanie gry interaktywnej faczacej w sobie elementy
odkrywania  przestrzeni wraz z elementami  historii  w  kilku trasach  tematycznych.
Sugestie:

1. Trasa Przyrodnicza — po zielonych zakatkach Dagbrowy Gérniczej

Trasa przyrodnicza powinna obejmowac szlaki pozwalajgce na przemieszczanie sie pod Dgbrowie Gorniczej i
jej okolicach z uwzglednieniem obszaréw przyrodniczych i krajobrazowych, ktdre sg obszarami naturalnymi,
albo tez powstaty w wyniku dziatalnosci cztowieka czy tez wtdrnej sukcesji przyrodniczej. Trasa przyrodnicza
powinna rozpoczyna¢ sie i koAczy¢ na obszarze FPZ, gdzie réwniez znajdujg sie elementy przyrodnicze i
ekologiczne. W ten sposéb Fabryka Petna Zycia bedzie stanowi¢ w aplikacji centrum dziatann zwigzanych z
nowoczesnymi rozwigzaniami proekologicznymi ksztattujagcymi krajobraz z poszanowaniem aspektu
przyrodniczego.

W aplikacji powinien by¢ dostepny wybdr sposobu przejscia trasy (pieszy, rowerowy, dostepny dla 0séb z
niepetnosprawnosciami i oznaczeniami, ktére elementy spetniajg kryteria dostepnosci), a takie wybér
dtugosci (zalecane trzy rézne dtugosci tras).

Aplikacja powinna uwzgledniaé¢ katalog terendw i miejsc o wysokich walorach przyrodniczych lub
rekreacyjnych (wybér w porozumieniu z Zamawiajgcym):

Obszary i obiekty chronione: Bagna w Antoniowie (uzytek ekologiczny), Mtaki nad Pogorig (uzytek
ekologiczny), Pogoria Il (uzytek ekologiczny), Wzgdrze Gotonoskie (zespdt przyrodniczo-krajobrazowy),
»Wywierzyska w Strzemieszycach Wielkich” (pomnik przyrody), Srocza Géra w Strzemieszycach Wielkich,
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Pustynia Btedowska (uzytek ekologiczny), Bagna Btedowskie, Bagna Laski Krzykawka, Kozi Rdg, £aki Kosaécowe
Trzebyczka-Tucznawa, Mokrznia, taki teka, Uroczysko Wypaleniska, Uroczysko Rudy, Przetom Biatej
Przemszy, Skrzyp Olbrzymi, Kompleks Trzebiestawskie Wzgdrza (Bukowa Goéra, Recki Las, Grédki, Stawki, Lasy
Trzebiestawskie), Kompleks Pogoria (Pogoria |, Bielowizna, Bagna nad Trzebyczka, Basiula, tgki krwisciggowe,
Zielona).

Miejsca atrakcyjne przyrodniczo: tosien, Sulmo, Staszic, Zbocze pod Gérg Wielkg, Pariska Géra, Kamieniotom
tady, Szatasowizna, Las Bienia

Pomniki przyrody (drzewa):

1. Lipa drobnolistna (2 szt.) dz. Bugaj, ul. Jatowcowa 15

2. Lipa drobnolistna (2 szt. —,, lipy Dobieckich”) dz. Kuzniczka Nowa nad Biata Przemsza
3. Jesion wyniosty dz. tosien ul. taskowa

4. Dab szyputkowy ,,Dgb Wolnosci”, Park Staszica, ul. Legiondw Polskich

5. Bozodrzew (2 szt.), dz. Sikorka, ul. Hallerczykéw 165

Parki miejskie: Park Hallera, Park Zielona, Park Podlesie
2. Trasa przemystowego dziedzictwa Zagtebia Dgbrowskiego

Trasa bedzie w gtdwnej mierze zawiera¢ w sobie elementy osi narracyjnej FABRYKA (opisanej w scenariuszu
ramowym) i wykorzystywaé jej fizyczne elementy stanowigce kompozycje osi na terenie FPZ, ale z
uwzglednieniem obiektéw i miejsc lezagcych poza terenem FPZ, a zwigzanych z dziedzictwem przemystowym
Zagtebia Dabrowskiego. Elementy narracji na osi FABRYKA powinny stanowi¢ punkt wyjscia do dodatkowych
watkow, kierujgcych do obiektdw zwigzanych z przemystem funkcjonujgcym w Zagtebiu w szerokim ujeciu:

- huty,

- kopalnie,

- huty szkta,

- zaktady przemystowe i produkcyjne,

- wtdkiennictwo,

- rzemieslnictwo jako otoczenie dla duzego przemystu,
- kole;j.

Opcje trasy powinny zapewniaé rézne warianty kontekstowe np. technologia, produkt, twércy i projektanci,
pionierzy przemystu, aby w kazdym z tych wariantéw réznicowad tresci i ukazywac inny wymiar dziedzictwa,
jednoczesnie edukujac i wskazujac miejsca, ktore warto odwiedzi¢ poza terenem Fabryki Petnej Zycia, ale
nierozerwalnie z nig zwigzanych poprzez wtasnie fizyczne punkty narracyjne, od ktérych poszczegdlne watki
sg rozwijane. Od uzytkownika aplikacji bedzie zaleze¢ czy nimi podazy, ale w kazdym przypadku zyska taka
mozliwos¢.

Catosc¢ spaja mapa Dgbrowy Gérniczej jako wyznacznik trasy, ktéra pozwala podazac po miejscach w Zagtebiu
Dabrowskim, uzupetniajac i wypetniajac poszczegdlne obszary zaréwno na terenie FPZ, jak i poza nia.

3. Trasa historyczna po Dgbrowie Gorniczej

Trasa historyczna bedzie opierac sie na tablicach dzielnicowych, uzupetniona zostanie o kody QR oraz punkty
narracyjne wykonane w ZADANIU A i pdzniej ZADANIU B. W kazdym z tych elementéw fizycznych bedzie
znajdowat sie kod, ktéry uruchomi opowiesc¢ historyczng i pozwoli nam przeniesc sie na osi czasu do danego
okresu historycznego.

Szkieletem trasy jest mapa Dgbrowy Gdrniczej, ktéra pozwala podazac po miejscach w Dabrowie w réznych
okresach historycznych w tym réwniez po obiektach nieistniejgcych, a majgcych znaczenie w historii miasta,
wykorzystujgc informacje historyczne. Bedzie to forma mapy z podziatem na dzielnice, ktére beda stanowic
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forme tick-boxdéw.

Tutaj aplikacja powinna dziata¢ dwutorowo — jednym parametrem powinna by¢ o$ czasu, swoisty wehikut
przenoszacy nas do okreslonego momentu i pokazujgcy jak wtedy wyglgdata Dgbrowa Gérnicza i jakie realne
obiekty czy artefakty w miescie sg $wiadkami tego okresu. Odkrywajgc je fizycznie na podstawie mapy
zapetniamy wszystkie tick-boxy az po wypetnienie catej mapy.

Drugim parametrem jest miejsce — tutaj odnosnikiem sg dzielnice (tablice dzielnicowe), ktdre przekierowuja
nas do poszczegdlnych obszardw trescii w ten sposéb mozna odkrywac catg historie zapetniajgc poszczegdlne
obszary mapy Dabrowy Gdrniczej w aplikacji. Przechodzac przez wszystkie tablice dzielnicowe zapetnimy catg
mape Dabrowy Gérniczej w aplikacji.

4. Trasa innowaciji i przysztosci Fabryki Petnej Zycia

Trasa opierac sie bedzie gtéwnie na technologii AR, ktéra pozwoli przej$é przez teren Fabryki Petnej Zycia i
spojrze¢ na otoczenie i obiekty pod zupetnie innym katem i w innej perspektywie. Znajdujgc sie w danym
miejscu bedzie mozna w aplikacji nie tylko zobaczy¢ obraz w przysztosci danego miejsca na terenie Fabryki
Petnej Zycia uzupetnionego o widok planowanego uktadu urbanistycznego, ale przede wszystkim poznaé
efekty dziatan FPZ, jakie w s3 oczekiwane w aspektach spotecznym, kulturowym i miejskim, a takze
demograficznym.

Jednym z elementdw trasy bedzie panorama 360 w aplikacji wykonana dronem, ktéra w przysztosci zostanie
wykonana z wiezy widokowej (zastgpiona przez tg panorame), gdzie bedg widoczne poszczegdine obiekty FPZ
oraz kluczowe punkty orientacyjne widoczne na panoramie z obszaru Dgbrowy Gdrnicze;j.

Po zatrzymaniu ekranu na danym obiekcie wskazanym w aplikacji bedzie mozliwos¢ przejscia dalej i uzyskania
informacji, jakie innowacje, jakie efekty takze tychze dziatan oczekiwane sg w przysztosci lub juz s3
realizowane w réznych dziedzinach zycia. Aplikacja bedzie umozliwiata zgtaszanie wtasnych inicjatyw,
pomystéw na przyszto$é oraz oczekiwan z katalogu mozliwosci, jakie oferowaé bedzie FPZ (w porozumieniu z
Zamawiajgcym), dzieki czemu stanie sie formg wypowiedzi dostepng dla wszystkich (aspekt spoteczny), ktdrzy
bedj chcieli ksztattowaé innowacje w obszarach FPZ oraz obserwowac ich efekty.

W ramach gry nalezy zaproponowadé system punktacji oraz sposobu odbierania nagrdd, a takze rozwigzania
bazujgce na rozszerzonej rzeczywistosci, mozliwosci odtworzenia filmu oraz poszerzenia wiedzy, a takze
zaproszenia do odkrywania miejsc w pozostatym obszarze, poza granicami FPZ.

Gra powinna mie¢ mozliwos¢ wyboru stopnia trudnosci i trybu dostosowanego do grupy wiekowej oraz
stopnia percepcji uzytkownika.

Aplikacja powinna zapewnia¢ ochrone danych osobowych wedtug aktualnej polityki i wymagan RODO.
Wykonawca przeprowadzi wszelkie testy zwigzane z dostepnoscig oraz bezpieczeristwem danych cyfrowych
oraz osobowych, a takze testy wspodtdziatania wedtug programu i harmonogramu testow uzgodnionego z
Zamawiajgcym.

IV.2. DROGOWSKAZY

ZAPROJEKTUJ | WYKONAJ llos¢
DR — drogowskazy 2 kpl

Drogowskazy na obszarze Zadania zostang oparte na konstrukcjach pionowych w miejscach oznaczonych na
skrzyzowaniach gtéwnych ciggédw komunikacyjnych. Nalezy ich wykona¢ 2 komplety. Kazdy drogowskaz
bedzie konstrukcjg wykorzystujagcg elementy konstrukcyjne pochodzace z demontazu fabryki Defum lub
stylizowane na tablice wydziatowe znajdujgce sie w dawnej fabryce z uwzglednieniem istniejgcej identyfikacji
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wizualnej FPZ oraz wytycznych.

Konstrukcja powinna by¢ azurowa i uwzgledniaé jej podswietlenie wewnatrz konstrukcji oraz zapewniac
oswietlenie gdrne dla czytelnosci drogowskazow.

Uwaga: drogowskazy powinny znajdowac sie na dwdch poziomach, jednak nie powinny wystawac poza obrys
konstrukcji. Wysokos¢ dolnych tablic powinna by¢ dostosowana dla o0séb z niepetnosprawnosciami
(niewidomych, niedowidzqgcych i poruszajgcych sie na wozkach inwalidzkich).

Drogowskazy bedg zawieraty nazwy kluczowych obiektéw znajdujgcych sie w Zagtebiu Dabrowskim wraz z
symbolem danego obiektu oraz podaniem odlegtosci i czasu dojscia pieszo.

Nazwy miejsc i obiektéw Wykonawca ustali z Zamawiajgcym. Sugerowane kierunki:
1. Patac Kultury Zagtebia w Dagbrowie Gdrniczej
Sanktuarium Sw. Antoniego w Dabrowie Gérniczej
Dworzec kolejowy Zgbkowice
Wywierzyska w Strzemieszycach
Jeziora Pogoria |, II, lll, IV w Dgbrowie Gdrniczej (Pojezierze Dgbrowskie)
Pustynia Btedowska w Dgbrowie Gérniczej
Zamek Kazimierza Wielkiego w Bedzinie
Patac Mieroszewskich w Bedzinie
Cementownia Grodziec w Bedzinie
. Kopalnia Saturn, Muzeum Zagtebiowskiego Gérnictwa Weglowego w Czeladzi
. Zamek Sielecki w Sosnowcu
. Patac Dietla w Sosnowcu
. Tréjkat Trzech Cesarzy w Sosnowcu
. Zabytkowa Kopalnia Cwiczebna w Dabrowie Gérniczej
. Zamek Ogrodzieniec w Podzamczu
. Zamek Rabsztyn

WO N~ WN

R R R R R R R
Ol WNERO

Odlegtosci:
Odlegtosci podane w kilometrach oraz podane czasy dojscia pieszo oraz dojazdu rowerem.

Napisy oraz informacje na drogowskazach zostang wykonane w formie tablic miejskich z napisami
wykonanymi zgodnie z identyfikacja wizualng FPZ (Zatacznik nr 4). Na drogowskazach powinny zawiera¢
piktogramy oraz opisy w jezyku Braille’a.

Drogowskazy (wedtug powyzszej specyfikacji) réwniez nalezy réwniez zaprojektowad i wykonad dla obiektow
znajdujacych sie na terenie FPZ i umieéci¢ je — zgodnie z DP — na stupach lamp znajdujacych sie na ciggach
pieszych dostosowujac ich kierunek wskazowy do orientacji w przestrzeni.

Wykonawca uwzgledni wszelkie obowigzujgce na terenie Dabrowy Gérniczej wytyczne zwigzane z
wprowadzaniem do przestrzeni oznaczen oraz symboli, tablic i oznakowania zewnetrznego, w szczegdlnosci
wszelkie regulacje i ustawy dotyczace krajobrazu dotyczace przestrzeni publicznej oraz ogélnodostepne;.

Dwie sztuki do zaprojektowania w zadaniu: Wyposazenie, aranzacja wnetrz i przestrzeni publicznych oraz
system identyfikacji wizualnej Fabryki Petnej Zycia. Do uzgodnienia tre$¢ drogowskazu ze wzgledu na ryzyko
powielenia tresci.

IV.3. ELEMENTY MALEJ ARCHITEKTURY

Elementy dla przestrzeni publicznych, w miejscach okreslonych w DP.
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1.6 [T1.7/|T1.8

T1.6, T1.7, T1.8 — tablica interaktywna/interpretacyjna 3 szt

Projekt i wykonanie tablicy powinno by¢ realizowane w oparciu o wytyczne projektowe zawarte w DP.

Minimalne wymagania techniczne:
e Wymiary: 10x75x275 cm, ktére nalezy dostosowaé do wymagan urzgdzen zamontowanych wewnatrz
tablicy
e Zalecana konstrukcja z profili stalowych nierdzewnych, lakierowanych proszkowo metodg
wygrzewania w piecu

Wersja dwustronna

Konstrukcja:

Wzmocniona konstrukcja wraz ze szktem hartowanym

Odporny na warunki atmosferyczne

Ekran minimum 32”, dotykowy pojemnosciowy dziatajacy przez szkto

Jasno$¢ minimum 2400 cd/m?2

Czas pracy 24/7

Wbudowany komputer do odtwarzania tresci

Z jednej strony wbudowany monitor dotykowy (min. 10 punktéw dotyku) o rozmiarze minimum 48”

przystosowany do pracy w warunkach zewnetrznych, o duzej jasnosci, zabezpieczony szyba

wandaloodporng

Minimalne parametry monitora:

Odporny na warunki atmosferyczne, ochrona minimum IP56

Jasno$¢ minimum 3800 cd/m2, powtoka antyrefleksyjna, szkto ochronne IK10, mozliwo$¢ montazu w

pionie lub poziomie, czas pracy 24/7, rozdzielczo$¢ minimum 1920 x 1080, minimum 2 wejscia HDMI,

pamie¢ wewnetrzna minimum 15GB, automatyczny czujnik jasnosci oraz wilgotnosci, wbudowany
wentylator, naktadka dotykowa przystosowana do pracy na zewnatrz.

e 7 drugiej strony w plansze informacyjna z informacjg o danej hali wykonana z formie tyflografiki z
piktogramami oraz opisami w jezyku Braille’a, wykonana z godnie z zasadami dostepnosci i
identyfikacji graficznej FPZ

e Elementy identyfikacji wizualnej oraz opisy i piktogramy na obudowie z podswietleniem LED i
czujnikiem zmierzchowym z regulacja

e W tablicy powinien znajdowaé sie odtwarzacz tresci cyfrowych w obudowie umozliwiajacej jego prace
w warunkach zewnetrznych

e Nalezy przewidzie¢ wyposazenie tablicy w system wentylacji, ogrzewania oraz kontroli wilgotnosci
pozwalajacy na osiggniecie wymaganych parametréw pracy urzadzen znajdujgcych sie w zabudowie

e Nalezy przewidzie¢ wyposazenie tablicy w ukfad zasilania dostosowany do poboru mocy urzadzen
zainstalowanych wewnatrz tablicy i oswietlenia
Nalezy wyposazy¢ tablice w sterownik umozliwiajgcy zarzadzanie uktadami sterowania
Nalezy do tablicy doprowadzi¢ zasilanie 230V oraz przewdd telekomunikacyjny (w wykonaniu
zewnetrznymi). Miejsce wprowadzenia i sposob zasilania tablicy zaproponuje projektant.

W tablicy nalezy przewidzie¢ rewizje do urzagdzen zabezpieczong zamkiem patentowym.

Projekt tablicy powinien uwzgledniac sposdb jej posadowienia w bruku, z mozliwoscig wprowadzenia
przewoddw komunikacyjnych i zasilajgcych, tak aby umozliwi¢ tatwy demontaz tablicy w catosci
Catosc tablicy uziemiona elektrycznie

Tablica wyposazona w informator akustyczny uruchamiany przyciskiem i odtwarzajacy materiaty
audio oraz audiodeskrypcje oraz lokalng petle indukcyjng

Zawartos¢:
1. Podéwietlana nazwa poszczegdlnej hali wkomponowana w cato$é planu FPZ.
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2. Interaktywna Mapa FPZ z zaznaczeniem obiektdw i wyszczegdlnieniem danej hali z wyszukiwarkg ustug i
lokalizacjg w formie aplikacji na monitorze. Mapa umozliwia klikniecie na dany obiekt (hale) i rozwiniecie
informacji o jej lokalizacji, nazwie oraz funkcji uzytkowych jakie sie w niej znajdujg. Po najechaniu na dang
hale podswietla sie ona i po dotknieciu przechodzimy do szczegétéw, dotyczgcych wybranej hali.

2. Podswietlane logo i elementy identyfikacji wizualnej FPZ

3. Informacja o hali wraz z materiatami zdjeciowymi - historia graficzna i opis hali wraz z tresciami
historycznymi.

4. Interaktywny informator - strona zwigzana z wydarzeniami na terenie i w obiektach Fabryki Petnej Zycia

5. Tresci cyfrowe wykonane zgodnie z wytycznymi identyfikacji wizualnej i dostepnosci cyfrowej

6. Na monitorze powinny by¢ uwzglednione informacje biezgce i nowosci oraz aktualnosci, widgety pogodowe
oraz widget kalendarza i czasu (kalendarium)

Uwaga! W przypadku Hali Zgbkowice przewiduje sie dwie tablice informacyjne i interpretacyjne. Nalezy
zrdznicowad tresci jakie sie znajdujg po obu stronach tablic, dla kazdej z nich.

Szczegbtowo:

ZAPROJEKTUJ | WYKONAI llos¢ 1 6
[ ]

T1.6— hala montazowa 1 szt

Tresci dodatkowe:

Zabkowice — Szklane Miasto

W roku 1884 Jézef Schreiber zatozyt w Zgbkowicach (od roku 1977 dzielnica Dgbrowy Gdrniczej) Zgbkowickg
Fabryke Szkta.

Huta, przeksztatcona w 1896 w spotke akcyjng pod nazwq Towarzystwo Akcyjne Zgbkowickiej Fabryki Szkta w
Zgbkowicach, produkowata wyfgcznie wyroby ze szkta dmuchanego. Od roku 1902 produktami huty byty
galanteria szklana i szkto prasowane. Secesyjne wzory byty powielane az do lat 80. XX w.

Z powodu kryzysu w roku 1935 huta wstrzymata produkcje. Ponowne jej uruchomienie miato miejsce podczas |l
wojny Swiatowej, a wyroby przeznaczone byty wytgcznie na cele wojskowe. Po zakoriczeniu wojny huta
pozostawata pod tymczasowym Zarzqdem Parnistwowym. W roku 1959 r. zostata przeksztatcona w
przedsiebiorstwo paristwowe dziatajgce pod nazwq Zgbkowicka Huta Szkta Gospodarczego — Przedsiebiorstwo
Panstwowe Wyodrebnione, podlegte Centralnemu Zarzqdowi Przemystu Szklarskiego i Ceramicznego. W 1960
nazwa zostata zmieniona na Hute Szkta Gospodarczego ,, Zgbkowice”.

Systematyczny rozwdj huty i rosngca sprzedaz zgbkowickich szkiet spowodowaty przytgczenie do
przedsiebiorstwa innych hut szkta: Huty Szkta ,Siemianowice” (produkowano tam wktady do termoséw) w

roku 1973, Huty Szkta ,Skawina” (producent szkta opakowaniowego) w roku 1974 i Huty Szkfa , Staszic”
(producent balonéw do wina) w roku 1979.

Huta Szkta Gospodarczego ,,Zgbkowice” jako przedsiebiorstwo wielozaktadowe rozwijata sie preznie az do lat
90. Przemiany ustrojowe i prywatyzacja spowodowaty spadek sprzedazy, a wynikajgce z tego rosngce
zadtuzenie przedsiebiorstwa doprowadzito do jego zamkniecia.

W roku 2002 w oparciu o majgtek HSG, powstata Huta Szkta Artystycznego ,,Zgbkowice” S.A., postawiona w

roku 2004 w stan likwidacji. Powstata na jej miejscu Crystallite Huta Szkta Sp. z o.0. (produkcja szkta ptaskiego
oraz wydmuchiwanego i wyttaczanego) zostata zamknieta w roku 2006 (postepowanie upadtosciowe
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zakoriczono w 2010).

Do roku 1960 HSG ,,Zgbkowice” nie dysponowata wtasng wzorcowniq. Zmienito sie to z chwilq zatrudnienia na
stanowisku projektanta Jana Sylwestra Drosta (1960) oraz Bogdana Kupczyka (1961), Eryki Trzewik-Drost
(1966) i Ludwika Fiedorowicza (1975).

Projektanci zwiqgzany z hutq: Agnieszka Borowska, Jan Drost, Ludwik Fiedorowicz, Tomasz Gdra, Bogdan
Kupczyk, Sebastian Pietkiewicz, Wszewtfod Sarnecki, Ryszard Serwicki, Izabela Szkleniarz, Eryka Trzewik-

Drost, Wanda Zawidzka-Manteuffel

Oraz:

Kalina Banka: Renesans szkta prasowanego na tle historii Huty Szkta Gospodarczego w Zgbkowicach 2015 5
SiC v16.indd
Zbiory MMS
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Tresci historyczne:

Tworcy dabrowskiej fabryki obrabiarek

1. Emil Skoda (1839-1900) czeski przemystowiec, inzynier, zatozyciel i wtasciciel zaktadéw Skoda w Pilznie o
miedzynarodowej marce, produkujgcych na potrzeby armii austro-wegierskiej. W latach 80. XIX wieku byt
wtascicielem Dgbrowskiej Fabryki Maszyn. Specjalnosciq zaktadéw Emila Skody, kontynuowang pdzniej juz w
okresie miedzywojennym, byta wspdtpraca z zaktadami produkujgcymi lokomotywy.

2. Konrad Gamper (1846 — 1899) Konrad Gamper (1846- 1899) — szwaijcarski konstruktor, menadzer i
przemystowiec. Juz jako nastolatek pracowat jako $lusarza oraz pogtebiat wiedze drogg samoksztatcenia;
pozniej ukonczyt studia politechniczne. W latach 1867-1873 pracowat w rdéznych zaktadach we Francji,
Niemczech i Austro-Wegrzech. W 1874 r. otrzymat stanowisko konstruktora w fabryce Gustava Heinricha von
Ruffera we Wroctawiu. Zaprojektowat dwa mosty zelazne przez Odre, jak rowniez wiadukt kolejowy pod
Kedzierzynem-Kozlem. W 1876 roku objat funkcje dyrektora fabryki kottéw parowych i mostéw zelaznych w
Hucie Pita w Rudzincu koto Gliwic. W 1880 r. Rosja wprowadzita wysokie cto przywozowe, stwarzajgc
pomysine warunki dla rozwoju przemystu na ziemiach Krélestwa Kongresowego. Gamper przyjat propozycje
Wilhelma Fitznera, wtasciciela fabryki w Siemianowicach, by stworzy¢ zaktad w Zagtebiu Dgbrowskim. Nowa
fabryka powstata w 1881 roku w rejonie obecnych dzielnic Sosnowca: Konstantynowie, Sielcu i Sroduli. W
1893 roku do zaktadu dotgczona zostata odlewnia i fabryka maszyn w Dgbrowie Gdrniczej. Ze wzgledu na
lokalizacje zaktaddéw w Zagtebiu Dgbrowskim, gdzie parametry rudy i wegla byty niewystarczajace i trzeba byto
surowce importowac zza bliskiej granicy, co z uwagi na wspomniane cta negatywnie wptywato na koszty
produkcji, Gamper postanowit ruszy¢ dalej na wschdd. Przyjgt obywatelstwo rosyjskie, przenidst sie z rodzing
do Moskwy, gdzie w drugiej potowie 1896 r. zostat przyjety do stanu kupieckiego. W 1896 r. nabyt dziatke w
Kramatorsku w guberni charkowskiej. Wiosng 1897 r. ukoriczono budowe gtéwnych warsztatdw zaktadu.
Oprocz dziatalnosci na wtasny rachunek, zarzadzat rowniez majatkami i kopalniami ksiecia Hohenlohe, byt
prezesem rady nadzorczej walcowni ,Milowice”, a takze dyrektorem zarzadu towarzystwa akcyjnego Augusta
Repphana w Warszawie. 1897 r. fabryke sosnowieckg przeksztatcono w spétke akcyjna.

3. Wilhelm Fitzner (1833 — 1905) Wilhelm Fitzner (ur. 8 lutego 1833 w Gliwicach, zm. 3 stycznia 1905 w
Laurahitte). Urodzit sie 8 lutego 1833 roku w Gliwicach jako syn kowala Jana Wilhelma Fitznera. Mistrz
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kowalski przenidst sie w latach 50. XIX w. do Laurahuty, gdzie podjat prace w Hucie Laura. Praca przyniosta
wymierne korzysci i w 1868 r. Fitzner zatozyt Fabryke Srub i Nitéw, a w rok pézniej Fabryke Kottéw Parowych.
Po ukonczeniu nauk mtody Wilhelm podjat prace w Hucie Laura. Fitzner senior umierajac obie fabryki
przekazat Wilhelmowi, ktory podzielit sie odziedziczonym majatkiem z mtodszym bratem, Richardem. Sam
objat Fabryke Kottéw Parowych, ktérg rozwijat i unowoczesniat, inwestujagc w nowsze technologie i
zwiekszajgc produkcje. W Sosnowcu w 1880 roku wszedt w spotke z Karolem Gamperem i zatozyli tam kolejng
fabryke (w 1897 roku przeksztatcong w Towarzystwo Akcyjne Zaktadéw Kotlarskich i Mechanicznych W.
Fitzner i K.Gamper, pézniej Foster Wheeler Energy Fakop Sp. z 0.0). W 1928 r. koncern Polskie Fabryki Maszyn
i Wagondw L. Zieleniewski S.A. W Krakowie wszedt w fuzje z fabrykami w Siemianowicach, Sosnowcu i
Dabrowie Gorniczej — S.A. Budowy Kottéw Parowych i Maszyn W. Fitzner i K. Gamper. Kotty z Fitznerowskiej
Fabryki Kottéw Parowych dostawaty nagrody i ztote medale na wielu wystawach nie tylko w Europie, ale takze
na innych kontynentach (USA, Kanada, Australia). W 1859 r. Wilhelm Fitzner zbudowat dom przy ul. Hutniczej
26 (ob. Fitznerdw 3) i ozenit sie z Emilig Koetz. Miat z nig siedmioro dzieci, z czego ostatnie zmarto wraz z
matka wkrotce po urodzeniu. W trzy lata pdzniej ozenit sie ponownie z Anng Wutge, z ktdrg takze miat
siedmioro dzieci.

Pierwsza w Krakowie, i jedna z pierwszych w Polsce, pracujgca do dzi$ bez przerwy fabryka zostata zatozona
przed dwustu laty przez Antoniego Zieleniewskiego (1770-1831). Antoni byt warszawskim kowalem, ktory
przeniodst sie do Krakowa i rozpoczat prace w kuzni Pawta Nowakowskiego (najprawdopodobniej okolice
dzisiejszego Placu Dominikanskiego). W 1804 r., po Smierci wtasciciela, ozenit sie z wdowg pryncypata i przejat
kuznie.

W 1919 r. koncern kierowany przez spadkobiercéw Zieleniewskiego debiutuje na gietdzie. W 1920 r. koncern
dostaje zamodwienia rzagdowe na dostarczenie w latach 1921-1928 osmiu tysiecy wagondéw towarowych i
dwdch tysiecy osobowych. W 1921 r. umiera dtugoletni prezes Rady Zawiadowczej Leon Zieleniewski. W 1922
r., z inicjatywy Antoniego Lewalskiego koncern przejmuje powstajagcg w Ostrowie Wielkopolskim fabryke
,Wagon”. W nastepnym roku dochodzi do umowy z pozostajagca w rekach niemieckich Hutg Pokdj
(Friedenshutte). Huta ta staje sie posiadaczem wiekszosci akcji Koncernu L. Zieleniewski. W 1924 r. koncern
zawiera umowe z londynska firmg Babcock & Wilcox na produkcje licencyjng w krakowskiej fabryce urzagdzen
kotlarskich. W latach 1924-1930 Edmund Pawet Zieleniewski petnit funkcje dyrektora administracyjnego
fabryki krakowskiej. W zaktadzie W. Fitzner w Siemianowicach kierownictwo obejmuje Jan Zieleniewski, syn
Edmunda seniora. W 1926 r. koncern przekazuje Polskiej Marynarce Wojennej zbudowany w Krakowie na
Grzegorzkach pierwszy z planowanej serii okretow-monitoréw. Okret ten posiadat 70,3 tony wypornosci
uzbrojony byt w haubice 100 mm i dwa dziata 75 mm.

W dwa lata pézniej dochodzi do fuzji z fabrykami w Siemianowicach, Sosnowcu i Dgbrowie Gdrniczej (S.A.
Budowy Kottéw Parowych i Maszyn W. Fitzner i K. Gamper). Siedzibg Zarzagdu Gtéwnego koncernu zostaje
Krakéw. Dyrektorem naczelnym zostaje Edmund Zieleniewski, dotychczasowy wicedyrektor zaktadu
krakowskiego. Gtéwnym mechanikiem fabryki wagonéw w Sanoku zostaje inz. Mieczystaw Zieleniewski, syn
Leona. Pierwsze rodziny robotnikéw ,Zieleniewskiego” wprowadzajg sie do wybudowanej z funduszy
socjalnych kolonii robotniczej na Olszy. W 1929 r. grzegdrzecka fabryka zatrudnia okoto tysigca robotnikow.
W nastepnym roku w zwigzku z kryzysem gospodarczym dochodzi do drastycznej redukcji zatrudnienia, ponad
potowa robotnikéw traci prace. W 1936 r. koncern bierze udziat w budowie COP-u. Rok przed wojnga zaktad
na Grzegdrzkach osigga petng moc produkcyjng, zatrudnia 1250 robotnikéw i produkuje 11 033 ton urzadzen,
maszyn i konstrukgji.

W 1939 r., po zajeciu Krakowa przez armie niemieckg ,Zieleniewski” zostaje zaliczony do firm produkujgcych
na rzecz niemieckiego przemystu zbrojeniowego. W fabryce rozpoczyna sie dziatalno$¢ konspiracyjna,
polegajgca na zaopatrywaniu struktur podziemia, w czesci produkowanego nielegalnie uzbrojenia. W 1945 r.,
15 stycznia Niemcy rozstrzeliwujg na Dabiu 79 oséb, wsrdd nich kilku pracownikdéw Zieleniewskiego.

Zaktad Fitzner Gamper Zieleniewski przeszedt pod zarzad Trebsngeselsch Ost G.N.. W maju 1941 roku zaktad
zostat nabyty przez AG Ferrum. Zaktad przez dtugi okres czasu produkowat urzadzenia na rzecz niemieckiej
machiny wojennej. Produkcja zostata znaczgco zintensyfikowana w stosunku do miedzywojennej sytuacji —
zatrudniano ponad 1000 pracownikdw i pracowano na trzy zmiany. Odlewnia zostata przeniesiona do Zabrza,
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a dotychczasowe pomieszczenia zajeta kolejna hala montazowa. Defum wrécito do pracy jeszcze w styczniu
1945 roku — przy czym trzeba wspomniec iz Niemcy zostali wyparci z Dgbrowy dopiero 27 stycznia. Z polecenia
Rady Zaktadowej, kierownictwo powierzono inzynierowi Tadeuszowi Furdynowi. W marcu 1945 roku zaktad
przekazat Departamentowi Uzbrojenia 10 nowych obrabiarek. Sciggnieto réwniez z powrotem odlewnie z
Zabrza. Oprdcz produkcji obrabiarek, zaktad wykonywat réwniez naprawy i remonty czotgéw na potrzeby
Ludowego Wojska Polskiego.

Rys. 19 Fotogradfie z opisami T1.6 T1.7
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T1.8 — wydziat elektryczny 1 szt

inspiracja = Tregci historyczne:
Wydziat elektryczny oraz historia innych wydziatow

Pomieszczenia fabryczne

Defum to byt ogromny zaktad sktadajgcy sie z tysiecy pomieszczen, hal, magazyndw,
poddaszy.

Gtéwny czton zaktadu stanowi zespdt hal fabrycznych ponumerowanych od 1 do 6. W okresie
miedzywojennym wyrdzniaty sie na tle pozostatych zaktaddw w okolicy. Byfy bardzo
przestronne, doskonale oswietlone, wentylowane i zelektryfikowane. Zostaty utrzymane w secesyjnym stylu

Rys. 20 Plan ze zbiorow Muzeum Miejskiego SZTYGARKA

Hala numer 1

Hala ta pochodzi z okresu miedzywojennego. Zastgpita wczesniejszg hale z XIX wieku. Wykonana zostata w
technice stalowo-ceglanej w ksztatcie odwrdconej litery ,T7” w stylu modernizmu. Gtowny srodkowy trzon
stanowit trapezoidalny, oszklony dach, a po obu bokach symetrycznie ciggnety sie nizsze partie hali. Pomiedzy
cegty umieszczono zelazne prety wzmacniajgce konstrukcje.

Jej wschodnia oraz pétnocna Sciana zostaty zachowane w wzglednie oryginalnym stanie. Sama konstrukcja nie
zostata zmieniona, wymieniono jedynie szkto na materiat z tworzywa sztucznego i dodano PRL-owskie
instalacje techniczne. Pétnocna fasada hali byta pozbawiona 0zddb architektonicznych — jedynym ciekawym
elementem byto ogromne przeszklone okno. Z tej strony do zaktadu dochodzita bocznica kolejowa, ktorg
lokomotywa przez brame mogta wjecha¢ do wewnatrz hali.

Wschodnia czesc¢ hali sktada sie z ciggngcych przez catg dtugosc okien oraz ozdobnego gzymsu pod linig dachu.

Niegdys hala byta o wiele dtuzsza i koriczyta sie mniej wiecej w miejscu dzisiejszej hali nr 2, jednak w PRL $ciany
tej czesci zostaty wyburzone. Mozemy sie jednak domyslaé, ze byta utrzymana w identycznym stylu
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architektonicznym. W $rodku hala prezentuje sie naprawde okazale. Co kilka metréw stojg ogromne,
kilkumetrowe secesyjne Zzelazne stupy podtrzymujace konstrukcje dachu. Warto zwréci¢ uwage na ich
nitowanie.

Goérny, trapezoidalny dach utrzymany przez przepiekny, stalowy szkielet na ktédrym umieszczono przemystowe
lampy. Konstrukcja dachu drewniana. Wiekszos¢ przestrzeni nie byta podzielona zadnymi sciankami
dziatowymi i stanowita jeden kompleks. Jedynie po wschodniej stronie znajdowato sie jednopietrowe
pomieszczenie socjalne oraz zabudowana transformatorownia.

Co ciekawe na dachu tej hali znajduje sie WPO - Wiezowy Punkt Obserwacyjny, system obrony
przeciwlotniczej z okresu lat 50.

W hali znajdowata sie odlewnia zeliwa, ktéra wykonywata odlewy na potrzeby produkowanych w DEFUM
maszyn. Do przygotowanych w innych budynkach modeli wlewano ciekty metal. W PRL byta podzielona na
dwie czesci. Jedng z nich byta karniarnia — to czes¢ wydziatu gdzie wykonywato sie rdzenie formierskie.
Kranistg nazywano — suwnicowego, ktéry ,jezdzit kranem” co dzi$ moze brzmiec troche zabawnie. Jak tatwo
sie domysli¢ byta to osoba odpowiedzialna za wlewanie materiatu do form. Kastlami nazywano skrzynie
formierskie, a giserami formierzy.

W roku 1974 zlikwidowano starg odlewnieg, a hale zaadaptowano na dziat obrébki mechanicznej i cieplne;j.

Hala nr 2

Historia hali jest bezposrednio pofaczona z halg nr 1, gdyz do PRL-owskiej przebudowy stanowity jedna
integralng czes¢. W pdézniejszych latach wyburzono boczne sciany, zachowujac jedynie sama konstrukcje oraz
dach. Sciany zostaty podwyzszone do jednolicie wysokiego prostokatnego ksztattu i obtozone blachg falista.
Réwniez w ten sam sposdb zabudowano okna dachowe, pozostawiajac jedynie dwa waskie pasy okien na
bocznej $cianie.

Halanr3

Jest to kolejna historyczna hala ktéra prawdopodobnie powstata wraz z pozostatymi zabudowaniami.
Przyklejona jest do zachodniej sciany hali nr 1. Niegdys stata wraz z nig osobno i nie byta przyklejona do innych
zabudowan. Jednak w wyniku przebudowy fabryki zachodnia i potudniowa Sciana staty sie niejako $ciankami
dziatowymi wiekszego kompleksu. Nie zostaty na szczescie wyburzone, poza wyjgtkiem w miejscu bramy
miedzy halami, a jedynie zamurowane.

Za $ciany zaadaptowano zewnetrzne fasady historycznych hal. Nie zostaty one wyburzone, a jedynie za- i nad-
budowane. W srodku znajdowata sie wydzielona siatkg przestrzen oraz umieszczone na wysokosci pierwszego
pietra warsztaty. Powyzej opisane pomieszczenia dodatkowe s3 z duza dozg pewnosci wytworem PRL — w
oryginalnym projekcie hala nie byta przedzielona zadnymi dodatkowymi pomieszczeniami. Wyjatek stanowi
wiszagcy nad halg magazyn w potudniowo-zachodnim rogu hali nr 1. Jest to pomieszczenie znajdujace sie pod
wiezg wodng zaktadu opisanej w punkcie 4.

Wieza wodna 4

Wieza wodna istniata od samego poczatku zakfadu. Byta niejako wklejona w hale fabryczng. Na poziomie
gruntu pod wiezg znajdowata sie po prostu pusta przestrzen hali. W zachodnim rogu znajdowata sie metalowa
klatka schodowa prowadzaca na wyzisze kondygnacje. Na wysokosci pierwszego pietra znajdowato sie
,Wiszgce” pomieszczenie magazynowe. Z niego schodami wchodzito sie do gdrnej czesci — wtasciwej wiezy
wodnej.

Kiedys miescito ono nitowany, metalowy zbiornik wody uzywanej do proceséw technologicznych. Wraz z

przytagczeniem DEFUM do sieci wodociggowej przestata mie¢ znaczenie i prawdopodobnie zostata zmieniona
W magazyn.
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Halanr5

Ten budynek byt gtéwnym sercem zaktadu. To tutaj znajdowata sie montownia maszyn mechanicznych.
Jednoczesnie byt to najbardziej bogaty w detale budynek fabryki. Gtdwnym elementem architektonicznych
bocznych fasad byly ceglane pilastry dzielace go na segmenty. Pomiedzy nimi znajdowaty sie poétkoliste,
przestronne okna. Kazde z nich posiadato bogato zdobione nadproze, i szereg gzymsoéw. Frontowa fasada hali,
od strony potudniowej sktadata sie z osi czterech kolumn — dwdch bocznych i dwéch srodkowych. Ich szczyty
zostaty zwienczone okregami i frezami. Miedzy srodkowymi kolumnami umiejscowiono tréjkatny szczyt u
gory, a pod spodem przestronne okno z ozdobnym nadprozem ze zwornikiem.

Po obu stronach symetrycznie znajdowaty sie bramy do zaktadu. Mozliwe ze w czasach przedwojennych w
potkolu umieszczonym na srodku fasady znajdowato sie logo zaktadu. W srodku hali znajdziemy réwniez
wspaniate, secesyjne zelazne stupy oraz szkielet konstrukcyjny drewnianego dachu. Jej zachodnia strona
zostata w PRL zabudowana pietrowymi warsztatami, ale pozostata czes¢ gmachu stanowi jedng catos¢ nie
przedzielong zadnymi sciankami dziatowymi.

Halanr 6
Budynek poczatkowo stanowit jednos¢ z halg nr 5. Przebudowie ulegly sciany zewnetrzne ktdre zostaty
znaczgco podwyzszone, oraz dach. Czes¢ zelaznych stupow wewnatrz pochodzi z pierwotnej, XIX-wiecznej hali.

Biurowiec nr 7

Budynek powstat we wczesnych latach PRL-u, zastgpit pierwotny budynek dyrekcyjny mieszczacy sie po
prawej stronie bramy wjazdowej. Biurowiec posiadat potgczenie z halami produkcyjnymi na parterze (przez
portiernie) oraz na pietrze (przez szatnie). W srodku znajdowat sie symetryczny uktad jednakowych biur po
obu stronach korytarza i klatka schodowa. Wewnatrz biurowca znajdowaty sie biura zarzgdu, punkt wymiany
i reperacji odziezy, dziat produkcji, kasa, portiernia, archiwum, powielarnia dokumentacji, dziat kadr i
organizacji pracy, centrala telefoniczna, dziat marketingu i handlu, dziat techniczny TKT, sekretariat, biuro
dyrektora naczelnego i jego zastepcy, dyrektora produkcyjnego i jego zastepcy.

Kottownia nr 8

Budynek powstat w 1910 roku. Sktada sie z dwdch symetrycznych i identycznych cztonéw. Pierwotnie, przed
Il wojng Swiatowag tylko czes¢ potudniowa stanowita kottownie, a druga hale maszyn. W PRL pofaczono je w
jedna funkcje kottowni. Fasade stanowig cztery kolumny, miedzy ktérymi umieszczono trzy przestronne okna
z nadprozami potgczonymi zwornikiem. W srodkowe] czesci, tuz pod linig dachu, w okregu umieszczono date
budowy. W srodku znajdowaty sie dwa kotty cieptownicze i szereg pomieszczen technicznych. Dach zostat
przebudowany, prawdopodobnie w PRL.

Budynki techniczne nr 9,10,11, 12

Wszystkie budynki pochodzg sprzed Il wojny swiatowej. Ich fasady wykonano w podobnym stylu do reszty
budynkdéw. Zobaczymy tu ozdobione ceglanymi nadprozami okna oraz gzymsy miedzy kondygnacjami. Przed
wojng budynek nr 9 petnit funkcje tazni, numer 10 wozowni, stajni oraz kasyna. W PRL miescit sie tam skfad
obrony cywilnej, warsztat napraw (parter) i magazyn czesci elektrycznych (na pietrze). Budynek nr 11 to
magazyn fabryczny. W PRL zorganizowano w $rodku dziat obrébki cieplnej. Budynek nr 12 to sktad modeli na
potrzeby odlewni, funkcje te zachowat od czaséw miedzywojennych do korica PRL. W srodku znajdowaty sie
niewielka suwnica, klatka schodowa i pomieszczenia magazynowe. Wokot niego znajdowaty sie budynki
wybudowane w PRL — m.in. sktad chemikaliow.

Budynki techniczne nr 13,14,15,16
Budynek nr 13 to czyszczarnia wybudowana w 1912 roku. W $rodku czyszczono wykonane w odlewni czesci
do maszyn. Budynek numer 14 przed wojng miescit sktadnice odlewni, w PRL zmieniono jego funkcje. W
okresie przedwojennym w budynku nr 15 znajdowat sie magazyn gtéwny, ekspedycja oraz sprezarnia. W
latach 60. budynek zostat znaczgco przebudowany, mozliwe ze zostat wyburzony do fundamentéw. Na jego
miejsce powstata narzedziownia. Parter zajmowata dtuga hala posiadajgca niegdys niewielkg suwnice. Na
pietrze znajdowaty sie biura — tak jak wskazywaty tabliczki na drzwiach: sekcja technologiczna, zakupu
narzedzi, wynalazczosci. Budynek nr 16 to przedwojenna kuznia. Warto w tym miejscu wspomniec jeszcze o
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znajdujacej sie miedzy halami niewielkiej remizie strazackie;.

Szkota pracownicza

DEFUM posiadato wtasng szkote pracowniczg. Poczatkowo przed wojng nowi pracownicy szkolili sie
odbywajgc 4-letnig, stabo ptatng praktyke zakoriczong otrzymaniem zaswiadczenia. W czasach PRL na samym
poczatku wysytano pracownikdw na przeszkolenie do technikum w Bytomiu. Potem jednak utworzono wtasng
szkote przy ulicy Bolestawa Limanowskiego 24. Otwarto jg 3 wrzesnia 1946 roku. Pierwszym dyrektorem zostat
Mieczystaw Skarbek. Na poczatku szkofa liczyta 110 uczniéw w dwéch klasach pierwszych i jednej drugiej.

Rok szkolny 1947/48 przynidst dwie klasy pierwsze, dwie klasy drugie i jedng trzecig przy liczbie 178 ucznidw.
Od poczatku roku szkolnego dyrektorem byt Jozef Kwiatkowski, a od kwietnia Tadeusz Raczka. Wtedy tez
zaczety sie pierwsze egzaminy czeladnicze ktére ukonczyto 22 uczniéw.

W roku 1948/49 dyrektorem zostat Mikotaj Ortowski a liczba uczniéw wyniosta 228 osdb. Trzy dni nauki
odbywaty sie w szkole, w prywatnym, nieprzystosowanym budynku, a kolejne trzy dni w warsztatach
szkolnych na terenie fabryki — dzis juz nieistniejgce — staty w miejscu dawnego targowiska. Personel nauczycieli
sktadat sie z 12 oséb, z czego 7 osdb to byli nauczyciele zawodu, a reszta dochodzaca.

W pdzniejszym okresie, w latach 70. szkota przeniosta sie na ulice tancuckiego, do obecnego pawilonu ,B”
Technicznych Zaktadéw Naukowych. Jej petna nazwa wdwczas brzmiata , Technikum dla pracujgcych
Dabrowskiej Fabryki Obrabiarek Defum , Huty im F. Dzierzynskiego i Huty Katowice”. Zajecia odbywaty sie w
godzinach popotudniowych i wieczornych, a klasy byty podzielone na ,huciane” i ,,Defumowskie”.

Program nauczania byt dos¢ spdjny z resztg technikédw w Polsce, lecz nauczyciele mieli mozliwos¢ lekkich
modyfikacji tresci wskazanych dla danego zakfadu pracy przy przedmiotach zawodowych. W klasach
Defumowskich byly wprowadzone elementy budowy i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie.
Wsrdd nauczycieli znalazty sie takie osoby jak Tomasz Derda, Tadeusz Biatas, Zdzistaw Flak, Jan Wiaderek,
Helena Wiaderek. W tym samym budynku w godzinach dopotudniowych dziata Zasadnicza Szkota Zawodowa
sponsorowana prze te same fabryki. Szkota wspoétpracowata z warsztatami szkolnymi Defum, ktdre posiadaty
wtasna hale, a takze wyposazenie maszynowe niezbedne do szkolenia uczniéw w zawodzie tokarzy, frezeréw,
Slusarzy i w innych zawodach przemystowych. Uczniowie ktdrzy odbywali praktyczng nauke zawodu w
warsztatach szkolnych Defum uzyskiwali status pracownika mtodocianego. Same warsztaty szkolne byty
wydziatem produkcyjnym fabryki, nazywanym w strukturach organizacyjnych jako P5. Produkowane przez
uczniow proste czesci byty wykorzystywane na zaktadzie. Tym sposobem Defum co roku dostawat nowych
pracownikéw.

Znaczna czes$¢ uczniow nastepnie kontynuowata nauke w technikum. W latach 70. dyrektorem szkoty byt

Stanistaw Koziorowski , a zastepcami J. Kaluzny i A. Gebczynski. Wtedy na potrzeby szkoty, fabryki

sponsorujgce podjety budowe internatu przy ul .Granicznej. Zmiany w o$wiacie spowodowaty, ze budynek ten

nigdy nie zostat ukonczony zgodnie ze swoim pierwotnym celem, natomiast na koncowym etapie
przemianowano go w blok mieszkalny.

Rys. 21 Fotografie T1.8
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str. 50


https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.do5sbqhor4ps

Projekt i wykonanie tablicy powinno bazowa¢ na DP.

Minimalne wymagania techniczne:

e  Wymiary: 10x75x275 cm, ktdre nalezy dostosowac do wymagan urzgdzen zamontowanych wewnatrz
tablicy

e Zalecana konstrukcja z profili stalowych nierdzewnych, lakierowanych proszkowo metoda
wygrzewania w piecu

e Wersja dwustronna

Konstrukcja:

e Wzmocniona konstrukcja wraz ze szktem hartowanym

e Odporna na warunki atmosferyczne

e Ekran minimum 32", dotykowy pojemnosciowy dziatajgcy przez szkto

e Jasno$¢ minimum 2400 cd/m?2

e (Czas pracy 24/7

e Wbudowany komputer do odtwarzania tresci

e Zjednej strony wbudowany monitor dotykowy (min. 10 punktéw dotyku) o rozmiarze minimum 48"
przystosowany do pracy w warunkach zewnetrznych, o duzej jasnosci, zabezpieczony szyba
wandaloodporng
Minimalne parametry monitora:
Odporny na warunki atmosferyczne, ochrona minimum IP56, Jasno$¢ minimum 3800 cd/m2, powtoka
antyrefleksyjna, szkto ochronne IK10, mozliwo$¢ montazu w pionie lub poziomie, czas pracy 24/7,
rozdzielczo$¢ minimum 1920 x 1080, minimum 2 wejscia HDMI, pamie¢ wewnetrzna minimum 15GB,
automatyczny czujnik jasnosci oraz wilgotnosci, wbudowany wentylator, nakfadka dotykowa
przystosowana do pracy na zewnatrz.

e 7 drugiej strony w plansza informacyjna z siecig kolejowga obrazujaca przebieg kolei lwanogrodzko-
Dabrowskiej i Warszawsko-Wiedenskiej wykonana w formie tyflografiki z piktogramami oraz opisami
w jezyku Braille’a, wykonana zgodnie z zasadami dostepnosci i identyfikacji graficznej FPZ.

e Elementy identyfikacji wizualnej oraz opisy i piktogramy na obudowie z podswietleniem LED i
czujnikiem zmierzchowym z regulacja.

e W tablicy powinien znajdowac sie odtwarzacz tresci cyfrowych w obudowie umozliwiajacej jego prace
w warunkach zewnetrznych

e Nalezy przewidzie¢ wyposazenie tablicy w system wentylacji, ogrzewania oraz kontroli wilgotnosci
pozwalajgcy na osiggniecie wymaganych parametréw pracy urzadzen znajdujgcych sie w zabudowie

e Nalezy przewidzie¢ wyposazenie tablicy w ukfad zasilania dostosowany do poboru mocy urzadzen

zainstalowanych wewnatrz tablicy i oswietlenia

Nalezy wyposazy¢ tablice w sterownik umozliwiajgcy zarzgdzanie uktadami sterowania

Nalezy do tablicy doprowadzi¢ zasilanie 230V oraz przewdd telekomunikacyjny (w wykonaniu
zewnetrznymi). Miejsce wprowadzenia i sposdb zasilania tablicy zaproponuje projektant.

W tablicy nalezy przewidzie¢ rewizje do urzagdzen zabezpieczong zamkiem patentowym.

Projekt tablicy powinien uwzglednia¢ sposob jej posadowieni w bruku, z mozliwos$cig wprowadzenia
przewoddéw komunikacyjnych i zasilajgcych, tak aby umozliwi¢ tatwy demontaz tablicy w catosci
Catosc tablicy uziemiona elektrycznie

Tablica wyposazona w informator akustyczny uruchamiany przyciskiem i odtwarzajgcy materiaty
audio oraz audiodeskrypcje oraz lokalng petle indukcyjng

Na tablicy powinny sie znalei¢:

- podswietlana nazwa lokalizacji - Kolej na Dgbrowe

- podéwietlane logo i elementy identyfikacji wizualnej FPZ

- monitor interaktywny z aplikacjg i tresciami cyfrowymi wykonanymi zgodnie z wytycznymi identyfikacji
wizualnej i dostepnosci cyfrowej, zawierajgca interfejs uzytkownika, czytelny podziat na tresci — historyczne
zwigzane z budowag kolei i jej rolg w rozwoju Dgbrowy Gdrniczej i Zagtebia Dgbrowskiego,

str. 51



- Interaktywny informator - strona zwigzana z wydarzeniami na terenie i w obiektach Fabryki Petnej Zycia
- tredci cyfrowe wykonane zgodnie z wytycznymi identyfikacji wizualnej i dostepnosci cyfrowe;j.

inspiracja W szczegélnosci tresci w formie cyfrowej powinny obejmowac:

- budowe i plany Kolei Warszawsko-Wiedenskiej oraz Iwanogrodzko-Dgbrowskiej i jej
wpfyw na drugie Zycie i rozwdéj przemystowy Zagtebia Dgbrowskiego i Dgbrowy Gdrniczej,
- wydarzenia historyczne jakie towarzyszyty i byty zwigzane z kolejg w Zagtebiu
Dgbrowskim: Powstanie Styczniowe i przejecie infrastruktury kolejowej w aspekcie
logistycznym, Rewolucja 1905 i aspekt przemystowy, kolejowy i logistyka zbrojna,
Powstania Slgskie i odzyskanie niepodlegtosci wraz z wykorzystaniem kolei jako zaplecza
logistycznego do organizacji i przewozow,

- aspekt spofeczny w 2 pot. XX wieku dotyczqcy siatki potqczen kolejowych jako struktury podrdzZy i integracji
spotecznej w drodze do pracy,

- stan i przysztosci kolei jako transportu publicznego w aglomeracji Zagtebia Dgbrowskiego,

- uprzemysfowienie transportu gorniczego z wykorzystaniem kolei parowej

W opisie merytorycznym nalezy wykorzysta¢ m.in:
e artykut ). Wysokiego z ,, Tygodnika llustrowanego” z roku 1859.

N. Konariew (red.), Zeleznodoroznyj transport. Encyklopedija, Moskwa 1995,

R. Kotodziejczyk , Warszawsko-Wiederiska Droga Zelazna, Warszawa 1962,

Inzynier Kolejowy, nr 8-9 2 1926 r.

K. Cichon Maciej, Projekty kolejowe zwigzane z Drogq Zelazng Iwanogrodzko-Dgbrowskq w XIX w. na

podstawie doniesien ,,Gazety Kieleckiej”, Studia Muzealno-Historyczne 8, 2016

e W drodze ku niepodlegtosci. Przemiany modernizacyjne na ziemiach polskich w Il pofowie XIX
i na poczgtku XX wieku pod redakcjg naukowq Pawta Graty

® llcusiana 16, Olkusz, maj 2017

® Gazeta Kielecka 1, 20 Grudnia 1881 (1 Stycznia 1882)

® Raptularz Kulturalny 2, 140 lat drogi Zzelaznej w ZAGtEBIU DABROWSKIM, 1999

>>>> Kolej Zelazna Warszawsko-Wiederiska

Mysl budowy pierwszej kolei zelaznej w Polsce powstata juz w roku 1834, to jest wyprzedzita o rok otwarcie
do ruchu pierwszej kolei w Niemczech (Norymberga — Flirth, 7 grudnia 1835 r.), zas o dziewiec lat budowe
pierwszych kolei we Francji.

Inicjatorami tego przedsiewziecia byli Henryk tubieriski, wiceprezes Banku Polskiego i Piotr Steinkeller —
przemystowiec, ktorzy projekt ten postanowili przeprowadzi¢ w celu podniesienia gornictwa krajowego
(Zagtebie Dgbrowskie), z ktérem tubienski jako przedstawiciel interesow Banku, Steinkeller zas, jako
najpowazniejszy odbiorca soli i cynku, scisle byli zwigzani. Oni to pierwsi powzieli zamiar utatwienia wywozu
produktow przemystu gorniczego z miejsc eksploatacji przy pomocy drogi szynowej o trakcji konnej, na
podobieristwo istniejgcej juz w Austrii od 1827 r., a pierwszej na kontynencie, kolei Linecko-Budziejowickiej.

Pierwotnie linia ta fgczy¢ miata Warszawe z Niwkg, wedtug projektu opracowanego przez inz. Banku Polskiego
Stanistawa Wysockiego i majora korpusu inZynierow komunikacji, Teodora Urbariskiego, projektu
ukoriczonego ostatecznie dnia 1 stycznia 1835 r. z tq zmiang, ze trasa kolei siega¢ miata do wsi Maczki, na
ktdrej gruntach powstata potem pograniczna z Austrig stacja ,,Granica”. Powziety przez inicjatorow zamiar
stworzenia Towarzystwa Akcyjnego budowy projektowanej kolei natrafit na wiele trudnosci natury czysto
finansowej, ktore przetamato wreszcie uzyskanie w pofowie 1838 roku gwarancji Skarbu Krélestwa Polskiego
w stosunku 4% od preliminowanego kapitatu akcyjnego, obliczonego na 20 milionéw zfotych polskich i
Towarzystwo Akcyjne przyszto do skutku w dniu 11 kwietnia 1893 roku, pod nazwq Towarzystwo Drogi
Zelaznej Warszawsko — Wiederiskiej, na ktérego czele jako Dyrektorzy Zarzqdu staneli: Tomasz hr. tubienski i
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P. Steinkeller.

Juz pod koniec 1838 r. przystgpiono do pomiardw gruntowych, ktdre powierzono inz. Wysockiemu z dodanymi
mu do pomocy inzynierami Pollinnim, Szeferem i Winnickim tudziez nadkonduktorem okregu komunikacji,
Kamienskim. W 1840 r. zawarto kontrakty na roboty ziemne, ktore posuwaty sie stale tak, ze w roku 1841
zamierzano rozpoczqc uktadanie szyn nabytych juz w Anglii.

Jednakze niemoznosc rozsprzedania akcji Towarzystwa tak zagranicq, a to skutkiem fatalnego stanu rynkéw
finansowych z jednej strony, oporu zas wtadz krajowych w osobie Namiestnika Iwana Paskiewicza przeciw
zastosowaniu upowszechnionej juz za granicq trakcji parowej — z drugiej, jak i obojetnosci w kraju, gdzie
zainteresowanie sie sprawq sfinansowania budowy kolei byfo o tyle stabe, ze w Warszawie ulokowano
zaledwie 71 akcji. Wszystko to sprawito, ze Towarzystwo D.Z.W.W. pomimo zaciggnietej od skarbu pozyczki
na sume 13 miliondéw ztotych polskich pod zastaw akcji, zmuszone byto przystgpic do likwidacji i w tym celu
zwrdcito sie do Rzqdu Krdlestwa Polskiego z prosbq o objecie dalszej budowy drogi, przy jednoczesnym
przejeciu na rzecz skarbu aktywow i zobowiqgzan Towarzystwa.

Po uzyskaniu zgody Rady Administracyjnej Krdlestwa Polskiego na te propozycje ustanowiony zostat Komitet
specjalny pod przewodnictwem ksiecia Gorczakowa, jako meza zaufania Namiestnika Paskiewicza. Do
komitetu tego weszli z wyzszych urzednikéw wtadz Krdlestwa nastepujgcy Polacy: M. Wiorogdrski z NajwyzZszej
Izby Obrachunkowej, B. Niepokojczycki z Banku Polskiego, M. Lewinski i K. Koisiewicz z Zarzqdu Komunikacji i
W. Ritschel z Komisji Spraw Wewnetrznych.

Po ztoZeniu przez Komitet przychylnego dla sprawy budowy memoriatu, centralne wtadze Petersburskie
udzielity z Banku Paristwa pozyczke w wysokosci 1 miliona rubli srebrnych oraz pozwolenie na kontynuowanie
budowy i to juz dla trakcji parowej, gdyz takg od 1838 r. zaprowadzono na jedynej wowczas w Rosji kolei
Carskosielskiej (27 wiorstowej), ktora do tego czasu (od otwarcia w 1836 r.) postugiwata sie trakcjg konng.
Dzieki takiemu obrotowi rzeczy sprawa budowy pierwszej kolei zelaznej w Polsce staneta na trwatej podstawie
ijuz wlipcu 1844 r. pofoZzono kamien wegielny pod budowe Dworca Wiederiskiego w Warszawie, wykonanego
wedtug planéw Henryka Marconiego. We wrzesniu 1844 roku wykonano probe kolei na odcinku kilku wiorst
od stacji gtownej w Warszawie. Wowczas miasto po raz pierwszy widziato jadgcy parowoz.
W dniu 14 czerwca 1845 r. zainaugurowano otwarcie pierwszego odcinka kolei Warszawsko — Wiederiskiej
wyprawieniem pierwszego pociggu osobowego z Warszawy do Grodziska, ktorym wyruszyli dygnitarze wtadz
Krdlestwa i osoby zaproszone, gtownie ze sfer urzedniczych, ogétem okoto 600 oséb. Od tego dnia wycieczki
kolejqg do Grodziska staty sie modnymi i wedfug opisow pamietnikarzy owczesnych odbywaty sie przy
dzwiekach muzyki na dworcu tymczasowym noszqc charakter raczej zabawy ludowej, a nie celowej podrozy.
W tym samym roku (15 paZdziernika 1845 r.) ukoriczono odcinek Grodzisk — Skierniewice, na ktorym kierunek
robot powierzony zostat Konstantemu Kaminskiemu. 2 wrzesnia 1846 roku otworzono odcinek Skierniewice —
Piotrkow Trybunalski, na ktorym pracami zarzqdzat Jakub Szeffer. Tego dnia wyruszyt pierwszy pocigg ze
Skierniewic i o godzinie 15:45 przybyt do Piotrkowa. Prowadzony przez angielskiego maszyniste pociqg
przejechat wéwczas m. in. przez stacje Rogow i Rokiciny, a takze przez Koluszki, gdzie pocigg wéwczas sie nie
zatrzymat — przystanek kolejowy powstat znacznie pozniej. Z poczqtkiem roku 1848 ukoriczono budowe reszty
odcinkow, na ktdrych roboty prowadzili Roman Pollini, Adam Krauze i Franciszek Leszczyriski. W chwili oddania
do ruchu cafej linii kolejowej tabor jej sktadat sie z 35 lokomotyw, 87 wagondéw osobowych i 912 towarowych.
Ruch przewozowy w 1848 r. wyrazit sie przebiegiem 442.181 pociggowiorst (wiorst przejechanych przez
wszystkie sktady) przy 2.500.000 pudach tadunku i 365.000 pasazerach, z czego osiggnieto dochodu 340.519
rubli, ze zas wydatki eksploatacyjne wyniosty 306.000 rubli, przeto wspofczynnik eksploatacji stanowit 90%. W
wydatkach ptace stuzby etatowej wyniosty rubli 133.000, czyli 462 ruble srebrne na wiorste. Pierwsza taryfa
osobowa D.Z.W.W., obowiqzujgca od r. 1845 do r. 1859, zbudowana byta rézniczkowo wedfug nastepujgcych
norm jednostkowych (stawek):

na odlegtos¢ 1 mili 20 mil 40 mil
w klasie | 18 kop. 15 kop. 12 kop.
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w klasie Il 13 % kop. 11 % kop. 9 kop.

w klasie Il 9 kop. 7 % kop. 6 kop.
w klasie IV 6 kop. 5 kop. 4 kop.

Taryfa towarowa posiadata cztery klasy, rowniez rozniczkowe, ze stawkami dla pierwszej mili po 45, 20, 10 i
6 kopiejek za 10 centnarow (410 kg.).

Naczelng wtadze D.Z.W.W. w 1848 roku stanowit Komitet Drogi Zelaznej pod przewodnictwem Cztonka Rady
Administracyjnej Krélestwa Polskiego, ksiecia Gorczakowa. Do komitetu tego nalezeli urzednicy Polacy wyzZej
juz wspomniani. Nadto funkcjonowat, jako organ wykonawczy, oddzielny Zarzqd Drogi, w ktérym po za
figurantami z generalicji moskiewskiej petnili obowigzki Polacy: Stanistaw Wysocki, J. taszkiewicz i Wilhelm
Kolberg, jako cztonkowie Zarzqdu. Stuzbq inzynierskq zarzgdzat F. Rossmann, parowozowq i warsztatowqg —
sprowadzony z Anglii H. Ward, Naczelnikiem eksploatacji byt tyle razy juz wspominany Stanistaw Wysocki,
buchalteriq zarzqdzat W. Kolberg przy pomocy M. Wejcherta. Stacja gtowna Warszawa miata za zawiadowce
M. Skarzynskiego oraz J. Piltza, jako ekspedytora gtdwnego.

Oddanie do ruchu D.Z.W.W. poprzedzita budowa na terytorium Rzeczypospolitej Krakowskiej kolei Krakowsko-
Gornoslgskiej, ukoriczonej w 1847 roku, z ktorq droga Warszawsko — Wiederiska potgczyta sie przez Szczakowe
w dniu 14 pazdziernika 1848 r., uzyskujgc w ten sposéb bezposredniq komunikacje na Prusy i przez Bogumin z
Wiedniem, na Mystowice zas — z Wroctawiem. Na catej trasie D.Z.W.W. utozono jeden tor, mniej wiecej co
1250 m postawiono murowane domki drdznicze. Kazdy z nich byt odpowiednio ogrodzony, miat obore, chlew
i morge ziemi.

W roku 1857 skarb Krdlestwa Polskiego wobec strat, jakie ponosit na eksploatacji D.Z.W.W., zmuszony byt
oddac jg w dzierzawe Towarzystwu prywatnemu, na ktorego czele nominalnie stangt bankier warszawski
Herman Epstein, sfuzqc jako ptfaszczyk dla kapitalistow zagranicznych, prawie wytqcznie pruskich. Nowy
Zarzqd drogi pod kierunkiem powotanego ze Slgska Dyrektora Rosenbauma, cztowieka umiarkowanego i
uczciwego, prowadzit eksploatacje przy pomocy sit miejscowych, jakkolwiek na niektore stanowiska
kierownicze przeznaczeni zostali specjalisci zagraniczni. Na dwa lata przed powstaniem styczniowym personel
niemiecki stabo byt jeszcze reprezentowany w ZarzqdZzie kolei, widzimy wiec na stanowiskach: Radcy prawnego
W. Majewskiego, Naczelnika Biura Centralnego Ks. Okolickiego, Naczelnika Wydziatu Zasobow R.
Niesiotowskiego, Naczelnika kontroli M. Wejcherta, Naczelnika Ruchu — L. Puacza, jako Starszego Inzyniera -
W. Marczewskiego, pdzZniejszego cztonka Rzgdu Narodowego pod Trauguttem, wreszcie jako inZzynieréow
oddziatowych A. Kuhnkego, A. Gruszczyniskiego, S. Ostaszewskiego i L. Aleksandrowicza.

Powstanie narodowe w roku 1863, w ktérym wziefo czynny udziat wielu urzednikéw eksploatacji D.Z.W.W.,
przyniosto zgermanizowanie personelu urzedniczego na Drodze Zelaznej Warszawsko — Wiederiskiej przy
poparciu owczesnego namiestnika Krolestwa, Niemca Fiodora Berga. Nie tylko na stanowiskach
kierowniczych, lecz i na wielu podrzednych zasiedli Niemcy, importowani z zagranicy, ktorym rzqd rosyjski
pozwalat korzystac z praw stuzby, noszgcej nadwczas cechy paristwowej, bez zmiany poddaristwa. Wiekszos¢
formularzy i instrukcji stuzbowych drukowano w jezyku niemieckim, w ktorym odbywata sie i czes¢
korespondencji w zarzqgdzie centralnym, zwtaszcza za czasow dyrektora E. Schorsa, gorliwego germanizatora.
Dziesiecioletnia gospodarka niemiecka nie tylko zaznaczyta sie tendencjami germanizacyjnymi, lecz pod
wzgledem gospodarczym prowadzita do ruiny przedsiebiorstwo, zabiegajgc przede wszystkim o interesy
obcokrajowych akcjonariuszow, ktorzy przez czas dtuzszy pobierali ustawowo 10% od czystego dochodu na
mocy posiadanych akcji uprzywilejowanych. Wykup tego haraczu kosztowat potem kolej 2.500.000 rubli.
Towarzystwo prywatne, zorganizowane w 1857 roku, obowigzane byfo na mocy koncesji do wybudowania
odnogi z Zgbkowic do Sosnowca, co uskuteczniono w 1858 r. i do budowy, sumptem nowego, w tym celu
zatozonego Towarzystwa Akcyjnego Drogi Zelaznej Warszawsko - Bydgoskiej, linii kolejowej od towicza do
Aleksandrowa, ktdrqg ukoriczono w 1862 r.

W roku 1872 gtosny przemystowiec i finansista Leopold Kronenberg w zrozumieniu znaczenia dla interesow

gospodarczych kraju takiej arterii komunikacyjnej, jakg sta¢ sie musiata w rekach polskich D.Z.W.W., drogq
Smiatego i energicznego posuniecia finansowego skupit w swym reku wiekszos¢ akcji obu drog Zelaznych:
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Wiederiskiej i Bydgoskiej i potoZyt kres rzgdom zaréwno dwczesnego Zarzqdu Drogi, jak i Rad Zarzgdzajgcych,
pozostajgcych pod przewodnictwem Niemca, a rosyjskiego tajnego radcy Krusego. Od tej chwili datuje sie nie
tylko odniemczanie kolei, lecz i zwrot w jej dziataniu na pozytek krajowego rolnictwa, przemystu i handlu.
Pierwszym dyrektorem Zarzqdu z ramienia nowej Rady Zarzqdzajgcej byt G. Findeisen, ktdry wkrotce przybrat
do pomocy, jako dyrektorow: do spraw technicznych K. Sulikowskiego i finansowych K. Strasburgera. Personel
wyzZszy urzedniczy odswiezono, przeznaczajqgc na stanowisko Gtdwnego Inzyniera J. Kozniewskiego, Naczelnika
Ruchu J. Hetczynskiego, Naczelnika Transportow W. Grabowskiego, Naczelnika Rachuby i Buchalterii Gtownej
J. Wgsowicza, powotujgc wreszcie do stuzby inzynierdw A. Brauna i Duszakiewicza, tudziez na stanowiska
stuzby biurowej lepsze sity z liczby spadtych nadwczas z etatu urzednikow zwinietych w tym czasie instytucji
naczelnych Krdlestwa, a wiec Komisji Skarbu, Spraw Wewnetrznych, Izby Obrachunkowej wreszcie sposrod
powracajgcych do kraju sybirakdw, wygnaricow z lat 1863 — 1864.

Droga Zelazna Warszawsko-Wiederiska, ktéra koncesjq zagwarantowane miata pierwszerstwo do budowy
kolei na lewym brzegu Wisty, przez dtuzszy czas pozostawata jedynq na tym terytorium arterig komunikacyjng,
Z wyjgtkiem pobudowanej w roku 1866 kolei Fabryczno — todzkiej przez odrebne Towarzystwo Akcyjne, ktore
dzieki zezwoleniu Oéwczesnego prezesa Rady Zarzgdzajgcej D.Z.W.W., Niemca Hermana Muschwitza,
powotano do zycia wbrew najelementarniejszym interesom kolei Wiederiskiej.

Po skupie kolei Nadwislariskiej i Debliriskiej, kolej Wiederiska znalazta sie otoczona siecig drég parstwowych,
walczqgcych z nig wszelkimi srodkami, jakie tylko do dyspozycji mogli miec ci uprzywilejowani konkurenci.
Jednakze dzieki swemu geograficznemu potoZeniu, dzieki wreszcie wytworzonym przez swq tyluletnig
dziatalnos¢ przewozowq osrodkom wielkiego przemystu, stawiata meznie czofo wspéfzawodnikom, az do 1903
roku. W tym to czasie rzqd rosyjski, w nieustannej troskliwosci o dobro swych rynkéw wewnetrznych, wystqpit
z nowym projektem zbudowania kolei szerokotorowej od Warszawy do granicy zachodniej Krélestwa na szlaku
najkrétszym tj. do Kalisza i budowe te narzucit Towarzystwu D.Z.W.W. pod grozbq natychmiastowego skupu
(nacjonalizacji). Wysitku tego dokonata kolej Wiederiska w obronie wtasnego istnienia, jakkolwiek optaci¢ go
musiafa nie tylko zwiekszeniem kapitatu akcyjnego i obligacyjnego, lecz i nowymi ustepstwami z koncesji
nadawczej. Zdawatoby sie, Ze takim ciezarem finansowym Towarzystwo D.Z.W.W. tym razem juz nie podofa,
zwtaszcza gdy wttoczenie w dotychczasowy organizm kolei nowego, tyle odmiennego obiektu, jak kolej
szerokiego toru, musiato wywotac zrozumiate zaburzenia w biegu dotychczasowej eksploatacji.

Rzqd rosyjski osiggngt cel zamierzony. Przewdz pasazeréow po liniach magistralnych dokonywany by¢ mogt
nieprzerwanie w komunikacji z najdalej na zachdd wysunietym punktem granicznym, gdzie wkrotce sqsiedzi
nasi oglgdac¢ mogli sktady dalekobieznych pociggow Rostowskich, z nad brzegow Morza Czarnego, przewoz
zas towardw is¢ mogt pomiedzy tym punktem granicznym a najodleglejszymi stacjami Rosji i Syberii, bez
potrzeby uciekania sie do posrednictwa Warszawy.

Jednakze od otwarcia komunikacji miedzynarodowej na tym nowym szlaku w 1906, az do roku 1912
przewidywany kryzys finansowy na Drodze Zelaznej Warszawsko — Wiederiskiej nie nastgpit, mimo strat
nieodtgcznych od zaburzen politycznych, rozpetanych w roku 1905 (Imperium Rosyjskie ogarneta wéwczas
»Rewolucja 1905 roku”). Pewne koncesje polityczne, zawarte w manifescie pazdziernikowym z 1905, pozwolity
na powrdt do jezyka polskiego w administracji wewnetrznej kolei. Dochody z eksploatacji wzrastaty z roku na
rok, utrzymujqc przedsiebiorstwo kolejowe na najwyziszym bezwzglednie poziomie dochodowosci pomiedzy
wszystkimi kolejami Europy.

W takim stanie rzeczy Rzqd rosyjski, przewidujgcych wojne, a zaangazowanych przez licznych akcjonariuszy
niemieckich w interesy kolei Wiederiskiej, postanowit w pofowie roku 1911 raz wreszcie skoriczy¢ z ostatniq
kolejg polskq i przeprowadzit uchwate co do jej skupu od dnia 1 (14) stycznia 1912 roku. Na krotki czas przed
tym terminem zjechaty do Warszawy cate rzesze cztonkdw rzgdowej komisji odbiorczej i przysztych wtadcow
w nowym paristwowym zarzqdzie kolei, a w dniu 13 stycznia 1912 roku o godzinie 23:50 odszedt w kierunku
Granicy ukwiecony, ostatni pocigg polski, wiozgc Zachodowi to nieme pozegnanie kolejnictwa polskiego. Kolej
w rekach rosyjskich pozostata jeszcze niecate 3 lata nim wybuchta Wielka Wojna, a Krélestwo Polskie dostato
sie pod okupacje Niemiec i Austro-Wegier.

str. 55



>>>> Kolej Iwanogrodzko-Dgbrowska

25 stycznia 1885 roku gtéwna linia Drogi Zelaznej Iwanogrodzko-Dgbrowskiej oddana zostata do uzytku.
Roboty budowlane, ktore prowadzito jednoczesnie od 15 do 18 tysiecy robotnikdw, rozpoczeto w 1882 roku.
Mimo prymitywnej techniki tempo prac byto bardzo szybkie. Rosjanie zdecydowali, Zze byta to kolej
szerokotorowa. Jej stacja poczqgtkowa znajdowata sie w Dgbrowie Gorniczej, gdzie dzisiaj rozcigga sie Plac
Wolnosci przed Patacem Kultury Zagtebia. Stacjq koricowq byt Deblin, ktdry Rosjanie w 1842 roku
przemianowali na Iwanogrdd.

W miejscu, gdzie nowa linia kolejowa miata sie krzyzowac z kolejq Warszawsko - Wiederiskq, a wiec w
Strzemieszycach Wielkich zaprojektowano kratownicowy tzw. ,,most zelazny”.

Jednym z zatoZen Kolei Iwanogrodzko-Dgbrowskiej byfo zapewnienie dzieki potgczeniu z Kolejq Warszawsko -
Wiederiskqg wygodnego ruchu pasazerskiego wzdtuz i wszerz Polski. W zwigzku z tym wybudowano pierwsze
potgczenie obu linii - odnoge ze Strzemieszyc do Maczek. W ten sposéb dworzec w Gofonogu stat sie dworcem
przesiadkowym, na ktérym jadqc z Wiednia mozna byto przesigsc sie na pociqgg do Petersburga. Na dworcu w
Gotonogu przesiadali sie m.in. carowie rosyjscy z rodzinami oraz cesarz Austro-Wegier Franciszek Jozef.

Jednym z ciekawszych wydarzen historycznych zwigzanych z kolejq i obiema drogami zelaznymi byta wizyta,
cho¢ krétka, nastepcy tronu Karola Habsburga, ktory przyjechawszy z Wiednia poprzez Strzemieszyce i
Zgbkowice dojechat do dworca w Dgbrowie Gdrniczej by dokonac wizytacji miejscowych kopalr wegla co
zostato udokumentowane materiatem zdjeciowym.

Innym wydarzeniem zwigzanym z dworcem w Dgbrowie i znang postaciq historyczng byta wizyta pociggu z
prochami poety Juliusza Stowackiego w 1927 roku. Urna z prochami w drodze na Wawel zostata pokazana
zebranym mieszkaricom Dgbrowy Gorniczej i okolicy.

Odnogi kolei Iwanogrodzko-Dgbrowskiej rozbudowano w kolejnych latach do Sosnowca z myslq o transporcie
wegla i asortymentu produkowanego przez zagtebiowskie fabryki.

Przypomnijmy, ze historycznie, jednym z najwiekszych producentdw szyn kolejowych byta dgbrowska huta
,Bankowa”. Juz w 1898 roku Huta Bankowa rozpoczeta produkcje obreczy kolejowych. Przez blisko 100 lat
obrecze do zestawdw kotowych normalnotorowych, wgskotorowych i tramwajowych wytwarzane byty w
tradycyjnej technologii kucia na wydziale mtotowni.

W marcu 1996 roku wydziat ten zakoriczyt prace, a jego miejsce zajgt nowy wydziat produkcji pierscieni i
obreczy kutowalcowanych. WydZziat zostat wyposazony jest w petni zautomatyzowanq linie walcowniczq firmy
Thyssen Wagner. Komputeryzacja procesu produkcyjnego pozwala obechie na uzyskiwanie wyrobéw o
wysokiej powtarzalnosci wymiarowej z niewielkimi w stosunku do technologii tradycyjnych naddatkami na
obrébke mechaniczng.

Uzupetnieniem ciggu walcowniczego jest skomputeryzowane stanowisko do badan ultradzwiekowych obreczy
pozwalajgce na znaczne skrdcenie czasu badarn oraz tatwg analize wynikow.

Wydziat Pierscieni i Obreczy wytwarza obecnie szerokq game obreczy kolejowych, pierscieni kutowalcowanych
bez szwu o przekroju prostokgtnym lub profilowanym przeznaczonych na rynek polski a takze na rynki
zagraniczne. Wysoka elastycznos¢ linii produkcyjnej pozwala na produkcje wielu niestandardowych
asortymentdw w krotkich, nawet jednostkowych seriach.

W Strzemieszycach Wielkich wzniesiono szereg budynkow technicznych: parowozownie ze zwrotnicg,

warsztaty naprawcze oraz zabudowania z nimi zwigzane —domy mieszkalne dla kolejarzy i szkote elementarng
dla ich dzieci.
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Jako ciekawostke mozna wspomniec powies¢ Stefana Zeromskiego ,,Ludzie bezdomni”, w ktérej doktor Judym
przybyt do Zagtebia wtasnie tq linig kolejowq. Ponadto w 1910 roku z dworca w Dgbrowie Gdrniczej wyruszyt
pierwszy i jedyny transport osadnikdw z Zagtebia Dgbrowskiego, ktdrzy chcieli rozpoczgc¢ nowe Zycie na Syberii.
Ich potomkowie mieszkajq do dzis w miejscowosci Wierszyna.

25 pazdziernika 1907 roku na tej linii kolejowe na stacji Stawkow Organizacja Bojowa Polskiej Partii
Socjalistycznej dokonata napadu na pociqg zdobywajgc ponad 12 000 rubli. Byty to srodki paristwowe,
przeznaczone na wypftaty dla kolejarzy, ktore przeznaczono na przygotowania do najstynniejszego napadu na
pocigg dokonanego przez Jozefa Pitsudskiego 26 wrzesnia 1908 roku pod Bezdanami na Litwie.

W okresie | wojny swiatowej kolej uzywano do przerzutéow wojsk. Okupujgcy Dgbrowe Gorniczq Austriacy
dokonali przebudowy linii kolejowej Iwanogrodzko-Dgbrowskiej na rozstaw szyn odpowiadajgcy innym liniom
kolejowym na ziemiach polskich.

Sprawa dawnej Kolei Iwanogrodzk-Dgbrowskiej odzyta w ostatnim roku, kiedy to w odbyty sie spotkania z
mieszkaricami informujgce o planach wtadz centralnych na przywrdcenie toru tgczgcego Gofondg ze
Strzemieszycami.

Nadmieniono, ze ,,powstata linia kolejowa byta bardzo korzystng inwestycjq”, a dalej ,,przyczynita sie bowiem
do rozwoju przemystu w Zagtebiu Dgbrowskim oraz uchronita od catkowitego upadku Zagtebie Staropolskie,
zapewniajgc mu dostawe surowcow energetycznych i hutniczych”.

>>>> Kolej Zelazna Zgbkowice-Katowice

Odnoga kolei zelaznej z Zgbkowic do Katowic zostata uruchomiona w 1859 roku, stanowita wazng czes¢ Kolei
Warszawsko-Wiederiskiej. Poczgtkowo linia ta biegta z Zgbkowic (obecnie dzielnica Dgbrowy Gdrniczej) przez
Gofondg, Dgbrowe Gdrniczg, Bedzin, Sosnowiec i Szopienice do Katowic. Stanowifa ona impuls do rozwoju
przemystowego Zagfebia Dgbrowskiego.

Uruchomienie tej odnogi miato kluczowe znaczenie dla rozwoju przemystowego Zagtebia Dgbrowskiego,
ufatwiajgc transport surowcow i produktow. Przy okazji budowy tej linii, w Sosnowcu ulokowano komore
celng.

o 4140 S’!’Jmu, ‘”'

‘ Rys. 22 ilustracje dot. rozwoju i roli kolei w Zagtebiu Dgbrowskim T1.9

Bibliografia:

Na podstawie materiatow i opracowan Arkadiusza Rybaka — MIMS

Taylor, Z.: ROZWOJ | REGRES SIECI KOLEJOWEJ W POLSCE. Monografia. INSTYTUT GEOGRAFII |
PRZESTRZENNEGO ZAGOSPODAROWANIA IM. STANIStAWA LESZCZYCKIEGO PAN, Warszawa 2007
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V. PUNKTY ORIENTACYJNE

W ciggach komunikacyjnych FPZ przewiduje sie wbudowane w bruk tablice dzielnicowe z nazwami
poszczegdlnych dzielnic i kompozycjg podziatu dzielnicowego Dabrowy Godrniczej z zaznaczeniem obszaru
granic konkretnej dzielnicy oraz jej nazwg. W ramach Zadania nalezy uwzglednié jedynie zaprojektowanie
tablic wedtug wytycznych znajdujgcych sie w DP (14 tablic w ZADANIU A, 6 tablic w ZADANIU B). Wykonanie i
dostawa oraz montaz tablic dzielnicowych znajduje sie w zakresie Generalnego Wykonawcy Zadania i jest poza
zakresem Zadania.

ZAPROJEKTUJ llos¢
Tablice dzielnicowe (T2) 6 szt

Tablice dzielnicowe to moduty wbudowane w ciaggi komunikacyjne. Ich lokalizacja jest oznaczona w DP.
Liczba tablic odpowiada liczbie dzielnic Dgbrowy Gdrniczej (suma tablic zZADANIA A i ZADANIA B) o nazwach
zgodnych z ponizszym schematem, ktdry réwniez obrazuje ich granice wewnatrz obszaru Administracyjnego
miasta.

‘ll o Rys. 23 Dzielnice Dgbrowy Gorniczej

Wszelkie napisy powinny by¢ wykonane zgodnie z typografig identyfikacji wizualnej. Wysokosé czcionek
powinna zapewniac¢ czytelnos¢ i by¢ jednakowa na wszystkich tablicach.

W prawym gérnym rogu nalezy przewidzie¢ frezowany wpust kwadratowy na umieszczenie wypetnienia w
postaci QR-kodu wykonanego w masie i osadzonego pasownie w wypuscie.

Nalezy zadbad o to, aby materiaty wzajemnie nie wchodzity ze sobg w reakcje chemiczne i nie powodowaty
szkodliwych proceséw, mogacych mieé wptyw na trwatosc i wyglad tablicy.

Podswietlenie powinno by¢ jednolite, bez jasniejszych i ciemniejszych punktéw, wykonane w kolorze jasnym,
kontrastujgcym w stosunku do materiatu i koloru matrycy, a jedynie element w ksztafcie dzielnicy, ktérej
dotyczy tablica, powinien byé oznaczony odrebnym kolorem, czytelnie rozpoznawalnym i kontrastujgcym w
stosunku do pozostatych dzielnic.

Projekt tablicy powinien by¢ przedtozony do akceptacji Zamawiajgcego, przed rozpoczeciem produkgcji
wszystkich tablic powinna zosta¢ wykonana prdbka reprezentatywna jednej tablicy.

Proporcje wzajemne oraz catego wzoru powinny by¢ zachowane zgodnie z ponizszymi danymi poszczegdlnych
dzielnic.

Dane poszczegdlnych dzielnic:
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Procent liczby

mieszkancow Procent
Dzielnicy powierzchni
wzgledem Dzielnicy
Liczba ogolnej liczby wzgledem
mieszkancow mieszkancow Powierzchnia powierzchni
Dzielnica Dzielnicy miasta Dzielnicy miasta
Antoniéw 773 0,74% 5.18 km? 2.74%
Bteddow 1869 1,78% 21 km? 11%
Gotondg 14 632 13,93% 1.65 km? 0.87%
Potudniowy
Gotondg 10633 10,12% 1.27 km? 0.67 %
Pétnocny
Gotondg 4301 4,10% 7.35 km? 3.89%
Wschodni
teka 651 0,62% 12.8 km? 6.77%
tosien 1395 1,33% 5.84 km? 3.09%
Mydlice 13112 12,48% 1.24 km? 0.65%
Okradzionow 1098 1,05% 16.4 km? 8.68%
Reden 17 955 17,10% 3.53 km? 1.88%
Strzemieszyce 1100 1,05% 9.38 km? 4.96%

Mate
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https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/52/bledow.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/42/golonog_poludniowy.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/42/golonog_poludniowy.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/63/golonog_polnocny.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/63/golonog_polnocny.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/64/golonog_wschodni.html
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https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/35/mydlice.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/51/okradzionow.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/32/reden.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/48/strzemieszyce_male.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/48/strzemieszyce_male.html

Procent liczby
mieszkancow Procent
Dzielnicy powierzchni
wzgledem Dzielnicy
Liczba ogolnej liczby wzgledem
mieszkancow mieszkancow Powierzchnia powierzchni
Dzielnica Dzielnicy miasta Dzielnicy miasta
Strzemieszyce 7 876 7,50% 18.1 km? 9.52%
Wielkie
Srédmiescie 6 975 6,64% 1.63 km? 0.87%
Trzebiestawice 987 0,94% 12.1 km? 6.4%
Tucznawa- 2298 2,19% 10 km? 5.29%
Bugaj-Sikorka
Ujejsce 2224 2,12% 10.1 km? 5.34%
Zabkowice 8779 8,36% 13.6 km? 7.19%
Zielona-Pogoria 8 365 7,96% 12.21 km? 6.42%

Lokalizacja tablic w miejscach okreslonych w DP.

Wyposazenie

ZAPROJEKTUJ | WYKONAJ
Tabliczka edukacyjna (t1, £2, £3)

llosé
11 szt

2,

Opis:

Na kazdej tawce oraz siedzisku nalezy zaprojektowac i umiesci¢ w drewnie tablice edukacyjng, ceramiczng, z
wizerunkiem gatunku rosliny, wystepujgcego na terenie Zagtebia Dabrowskiego, a w szczegdlnosci Dgbrowy
Gorniczej. Wizerunek rosliny powinien by¢ kolorowy i wypukty, aby umozliwi¢ osobom niewidomym i
niedowidzgcym mozliwosé jego ,odczytania”. Dodatkowo na tablicy powinien znajdowac sie opis i diagram
charakterystycznych cech rosliny, jej lisci lub owocéw/kwiatéw/zarodnikdw z opisem takze w jezyku Braille’a.

Zawarto$¢ merytoryczna, projekt graficzny i wykonawczy do uzgodnienia z Zamawiajgcym.
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https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/45/ujejsce.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/46/zabkowice.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/43/zielonapogoria.html

tawki /siedziska w DP ANALOG.

VI. OSWIETLENIE EKSPOZYCYJNE

VI.1. Wymagania ogoélne

Oswietlenie ekspozycyjne dotyczy:

e Opraw ekspozycyjnych dla gablot i elementéw ekspozycji

e Neondéw
Wszystkie oprawy muszg zostaé zintegrowane z systemem sterowania oswietleniem, co nalezy uwzglednic
przy projekcie oprawy i doborze Zrddet swiatta.

VI.2. Wymagania szczegétowe

Wykonawca zobowigzany jest do zaprojektowana i dostawy lub wykonania (o ile oprawa jest niestandardowa)
opraw ekspozycyjnych dla podswietlenia cech i waloréw eksponatéw. Minimalne wymogi jakie nalezy wzigé
pod uwage przy projektowaniu oswietlenia ekspozycyjnego:

e Napiecie znamionowe: 220-240V AC od strony zasilania, dopuszcza sie oprawy LED z odpowiednim
uktadem dopasowujgcym
Stopien ochrony IP: Zabezpieczenie oprawy przed pytem i wodg min. IP44 dla opraw wewnetrznych

e Materiat: odporny na dziatanie czynnikdw zewnetrznych, dla opraw wewngatrz gablot materiat
obojetny (wskazane testy Oddy)

e Rodzaj zrodta swiatta: Dobrany do konkretnej aplikacji i efektu podswietlenia

e Kat Swiecenia: Dobrany do obszaru jaki ma oswietla¢ oprawa

e Barwa swiatta: Temperatura podkreslajaca naturalne oddawanie barw

e Jasnos¢: Zapewniajgca pokrycie Swiattem zaktadanej powierzchni z projektowang jasnoscia,
natomiast nie moze powodowac ol$nienia i zanieczyszczenia przestrzeni Swiattem

e Kolor: Dobrany przez Projektanta

Inne: mozliwos¢ sciemniania i wigczenia w system sterowania oswietleniem

Projekt powinien uwzglednia¢ iluminacje zaproponowang w DP.

ZAPROJEKTUJ | WYKONAJ llosé
N Zgbkowice, N Reden, N Zielona - neony 3 szt

Kazda z hal posiada swojg nazwe, ktéra bedzie wykonana w technologii napisu neonowego. Neon powinien
by¢ wykonany w formie dwucztonowej: Hala Zgbkowice (H3), Hala Reden (H4), Hala Zielona (H7)

Napis HALA w przypadku hali Zgbkowice powinien by¢ zaprojektowany w formie kasetonu konturowego na
bazie wykonanej z liter przestrzennych o szerokosci, grubosci i wysokosci dostosowanej do wielkosci napisu
oraz z mozliwoscig umieszczenia i ukrycia ukfadu zasilania. Bedzie to jednoczesnie podkonstrukcja dla catego
napisu neonowego.

Sam neon bedzie wykonany jako przezroczysty z luminoforem, wypetniony gazem swiecagcym na kolor jaki
zaproponuje Wykonawca.

Napis z nazwg hali powinien by¢ wykonany jako forma liter pisanych, artystycznych, mocowany na poziomych

profilach, mozliwie jak najbardziej niewidocznych.
W przypadku pozostatych hal (Hala Reden, Hala Zielona) Zamawiajgcy dopuszcza inne rozwigzania.
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Szczegdtowg technologie wykonania zaproponuje Wykonaweca i przedstawi projekt warsztatowy i wykona
proby Swietlne.

Specyfikacja techniczna:

- neony nie powinny powodowac efektéw oslepiajgcych oraz bezposrednio promieniowaé na fasade,

- wielkos¢ i charakter neondéw dla poszczegdlnych hal nalezy zaprojektowaé indywidualnie.

- zasilanie 230V, jednofazowe

- odpornos¢ na warunki atmosferyczne

- temperatury pracy od -40 do 80 stopni Celsjusza

- wymagane IP68

- moc neonu dopasowana do jego jasnosci i wielkosci liter.

Wskazane jest wzorowanie sie na np. nieistniejgcym napisie KINO Uciecha, jakie kiedy$ funkcjonowato w
Dabrowie Gérniczej oraz innych neonach jakie funkcjonowaty w Zagtebiu Dgbrowskim.

Rys. 24 foto neon KINO uciecha

VII. EKSPONATY (walidacja i weryfikacja eksponatéw)

Wykonawca zobowigzany jest do pozyskania, renowacji i instalacji w sposéb okreslony w koncepcji i w
lokalizacjach okreslonych w DP, nastepujacych eksponatow:

Obrabiarka — G1

Mozaika dyrektorska — H7

Kota z kopalni KWK Kazimierz — Juliusz — E1

Lokomotywa spalinowa z wagonem Granby - L1
Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

Tokarka

Lampy oswietleniowe duze

® lLampy oswietleniowe mate

Do pozyskania:
® Maszyna zrywcza — G3 (Maszyna jest w posiadaniu Huty Bankowej. Trzeba jg pozyskac)

Szczegdtowa lista eksponatdw wraz z opisem znajduje sie w zatgczniku nr 3 Wykaz Eksponatéw <<< link <<<

VIIl. WYTYCZNE KONSERWACJI EKSPONATOW

Eksponaty bedgce wtasnoscig MMS muszg zosta¢ oddane w depozyt zarzgdcy Fabryki Petnej Zycia. Publikacja
materiatéw archiwalnych musi zosta¢ potwierdzona zgoda Archiwum Paristwowego w todzi.

VIII.1. Zakres renowacji
Celem zaplanowania i wykonania przez Wykonawce prac konserwatorskich jest odnowienie eksponatéw.

Wszelkie rozwigzania techniczne jak rdwniez przyjeta kolorystyka muszg by¢ zgodne ze stanem oryginalnym.
Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nie zawsze bedzie to mozliwe, gdyz nie ma dokumentacji do wszystkich
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eksponatow. W tej sytuacji kierowac sie przyjetymi trendami. Rowniez dopuszcza sie, a miejscami zaleca
renowacje w tylu “stanu zachowania”. Nalezy w razie watpliwosci skonsultowac¢ z MMS w Dgbrowie Gdorniczej.
Przed przystagpieniem do prac nalezy uwzglednic¢ specyfike tych eksponatéw, ktére mogg byc transportowane.
Nalezy réwniez pamieta¢, iz w trakcie prowadzenia prac mogg wynikngé konieczne do wykonania prace,
ktérych nie dato sie przewidzie¢. Nie jest mozliwe na obecnym etapie szczegétowe okreslenie wszystkich prac
koniecznych do wykonania wraz z ich stopniem trudnosci. Prace dodatkowe nalezy uzgodni¢ po dokonaniu
ogledzin i prébnego demontazu lub po wstepnym zainstalowaniu eksponatu. Rekomenduje sie, aby
najwieksze eksponaty — ktére nie podlegaja mozliwosci konserwacji w innej lokalizacji - zostaty poddane
konserwacji na miejscu na tyle, na ile to jest mozliwe.

VIII.2. Opracowanie technologii rewitalizacji

Niezbedne prace, ktére nalezy wykona¢ na eksponatach to oczyszczenie oraz konserwacja elementéw i
zabezpieczenie (takze odtworzenie, jesli jest mozliwe). Jednak, aby proces czyszczenia i malowania mogt
przebiegaé sprawnie konieczne jest zabezpieczenie lub demontaz elementdw, ktdre nie podlegajg pracom
konserwacyjnym czy lakierniczym.

Konieczne jest oczyszczenie powierzchni odpowiednimi srodkami czyszczagcymi oraz przygotowanie do
malowania farbami podktadowymi lub innymi powtokami zewnetrznymi.
Kolejne prace to malowanie farbami w odpowiednim kolorze. Nalezy uwazac na elementy wykonane z zeliwa,
aby w trakcie czyszczenia cisnieniowego nie doprowadzi¢ do pekniecia a w konsekwencji do przetamania
powierzchni. Elementy wykonane z miedzi powinny zosta¢ oczyszczone oraz zabezpieczone lakierem
bezbarwnym, aby nie doprowadzi¢ do ponownego odtozenia sie patyny.

Powierzchnie przeznaczone do konserwacji nalezy oczysci¢ z warstw starej farby. Rekomendowana jest
metoda strumieniowa lub w okreslonych przypadkach reczna za pomocg narzedzi mechanicznych. Nalezy
zastosowac delikatny srodek $cierny tak aby nie doprowadzi¢ do peknie¢ elementéw zeliwnych, stalowych,
szklanych. Nalezy zastosowaé srodek scierny tak aby nie doprowadzi¢ do uszkodzenia. Oczyszczong
powierzchnie zabezpieczy¢ impregnatami do metalu. Rekomendowana metoda malowania natryskowa.

Oczyszczone powierzchnie zagruntowac. Z uwagi na wielkos$¢ niektérych elementéw rekomendowane jest,
aby czyszczenia dokonywac etapami i malowad farbami gruntujgcymi. Po oczyszczeniu i zgruntowaniu catosci
pokry¢ farbg w kolorze. Zaleca sie malowac catos¢ tak aby uzyskaé jednolity odcien koloru. Rekomendowana
metoda malowania natryskowa.

VIII.3. Technologie i techniki renowacji maszyn i urzadzen

W trakcie wykonywania wszelkich prac nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych zasad BHP. Miejsce
wykonywania poszczegdlnych czynnosci zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb postronnych. W trakcie
prowadzenia prac o charakterze pytotwdérczym zastosowaé odpowiednig wentylacje pomieszczenia.
Pracownicy muszg w trakcie takich prac uzywac masek przeciwpytowych jak réwniez okularéw ochronnych.
Rekomenduje sie w miare mozliwosci zbudowanie kurtyn (np. z brezentu) aby ochroni¢ inne czesci
parowozowni przed nadmiernym rozchodzeniem sie pylu. W trakcie wykorzystywania wszelkich
rozpuszczalnikéw, farb odczynnikéw zracych (np. kwasy) stosowaé odpowiednie ubranie ochronne jak
rowniez maski i okulary ochronne uniemozliwiajgce wdychanie oparéw. W trakcie ewentualnego
rozcienczania roztwordéw kwasu zawsze stosowac zasade, aby wlewaé kwas do wody NIGDY odwrotnie. Do
podnoszenia, przenoszenia w powietrzu eksponatdéw nalezy stosowaé odpowiednie pasy, NIE taricuchy. W ten
sposdb uniknie sie zeslizgniecia przenoszonego elementu. Nigdy nie wchodzi¢ pod element, ktdry nie jest w
sposéb pewny postawiony na ziemi. Prace, do ktdrych trzeba bedzie zastosowad spawarki, palniki nalezy tak
prowadzi¢, aby nie zaprdszy¢ ognia. Nadto uwazac nalezy na miejsca poddane obrébce termicznej, aby nie
doszto do poparzenia oséb pracujgcych. Butle z gazem/tlenem nie wystawia¢ na nadmierne nagrzewanie —
zagrozenie wybuchu.
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Poszczegdlne eksponaty nalezy udokumentowac¢ poprzez wykonanie fotografii oraz inwentaryzacji
konserwatorskiej. Wykona¢ nalezy badania stratygraficzne w celu ustalenia pierwotnej kolorystyki, o ile
takowe sg mozliwe i powtoka lub jej fragmenty sg zachowane na tyle dobrze, aby je wykonac¢. Przed
rozkrecaniem wszelkich elementdéw faczonych $rubami nalezy zastosowaé gteboko penetracyjne $rodki, aby
w mozliwie najwiekszym stopniu unikng¢ urwania sruby. W przypadku mocno skorodowanych potaczen
srubowych nalezy potaczenie srubowe podgrzaé palnikiem i tak rozgrzane potgczenie probowaé odkrecac.
Wszelkie elementy metalowe nalezy oczyszcza¢ metodg piaskowania lub tez usuwajac rdze mechanicznie. W
zaleznosci od elementu nalezy dobrac tak narzedzia, aby nie doszto do uszkodzenia mechanicznego (np.
zdjecia zbyt duzej warstwy metalu). Dobrym rozwigzaniem sa reczne i elektryczne szczotki do usuwania rdzy
lub stosowanie mikro piaskarek/piaskarek w zaleznosci od wielkosci elementu czyszczonego. Jako $cierniwa
stosowac szkto, korund, piasek kwarcowy o odpowiedniej gradacji lub inne miatkie srodki tak aby nie uszkodzi¢
powierzchni czyszczonej. W efekcie takiej obrébki powierzchnia bedzie chropowata co utatwi przyleganie farb
zabezpieczajacych oraz powtok lakierniczych.

W miejscach trudnodostepnych mozna stosowac wszelkiego rodzaju odrdzewiacze w formie roztworéw
kwaséw nieorganicznych (np. kwas solny) jak i organicznych (np. roztwdr taniny). W pierwsze] kolejnosci
nalezy stosowa¢ mechaniczne usuwanie rdzy, a jesli takie dziatanie nie przynosi efektu jako ostatecznosc
stosowac¢ chemiczne odrdzewiacze lub piaskowanie. Jesli w trakcie piaskowania blachy powstanie otwdr to
nalezy takie miejsce wycig¢ wraz z kawatkiem blachy. Zastosowaé nastepujgcg metode. Otwor stanowié musi
Srodek kwadratu o wymiarach 50x50 mm. Takg tatke nalezy wycigc¢ i wstawic¢ w to miejsce tatke z takiej same;j
blachy. Pamieta¢ nalezy, aby wyczyszczone i odrdzewiane powierzchnie zabezpieczy¢ przed dziataniem
wilgoci. Najlepiej takie elementy pokry¢ powtokami antykorozyjnymi. Dobrym $rodkiem antykorozyjnym jest
cynk w formie butelek typu spray. Jesli nawet po oczyszczeniu zostaty sladowe ilosci rdzy to w trakcie ktadzenia
cynku dochodzi do reakcji chemicznej w wyniku ktérej Fe02 (rdza) taczy sie z Zn (cynk) i powstaje Zn02 (tlenek
cynku) oraz Fe (czyste zelazo). Innym sprawdzonym sposobem jest naktadanie na oczyszczone powierzchnie
farb typu Hammerite lub réwnowazny. Powfoki malarskie oraz antykorozyjne nalezy nanosi¢ z
uwzglednieniem funkcji elementu oraz docelowej kolorystyki. Nalezy stosowac sie do zalecer producenta
srodka chemicznego.

Wszelkie elementy lakierowane nalezy, przed przystgpieniem do naktadania powtok malarskich, odttuscic.
Odttuszczenie wykonaé nalezy przy uzyciu benzyny ekstrakcyjnej lub innego $rodka o takim samym dziataniu.
Na tak przygotowang powierzchnie nalezy natozy¢ podktad antykorozyjny zgodnie z zaleceniem producenta.
Dopiero tak przygotowany element mozna przeznaczy¢ do lakierowania. Zaleca sie zebranie elementdw, ktére
majg by¢ lakierowane w jednym kolorze przez co uniknie sie réznych odcieni na poszczegdlnych elementach.
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7. WYMAGANIA DODATKOWE

Pojawiajgce sie w opisie parametry techniczne nalezy traktowac jako okreslenie wymaganego minimalnego
standardu. Zamawiajacy dopuszcza produkty i materiaty réwnowazne, w takim wypadku Wykonawca, ktory
powotuje sie na rozwigzania rownowazne z opisywanymi przez Zamawiajacego, jest zobowigzany zgodnie z
art. 99 ust. 6 ustawy Pzp., wykaza¢ poprzez przedstawienie stosownych dowoddéw (szczegétowy opis
rozwigzania), iz oferowane przez niego produkty spetniajg wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.
Wymagania wskazano szczegdétowo w kolejnych punktach opisu. Certyfikaty, atesty lub oswiadczenia nalezy
dotaczy¢ na zadanie Zamawiajgcego. Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na wykonanie mebli z materiatéw
zaproponowanych przez Wykonawce, w przypadku jednoznacznego wykazania przez Wykonawce
,rownowaznosci”, przekazujgc Zamawiajgcemu stosowne: dokumenty, certyfikaty, atesty, specyfikacje
techniczne itp.

Uwaga

Zamieszczone w niniejszym dokumencie zdjecia sq zdjeciami ,poglgdowymi”, tzn. odwotujgcymi sie do
wizualnego wyglgdu wyposazenia (llustracja poglgdowa moZze nie oddawac w catosci wymagan
Zamawiajgcego dotyczgcych parametrow technicznych). Wykonawca winien uwzgledni¢ w wycenie
wyposazenie spetniajgce wymagania techniczne Zamawiajgcego. Pojawiajgce sie w opisie parametry
techniczne i jakosciowe wyposazenia nalezy traktowac jako okreslenie wymaganego minimalnego standardu
i parametrow technicznych. Ostateczna kolorystyka mebli i wyposazenia oraz detale zostanq okreslone z
wybranym w postepowaniu Wykonawcg.

I. Warunki dostawy i montazu wyposazenia

Dostawca dokona montazu elementéw wyposazenia budynku. Montaz nalezy przeprowadzi¢ wg. instrukcji
dostawcéw i producentéw z zachowaniem obowigzujacych przepiséw BHP i p.poz. Dostawa przedmiotu
zamoéwienia obejmuje transport, wniesienie wyposazenia do miejsc wskazanych przez Zamawiajgcego oraz
montaz w poszczegdlnych pomieszczeniach. Do wyceny nalezy wliczy¢ takze koszty montazu i podtaczenia
armatury do instalacji w budynku. Dostawca mebli musi wykona¢ otwory pod umywalki/zlewozmywaki i
baterie. Wszystkie wyciecia w blacie zabezpieczone zostang wodoodpornym silikonem - przed osadzeniem
umywalek/zlewozmywakéw. W blatach mebli biurowych Zamawiajgcy wskaze lokalizacje przelotek na kable.

Przed przystgpieniem do realizacji wybrany Wykonawca sporzadzi inwentaryzacje pomieszczen, w celu
ostatecznego dopasowania wymiaréw zabudéw meblowych do wymiardw pomieszczen, nastepnie przed
przystgpieniem do realizacji robot przedstawi Zamawiajgcemu prébki materiatéw oraz wzory oku¢ meblowych
i rysunki warsztatowe mebla do akceptacji.

Krzesta muszg posiada¢ odpowiednie atesty dotyczace gotowego wyrobu. Wszystkie uzyte materiaty do
wykonania mebli muszg by¢ dopuszczone do obrotu na terytorium RP, posiadaé¢ wszelkie wymagane przez
przepisy prawa Swiadectwa, certyfikaty, atesty, deklaracje zgodnosci oraz spetnia¢ wszelkie wymagane przez
przepisy prawa wymogi w zakresie norm bezpieczenstwa. Wszystkie wymagane atesty i certyfikaty
Wykonawca dostarczy wraz z przedmiotem zamdwienia.

Il. Wymagania dotyczace wyposazenia

Zastosowanie okreslonych materiatéw powinno uwzgledni¢ ich parametry techniczne i jakosciowe,
spetniajgce wymogi wynikajgce z norm i przepiséw.

Wszystkie oferowane meble i wyposazenie muszg by¢é nowe, nieuszkodzone, niebedgce uprzednio
przedmiotem innych dostaw, nie mogg by¢é przedmiotem praw o0soéb trzecich, powinny by¢ wykonane
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profesjonalnie, z zachowaniem wysokiej jakosci, estetyki i trwato$ci wykonania, dostarczone kompletne, po
zamontowaniu gotowe do pracy zgodnie z przeznaczeniem bez Zzadnych dodatkowych zakupodw
inwestycyjnych.

Ze wzgledu na specyfike wyposazanych pomieszczen, Zamawiajgcy wymaga aby dostarczane wyposazenie
charakteryzowato sie wysokg jakoscig i byto odporne na intensywng eksploatacje w warunkach budynku
uzytecznosci publicznej.

Zamawiajgcy wymaga ponadto by przedmiot zamdwienia spetniat opisane ponizej standardy w zakresie
jakosci i estetyki:

a) Jakos¢ wykonczenia krawedzi ptycin okleinowanych (laminowanych):
- doktadnosé i trwatos¢ przyklejanego obrzeza — doleganie do ptyciny bez szczelin, kolor kleju
dopasowany do koloru oklejanej ptyty,
- frezowanie krawedzi okleiny — wyeliminowanie ostrych brzegow,
- okleina nie moze wystawacd poza ptaszczyzne ptyty,
- brak ubytkéw na zewnetrznej powtoce na krawedzi ciecia,
- okleina powinna mie¢ powierzchnie matowa, nie odbijajgcg Swiatta i nie powodujgca olsnienia,
- zaokraglone obrzeza blatu, brak ostrych krawedzi, sfasowanie powierzchni ptyciny

b) Doktadnosc i estetyka laminowania:
- estetyka, ptynnosc taczenia paséw laminatu — brak szczelin, wgtebien,
- rodzaj i kolorystyka laminatu w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

c) Estetyka i doktadnosc¢ potaczen elementédw ptycinowych mebla:
- dopasowanie wzajemne bokéw, pétek, plecéw bez szczelin, luzéw,
- solidnos$¢, niezawodnos¢ i trwatosé okué meblowych,
- ciche i ptynne dziatanie zawiaséw (prowadnic),
- ptynne i niezawodne dziatanie zamkow,
sztywnosc¢ potaczen bokdw i potek mebli skrzyniowych.

d) Jakos¢ i funkcjonalnosc¢ szuflad:
- ptynny, cichy, stateczny ruch,
- brak ostrych krawedzi na bokach szuflad,
- petny wysuw szuflad,
- niezawodnos$¢ prowadnic,
- zabezpieczenia przed przyci$nieciem palcéw

e) Jakosc i trwatosé powtok lakierowanych stalowych:
- brak nieréwnosci pod warstwg lakieru,
- brak spekan, odpryskow i nieréwnosci warstwy lakieru,
- brak zarysowan.

f) Jakosc i estetyka potaczen spawalniczych:
- doktadnosé, estetyka, ciggtosé i trwatosc spawdw,

- wyréwnanie i wygtadzenie spawow przed malowaniem.

g) Wymagane sg wysokiej jakosci okucia meblowe oraz dokfadne, precyzyjne zabezpieczenie krawedzi ptyt
meblowych okleinami PCV/ABS o gr. min 2 mm.

11.1. Wymagania ogdlne dla mebli na wymiar

W przypadku mebli na wymiar jako informacje uzupetniajgcg do opiséw opracowano rysunki dla
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poszczegdlnych mebli. Meble nalezy wykonaé zgodnie z zatgczonymi rysunkami i opisem, w szczegdlnosci
zgodnie z wymiarami mebli jesli zostaty sprecyzowane w dokumentacji. Wycene nalezy przyja¢ w potaczeniu
z zatgczonymi rysunkami.

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiardw poszczegdlnych elementéw przedmiotu zamdwienia +/- 2-5%,
przy czym podane odchytki procentowe nie mogg by¢ stosowane wytacznie do poszczegdlnych wymiardw,
nalezy je rozpatrywaé catosciowo z pozostatymi elementami tj.: pod wzgledem licowania sie z meblami
sgsiednimi/przylegajgcymi oraz zgodnie z warunkami zabudowy pomieszczenia. Zamawiajgcy dopuszcza
odchytki wymiarowe tylko w przypadkach gdzie zachodzi taka koniecznos$¢ i wykonanie zabudowy w
wymiarach opisanych na rysunkach nie jest mozliwe. Konstrukcja mebli powinna umozliwia¢ wykonanie mebli
i zabudéw na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunkéw technicznych poszczegdlnych
pomieszczen.

W zamki bedg wyposazone gabloty i szafki stanowigce wyposazenie lady recepcyjnej oraz przeszklone
drzwiczki regatu, wszystkie szafki i regaty biurowe zamykane (frontami meblowymi) oraz szafy do
przechowywania dokumentéw. Drzwiczki szafek wykonaé w sposdb uniemozlwiajgcy obijanie $ciany. W
przypadku kolizji projektowanych mebli z istniejgcymi elementami wnetrza nalezy zgtosi¢ Zamawiajgcemu
kolizje i zaproponowac rozwigzanie zapewniajgce mozliwos¢ petnego otwarcia drzwi, szuflad.\

11.2. Wymagania szczegétowe dla mebli na wymiar

Wszystkie meble skrzyniowe standardowe takie jak szafy, regaty, witryny, pétki, itp. powinny uwzglednia¢
parametry wskazane w ponizszym opisie, za wyjatkiem mebli i zabudéw, ktére na rysunkach wykonawczych
zostaty wyspecyfikowane i opisane w innej technologii:

KORPUSY, DRZWICZKI, POtKI

Meble wykonane z ptyt meblowych laminowanych nalezy wykonaé z ptyty widrowej tréjwarstwowej
obustronnie laminowanej o grubosci podanej na rysunkach i w opisie. Obrzeze ABS lub PCV dobrane pod
kolor ptyty. Korpusy oklejone obrzezem min. 0,5mm, fronty oklejone obrzezem min. 2 mm. Drzwiczki mebli
wykonane z ptyty laminowanej grubosci 18mm w kolorze do uzgodnienia z zamawiajgcym. Korpus
wykonany z ptyt meblowych laminowanych o grubosci 18mm. Pétki wykonane z ptyty meblowej
analogicznej do korpusu, gr. 18mm. Boki posiadajgce nawiercenia do regulacji pétek na catej wysokosci,
potki na podpérkach krytych — zzabezpieczeniem wypadania, elementy szaf tgczone za pomoca
mimosrodéw. Plecy wykonane z ptyty laminowanej grubosci 18mm w kolorze korpusu (kolor korpusu do
uzgodnienia z zamawiajgcym), mocowane w rowki wyfrezowane w korpusie (nuty), ze wzgledu na
sztywnos$¢ mebla i uniemozliwienie powstawania szpar pomiedzy plecami a korpusem szafy. Preferowany
kolor: okleina drewnopodobna typu buk.

W przypadku drzwiczek przeszklonych - szkto bezpieczne w ramie aluminiowej 20x20mm.

LADY | BLATY

Blat laminowany typu post forming o grubosci min. 38 mm. Blaty robocze biurek powinny byé wyposazone
w przepusty na kable — wykonane we wskazanym przez Uzytkownika miejscu. Powinny posiadac
powierzchnie tatwo zmywalng, atestowang higienicznie, nie powodujacg emisji szkodliwych i draznigcych
substancji i zapachdw nawet pod dziataniem s$rodkéw czyszczacych czy innych substancji, narozniki
zaokraglone, blaty sfazowane - brak ostrych krawedzi.

UCHWYTY, OKUCIA, ZAMKI, SIHOWNIKI
Uchwyty wedtug wytycznych na rysunkach.

Zawiasy puszkowe z cichym systemem samo domykania, o kagcie otwarcia min 100 stopni. Zawiasy pokryte
powtokg antykorozyjng, z regulacjg szerokosci szczeliny elementéw frontowych w 3 ptaszczyznach. Zawiasy
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z wbudowanym mechanizmem samo dociggu (samo domykania) oraz spowalniaczem ( ttumieniem odgtosu
koncowego domykania). Szafki, ktére otwierajg sie na $ciane musza by¢ wyposazone w ogranicznik kata
otwarcia do 90 stopni.

System zamykania szafek bez zabezpieczen dodatkowych (zamek z kluczem) typu push to open.

Zamki nalezy zastosowad jako patentowe, wpuszczane wewngtrz skrzydta, we wszystkich szafkach
otwieranych uchylnie.

SZUFLADY

Szuflady w zabudowach meblowych z bokami metalowymi, dociggiem. Szuflady z bokami i dnem z ptyty
meblowej, dociggiem i cichym domykiem. Prowadnice tozyskowe, z cichym samodomykiem lub kryte pod
dnem szuflady.

System zamykania szuflad bez zabezpieczen dodatkowych (zamek z kluczem) typu push to open.

Zamki nalezy zastosowac jako patentowe, wpuszczane wewnatrz skrzydta, we wszystkich szafkach
otwieranych uchylnie.

Ill. Wytyczne dla elementéw ekspozycji

SCENOGRAFIA i EKSPOZYCIA

Stanowiska (eksponaty) i scenografia muszg by¢ wykonane tak, aby byty w petni bezpieczne dla oséb z nich
korzystajacych, innych oséb znajdujgcych sie w poblizu oraz przedstawicieli Zamawiajgcego wykonujacych
czynnosci serwisowe i konserwacyjne. Warunek ten dotyczy rowniez dajgcych sie przewidzieé¢ przypadkéw
wykorzystania przez zwiedzajgcych elementdw stanowisk niezgodnie z instrukcjg lub przeznaczeniem.

Stanowiska (eksponaty) i scenografia muszg spetnia¢ wszelkie normy polskie i europejskie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny, ktére mogg miec¢ do nich zastosowanie. Jako potwierdzenie spetnienia powyzszych
warunkéw Wykonawca do kazdego ze stanowisk (eksponatéw) oraz do scenografii jako catosci i/lub do
kazdego z samodzielnych elementéw ekspozycyjnych oraz scenograficznych zobowigzany jest dofgczyé
odpowiednie oswiadczenie.

Materiaty, z ktédrymi majg kontakt zwiedzajacy, powinny ponadto posiada¢ odpowiednie atesty higieniczne.

Wszelkie stosowane na ekspozycji materiaty stuzagce do konstrukcji stanowisk (eksponatéw) i scenografii
muszg mieé atesty co najmniej trudnopalnosci badZz byé niepalne - zgodnie z wymogami Rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynkiiich usytuowanie (Dz. U. nr.75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami), oraz by¢ dopuszczone
do stosowania w budownictwie w budynkach uzytecznosci publicznej. Oznacza to, ze zgodnie z wymogami
normy PN-EN 13501-1+A1:2010 lub pdzZniejszych norm zastepujgcych te Norme.

Jakakolwiek ingerencja w elementy budynku, a w tym mocowanie stanowisk do podtoza, wymaga zgody
Zamawiajgcego oraz stosowania sie do jego wytycznych i wskazéwek z uwzglednieniem wszelkich dostepnych
informacji technicznych oraz zasad i przepiséw bezpieczenstwa.

W ramach eksponatdw oraz scenografii pozostajgcej w zasiegu dotyku zwiedzajgcych mozna wykorzystywacé
wyltgcznie takie elementy autentyczne lub repliki, ktére majg bardzo wysokg odpornos¢ na zuzywanie na
wszelkich polach (odpornos$é¢ mechaniczna, fizyczna/chemiczna (mycie), odpornosé biologiczna, na $wiatto i
kurz itd.). W szczegdlnosci stanowiska powinny by¢ odporne na zachlapanie, wrzucenie do srodka drobnych
przedmiotow, odporne na wgniecenia i zadrapania, takze w wyniku uderzen drobnymi przedmiotami
powszechnego uzytku. Niniejszy wymag nie dotyczy czynnosci o charakterze wandalizmu.

Wszystkie narozniki na wysokosci od 0 do 120 cm od podtogi powinny by¢ wyoblone do promienia min. 3mm
lub sfazowane min. 3x3mm ze stepionymi krawedziami. Elementy scenograficzne oraz inne elementy
wykorzystywane na wystawie i nie podlegajace obrébce ze wzgledu na swdj charakter, muszg by¢é w inny
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trwaty sposdb zabezpieczone przed zranieniem lub otarciami naskdrka u zwiedzajacych.

W budowie stanowisk niedopuszczalne jest tgczenie ze sobg i styk substancji reagujgcych ze sobg chemicznie,
elektrochemicznie lub oddziatujgcych ze sobg w inny sposdb powodujgcy ich przyspieszong degradacje.

IV. Wytyczne dla elementéw instalacji multimedialnych

ZAtOZENIA PROJEKTU

Ze wzgledu na charakter ciggtej i wielogodzinnej pracy uzyte do stworzenia infrastruktury teletechnicznej
ekspozycji, wyposazenia oraz instalacji multimedialnych powinny by¢ urzadzeniami profesjonalnymi lub
potprofesjonalnymi, cechujgcymi sie wysokg niezawodnoscig i stabilnoscig dziatania. Dodatkowo w przypadku
urzadzen multimedialnych powinny one cechowac sie wysoka jakoscig obrazu i diwieku, opisang
niezmiennymi w czasie parametrami technicznymi. Jednocze$nie urzadzenia te powinny charakteryzowac sie
mozliwie niskim poborem mocy elektrycznej i co sie z tym wigze mozliwie matg emisjg energii cieplnej (np.
urzadzenia z funkcja ECO, wyswietlacze z podswietleniem LED, itp.). Ze wzgledu na ilo$¢ urzadzen
multimedialnych nalezy zastosowac¢ system centralnego sterowania i zarzadzania, umozliwiajgcy
nadzorowanie i kontrolowanie funkcjonowania poszczegdlnych podsystemdéw oraz systemu jako catosci.
Budowe systemu multimedialnego ekspozycji nalezy wykonac w uktadzie zdecentralizowanym, co oznacza, ze
urzadzenia zwigzane z wyswietlaniem obrazu i emisjg dZzwieku bedg umieszczone i zabudowane na ekspozycji.
Punktem centralnym kazdej instalacji na poszczegdlnych stanowiskach beda sieciowe odtwarzacze
multimedialne zintegrowane w sieci LAN obiektow.

OPIS ROZWIAZAN

W obszarze wystawy zostang zainstalowane rdzinego rodzaju urzgdzenia i systemy multimedialne
odpowiedzialne za prezentacje materiatéw audio video zwigzanych z ekspozycjg oraz bedacych elementem
interakcji. Gtéwne elementy zostaty opisane ponizej.

W obszarze obiektu zostang rozmieszczone monitory dotykowe zbudowane w oparciu o wyswietlacze LCD
oraz LED, a takze urzadzenia projekcyjne.

Wybrane monitory wyposazone w funkcje dotykowe bedg stanowiskami interaktywnymi odpowiedzialnymi
za przekazywanie informacji w formie aplikacji interaktywnych. Beda one stanowié rodzaj hierarchicznego
menu, dzieki ktéremu zwiedzajgcy bedzie dokonywat selekcji informacji, odtwarzat interesujgce go materiaty
audio video oraz na biezgco sterowat ich odtwarzaniem.

Projekt nagtosnienia

Zrédtem sygnatu audio w systemie bedg odtwarzacze komputerowe oraz dedykowane odtwarzacze audio. W
niektérych stanowiskach zaktada sie wielowatkowg prace playeréw komputerowych i jednoczesne
uruchomienie niezaleznych aplikacji wideo i audio. Do prezentacji dZzwieku w obszarze ekspozycji zostang
wykorzystane urzadzenia gtosnikowe matej i $redniej mocy w instalacji nisko impedancyjnej. Lokalne
nagtosnienie przy stanowiskach interaktywnych oparte bedzie o gtosniki zamontowane w zabudowie
stanowiska. Zaktada sie réwniez montaz niewielkich gtosnikdw w elementach scenograficznych.

Zintegrowany system zarzgdzania multimediami

System multimedialny oraz wspomagajgce go systemy teletechniczne i elektryczne nalezy zintegrowaé w
ramach Systemu Zarzadzania Ekspozycjg i Infrastrukturg IT. Codzienne uruchomienie i wytgczenie systemu
powinno by¢ wyzwalane za pomocg pojedynczego przycisku (wszystkie urzadzenia i tresci oraz oswietlenie
ekspozycyjne w obrebie catej wystawy), komendy w menu systemu zarzgdzania lub indywidualne zarzgdzanie
stanowisk poprzez interfejs graficzny systemu. Na potrzeby zarzgdzania pracg ekspozycji przewiduje sie
dedykowang aplikacje sterujaca z interfejsem graficznym, zainstalowang na tablecie bezprzewodowym oraz
komputerze stacjonarnym podtgczonym do sieci informatycznej obiektu. Obstuga systemu powinna by¢
maksymalnie uproszczona i odbywac sie z poziomu przegladarki internetowej dowolnego komputera stuzb
technicznych, czy tez obstugi obiektu. Nalezy umozliwi¢ dostep do systemu po zalogowaniu sie do niego przez
pracownika posiadajgcego autoryzowane konto uzytkownika. System powinien umozliwia¢ uruchamianie
oraz wytgczenie catej wystawy lub poszczegdlnych stanowisk multimedialnych, a kazda aplikacja powinna by¢
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uruchamiana przez system zarzadzania ekspozycjg. System powinien zezwoli¢ na wytgczenie poszczegdlnych
stanowisk multimedialnych w celu konserwacji lub naprawy, a brak czy awaria poszczegdlnego elementu
ekspozycji nie powinny wptynaé na dziatanie catego systemu. Interfejs uzytkownika systemu powinien mie¢
polska wersje jezykowg i prawidtowo dziataé na najpopularniejszych przegladarkach internetowych (Chrome,
Safari, Internet Explorer, Edge, Firefox).

Zarzadzanie trescig multimedialna bedzie sie odbywaé za pomocg bezptatnego oprogramowania
instalowanego na komputerze lub serwerze.

Funkcije tworzenia i organizacji tresci:

Projektowanie i tworzenie interaktywnych tresci ¢ narzedzie do obstugi i tworzenia tresci dla dowolnej liczby
stref (lokalizacji),

jednoczesne odtwarzanie wielu filméw, telewizji na zywo, multimediéw strumieniowych, obrazéow, paski
informacyjnych, kanatéw RSS

e interaktywne widzety do uruchamiania odtwarzania tresci dotykiem, przesunieciem, nacisnieciem przycisku,
wykryciem ruchu, poleceniami mobilnymi, skanowaniem koddéw kreskowych

¢ dodawanie i obstuga linkdéw URL, do umieszczania tekstu na zywo i media RSS

Publikacja i harmonogramowanie tresci:

¢ Synchronizowanie odtwarzania w aplikacjach na scianach wideo lub miedzy strefami i lokalizacjami, celem
skoordynowania odtwarzanych tresci

e tworzenie dynamicznych list odtwarzania z niezaleznym odswiezaniem zestawu tresci bez koniecznosci
ponownego publikowania catej prezentacji,

¢ Tworzenie harmonogramow odtwarzania tresci wraz z obstugg urzadzen koricowych na zasadzie wigczania
i wytgczania o okreslonych porach dnia oraz obstudze zdarzen serwisowych

Zarzadzanie:
- bezptatne aktualizacje

- dystrybucja, zarzgdzanie i monitorowanie sieci urzadzen do odtwarzania tresci cyfrowych i multimedialnych
- nadawanie uprawnien dostepu oraz tworzenie logindw oraz haset dla poszczegdlnych uzytkownikdéw

- zdalny hosting i zarzadzanie biblioteka tresci

- generowanie statystyk oraz raportow technicznych

- generowanie raportow o usterkach i awariach systemu

- wysytanie powiadomien o zdarzeniach na wskazane adresy e-mail/SMS

System powinien by¢ odporny na nieprawidtowe wytgczenie serwera i po wystgpieniu tego typu problemu
powinien powrdci¢ do ustawien aktualnych.

Minimalne wymagania dla dziatania aplikacji zarzadzajacej tresciami cyfrowymi:

¢ 2.3 GHz CPU

¢ 4 GB RAM

¢ 100 MB dostepnej przestrzeni dyskowej na pliki systemowe (nie uwzglednia dodatkowej przestrzeni na pliki
multimedialne)

¢ System operacyjny: Windows Vista (32 lub 64 bit-owy) lub Windows 7 (32 lub 64 bitowy) oraz Microsoft .Net
Framework 3.5 lub pdzZniejszy

Instalacje elektryczne

Wszystkie urzagdzenia na wystawie bedg zasilane w oparciu o istniejgcg sie¢ zasilania, wykonang w ramach
prac budowlanych. Nalezy zasili¢ je z jednej fazy, innej niz zasilanie oswietlenia i innych duzych odbioréw. Przy
stanowiskach wymagane bedg jednak rozgatezniki elektryczne. Wykonawca rozprowadzi okablowanie do
lokalnych elementdéw przetgczajgco-sterujacych i zasilajacych.

Okablowanie strukturalne

str. 70



Stanowiska na wystawie bedg podtgczone do istniejgcej sieci LAN, wykonanej w ramach prac budowlanych.
Przy niektorych stanowiskach wymagane bedg jednak rozgatezniki (switche).

Dostep serwisowy

Projekt nie okresla doktadnego miejsca montazu komputerédw emisyjnych oraz niektérych innych, drobnych
elementoéw elektronicznych (jak np. czujniki), jednak w kazdym stanowisku wzieto pod uwage gabaryty i
wymagania owych urzadzen. Planujgc instalacje tych urzadzen nalezy wzigé pod uwage mozliwos¢ wygodnego
dostepu dla potrzeb serwisu przy réwnoczesnym zabezpieczeniu sprzetu przed osobami nieuprawnionymi.

Tresci multimedialne

Tresci multimedialne nalezy opracowac majgc na uwadze parametry funkcjonalne oraz techniczne urzadzen
emisyjnych takie jak: format sygnatu obrazu i dzwieku, rodzaj urzadzenia, rozdzielczosé, jasnos¢, sposdb
wyswietlania i planowang interakcje.

Funkcjonalnos¢ stanowisk

Niniejsza dokumentacja zawiera informacje co do urzadzen, jakie powinny by¢ zastosowane w systemie
multimedialnym. Aby systemy ztozone z tych urzadzen funkcjonowaty zgodnie z wymaganiami ekspozycji
nalezy przygotowacd stosowne aplikacje interaktywne pozwalajgce na wzajemng komunikacje urzadzen oraz
mozliwos¢ interaktywnego uzywania ich przez zwiedzajacych (ruch, dotyk, nacisk, itp.).

Wykonawca powinien wzigé pod uwage catos¢ dokumentacji projektowej, aby na jej podstawie wykreowac
stosowne aplikacje. Konfiguracja systemu operacyjnego odtwarzaczy komputerowych oraz zaprojektowane
aplikacje interaktywne powinny skutecznie ograniczyé¢ dostep zwiedzajacych do funkcjonalnosci dostepnej z
poziomu systemu operacyjnego (m.in. autostart aplikacji w trybie petnoekranowym).

Kalibracja urzadzen

Ze wzgledu na Sciste powigzanie funkcjonowania urzadzen z aplikacjami konieczne jest, aby tresci
multimedialne wykonane byty w sposéb wydajny, zoptymalizowany do odtwarzania na urzadzeniach o
zatozonych w projekcie parametrach. Wszystkie tresci multimedialne powinny by¢ odtwarzane ptynnie - bez
znieksztatcen, czy zaktdcen. Zainstalowane ekrany dotykowe powinny cechowaé sie odpowiednig czutoscia,
niskim czasem reakcji na dane pochodzace z nakfadki (czas ten powinien by¢ niezauwazalny, a przynajmniej
nieucigzliwy dla uzytkownika) oraz prawidtowg obstugg wielu punktéw dotyku.

Uwagi koricowe
Do zadan Wykonawcy systemu multimediéw nalezy:

- dostawa urzadzen, elementéw montazowych, przewoddow sygnatowych i sterowniczych, ztgcz, elementéw
instalacyjnych potrzebnych do kompletnego wykonania systemu multimediow,

- instalacja i montaz okablowania sygnatowego i sterowniczego w obrebie stanowisk,
- montaz elementdéw instalacyjnych i urzadzen,

- konfekcjonowanie ztgcz i podtgczanie urzadzen,

- konfiguracja urzadzen i systemu,

- testowanie poprawnosci dziatania urzadzen,

- wykonanie oprogramowania do zarzgdzania pracg ekspozycji,

- strojenie i uruchomienie urzadzen i podsystemow,

- szkolenie obstugi,

- wykonanie dokumentacji powykonawczej.

Multimedia - urzadzenia

Wszystkie eksponaty wyposazone w komputery, odtwarzacze multimedialne lub inne formy urzadzen
cyfrowych muszg wykorzystywac wyltacznie pliki zewnetrzne w otwartym formacie zawierajgce materiaty
graficzne, filmowe i pozostate tresci ekranowe. Akceptowane sg tylko takie rozwigzania, ktére umozliwiajg
Zamawiajgcemu korekte lub zmiane prezentowanych tresci bez koniecznosci udziatu Wykonawcy i bez
naruszania struktury oprogramowania lub koniecznosci jego ponownej kompilacji.
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Wszystkie komputery, monitory i urzadzenia peryferyjne powinny w miare mozliwosci pochodzi¢ od tych
samych producentéw i zapewnia¢ petng zamiennos$¢ serwisowg. W obrebie urzadzen o tej samej
funkcjonalnosci gtéwnej musi to by¢ dodatkowo doktadnie ten sam model urzadzenia.

Komputery
Komputery muszg by¢ przystosowane do pracy przez co najmniej 12 godzin.

Komputery muszg byé umieszczone w eksponacie w taki sposéb, by mogty by¢ bezobstugowo, skutecznie
chtodzone aktywnie badz by¢é wyposazone w chifodzenie pasywne. Dla chtodzenia wentylatorami nalezy
stosowac tatwo dostepne i tatwo wymienne filtry oraz kratki zabezpieczajace.

Wszystkie komputery powinny pracowa¢ w oparciu o jeden i ten sam system operacyjny oraz posiadac
identyczng logike czynnosci i interfejsow serwisowych.

Monitory
Jasnos$¢ monitoréw musi pozwalac na swobodne odczytywanie obrazu w warunkach swietlnych panujacych w

miejscu umieszczenia eksponatu, niezaleznie od pory dnia i roku.

Monitory dotykowe mogg by¢ dedykowanymi monitorami dotykowymi badZz monitorami z naktadka
dotykowa (pod warunkiem odpowiedniego zabezpieczenia w konstrukcji eksponatu) o bardzo wysokich
parametrach trwatosci i odpornosci na zarysowania lub wgniecenia.

Elementy interakcji

Elementy sterujgce stanowisk majg by¢ odporne na uszkodzenia, wykonane z materiatéw niewrazliwych na
Scieranie, kwasy i ograniczajgce rozwéj drobnoustrojow (np. stal kwasoodporna). Ich konstrukcja powinna by¢
trwata, odporna na eksploatacje przez zaktadang liczbe zwiedzajacych rocznie. Nalezy zapewnié tatwy dostep
serwisowy do elementdw sterujgcych, w razie zuzycia lub zepsucia.

Kod kolorystyczny i forma przyciskdw dzwigni i przetgcznikdw sterujacych eksponatami powinny by¢ w
ujednolicone dla catej ekspozycji. Wyjatki dopuszcza sie tylko w osobno uzasadnionych przypadkach za zgoda
Zamawiajgcego.

Aplikacja interaktywna

Aplikacja powinna spetnia¢ przedstawione w trakcje realizacji wymagania zleceniodawcy w zakresie
przyjetych standardéw projektowania i programowania interaktywnych aplikacji multimedialnych. Aplikacja
by zapewni¢ wymagany poziom wizualny i funkcjonalny a jednoczesnie by by¢ przystepng w obstudze musi
spetnic szereg ponizszych wymagan:

- powinna posiadac prostg obstuge instalacji w postaci plikdw wykonywalnych (np. *.exe)

- aktualizacja aplikacji powinna by¢ przeprowadzana za pomocg plikdéw wykonywalnych (np. *.exe) bez
potrzeby wczesniejszego odinstalowania wersji poprzednie;j.

- musi posiadaé zabezpieczenie przed przypadkowym jej wytgczeniem podczas ekspozycji

- powinna w petni wykorzystywaé technologie ekranu dotykowego na ktérym zostanie wyswietlana.

- powinna by¢ wyswietlana w trybie petnego ekranu.

- powinna sie automatycznie uruchamia¢ po wtgczeniu modutu multimedialnego na ktérym zostanie
zainstalowana.

- powinna posiadaé zaimplementowane programistyczne technologie: ,,touch” - dla prostej nawigacji
wyboru i menu, , drag-and-drop” - dla bardziej zaawansowanych elementdw interfejsu uzytkownika, ,, multi-
touch gestures” - dla bardziej zaawansowanych elementdw interfejsu uzytkownika takich jak nawigacja i
prezentacja zasobéw graficznych oraz video, ,,swipe” - dla bardziej zaawansowanych elementéw interfejsu
uzytkownika wykorzystanych w nawigacji - Zasoby aplikacji powinny by¢ wczytywane dynamicznie z
biblioteki za pomoca plikdw .xml

- powinna posiadaé zaimplementowane dynamiczne menu w celu tatwego zarzadzania zasobami aplikacji
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- grafiki powinny by¢ zaprojektowane optymalnie dla wybranej rozdzielczosci wyswietlacza na ktérym
aplikacja bedzie prezentowana.

- rozdzielczos$¢ aplikacji powinna by¢ dynamicznie dostosowana do rozdzielczosci wyswietlacza.

- elementy interfejsu uzytkownika powinny zostac zaprojektowane wraz z animowanymi przejsciami
pomiedzy stanami.

- graficzne zasoby prezentacji powinny zosta¢ wzbogacone w animacje przejs¢ pomiedzy stanami.

Dzwieki w aplikacji powinny by¢ nagrane w formacie stereo 44,1kHz, 16-bit, w studiu nagran, szerokos¢ pasma
materiatu odtwarzanego — 50Hz — 15kHz. Pozyskanie materiatu dZwiekowego oraz wykonanie sciezki

dzwiekowej do aplikacji lezy w catosci po stronie Wykonawcy.

Aplikacje powinny posiada¢ dwie wersje jezykowe: polska i angielska.

Szczegbétowy ukfad i projekt materiatow i grafiki powinna by¢ przedstawiona w formie prezentacji do
akceptacji Zamawiajgcego dopuszczajgcej jg do realizacji.

Aplikacja multimedialna

Wytyczne odnos$nie wykonania aplikacji:

- powinna posiadaé prostg obstuge instalacji w postaci plikdw wykonywalnych (np. *.exe)

- aktualizacja aplikacji powinna by¢ przeprowadzana za pomocg plikéw wykonywalnych (np. *.exe) bez
potrzeby wczesniejszego odinstalowania wersji poprzednie;j.

- musi posiadac zabezpieczenie przed przypadkowym jej wytgczeniem podczas ekspozycji

- powinna w petni wykorzystywac technologie reprodukcji obrazu oraz jej rozdzielczo$¢ oraz powinna
pokrywac w petni obszar wyswietlania

- powinna sie automatycznie uruchamia¢ po wtgczeniu modutu multimedialnego na ktérym zostanie
zainstalowana.

- powinna posiada¢ zaimplementowane programistyczne technologie wyboru odpowiedniego fragmentu
przyporzadkowanego do danego gatunku

- powinna posiada¢ zaimplementowane dynamiczne menu w celu fatwego zarzadzania zasobami aplikacji.
- grafiki powinny by¢ zaprojektowane optymalnie dla wybranej rozdzielczosci nosnika na ktérym aplikacja
bedzie prezentowana.

- rozdzielczo$¢ aplikacji powinna by¢ dynamicznie dostosowana do rozdzielczosci wyswietlacza, szczegdlnie
w przypadku wykorzystywania materiatéw o réznej rozdzielczosci (filméw zagniezdzonych)

- elementy interfejsu uzytkownika (jesli istniejg) powinny zostac zaprojektowane wraz z animowanymi
przejsciami pomiedzy stanami.

- graficzne zasoby prezentacji powinny zostaé¢ wzbogacone w animacje przej$¢ pomiedzy stanami.

W przypadku filméw nie przewiduje sie ttumaczen, a jedynie teksty pojawiajgce sie na animacji lub aplikacji
filmowej, a sciezka dZzwiekowa nie powinna zwierac¢ gtosu lektora.

Dzwieki w aplikacji powinny by¢ nagrane w formacie stereo 44,1kHz, 16-bit, w studiu nagran, szerokos¢ pasma
materiatu odtwarzanego — 50Hz — 15kHz. Pozyskanie materiatu dZwiekowego oraz wykonanie S$ciezki

dzwiekowej do aplikacji lezy w catosci po stronie Wykonawcy.

Aplikacje powinny posiada¢ dwie wersje jezykowe: polska i angielska.

Szczegbétowy ukfad i projekt materiatow i grafiki powinna by¢ przedstawiona w formie prezentacji do
akceptacji Zamawiajgcego dopuszczajgcej jg do realizacji.

Materiaty filmowe

Wytyczne odno$nie wykonania filmu:

Aspekty techniczne:
e Format wideo: zalecane formaty to H.264 lub H.265 (HEVC).
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e Rozdzielczos¢: wymagane 1080p (Full HD), zalecane 4K. W przypadku materiatéw archiwalnych
nalezy dokonaé rekonstrukcji oraz obrdbki materiatu podwyzszajgcego jego jakos¢ i dostosowanie
na wyswietlaczach wielkoformatowych (dopuszczalne jest uzycie efektdw maskujgcych stabg jakos¢
materiatu, jesli jest to konieczne).

e Szybko$c¢ transmisji (bitrate): zalecane wartosci to 25 Mbit/s dla 1080p i 35 Mbit/s dla 4K, ale moze
byé wyzsza w przypadku 4K, jesli pozwala na to sprzet i oprogramowanie, w szczegélnosci dla
rozwigzan wielkoformatowych.

e Klatkaz (fps): minimum 30 klatek na sekunde, dopuszczalny wyzszy (np. 60 fps) w zaleznosci od celu
filmu.

e Gfebia kolorow: 8-bitowa gtebia koloréw z podprébkowaniem chrominancji 4:2:0 jako minimalny
parametr
Kodowanie audio: zalecane MPEG Layer Il lub Dolby AC-3 dla MPEG-2 i AAC dla MPEG-4.

Szybkos¢ transmisji audio: minimum 128 kb/s.

Materiat filmowy powinien zosta¢ w pierwszej kolejnosci poddany ocenie jakosciowej, a nastepnie — na
podstawie scenariusza zaproponowanego przez Wykonawce — opracowany i przygotowany w finalnej formie
ze wszystkimi wymaganymi elementami takimi jak napisy, lektor, audiodeskrypcja, a takie obrdbka
postprodukcyjna.

V. Wytyczne dla projektéw graficznych

Wszystkie zdjecia, materiaty graficzne, filmy oraz nagrania, tresci oraz ich opracowanie wraz z pozyskaniem
oraz kosztami ich zakupu lezg w gestii Wykonawcy. Wszelkie opracowania tresci oraz zdje¢, grafik oraz
komentarzy czy materiatu audio, lektorskiego, dzwiekowego podlegajg akceptacji Zamawiajgcego przed ich
wykonaniem oraz zainstalowaniem na urzadzeniach i na stanowiskach ekspozycyjnych.

Po stronie Wykonawcy lezy szczegdtowe przygotowanie plansz graficznych oraz elementéw graficznych
wystawy w odniesieniu do scenografii i jej zinwentaryzowanych wymiarow i rysunkéw warsztatowych we
wskazanej technologii. Po stronie wykonawcy nalezy zakup praw autorskich i licencji do zdjec i grafik jakie
zostang wykorzystane na wystawie.

Ztozenie oraz przygotowanie do druku wszystkich grafik umieszczonych na sciankach ekspozycyjnych lub w
gablotach wymienionych w opisie projektu oraz podpiséw i tabliczek do obiektéw. Projekty graficzne musza
by¢ spdjne stylistycznie, przejrzyste oraz zosta¢ zatwierdzone przez Zamawiajgcego zgodnie z wytycznymi
zawartymi w projekcie oraz w harmonogramie ramowym. Obrdbka materiatéw graficznych, ktére beda
wykorzystane w projektach lezy po stronie Wykonawcy.

Nadruk wykonany technikg sublimacyjng powinien by¢ grafika w formie kolazu ze zdje¢ sktadowych, chyba,
ze projekt przewiduje wykonanie nadruku z jednego zdjecia:

- fotografie (takze sktadowe) wykonane na profesjonalnej gtowicy RRS Pano-Gimbal, umozliwiajgce
wyeliminowanie punktu paralaksy (mozliwos$¢ perfekcyjnego potaczenia zdje¢ w jeden obraz o bardzo duzej
rozdzielczosci),

- pojedyncze fotografie wykonane na profesjonalnym sprzecie fotograficznym - aparat o matrycy
petnoklatkowej o rozmiarze 50 min pikseli i profesjonalnych obiektywach zapewniajgcych wyeliminowanie
aberracji chromatycznej, sferycznej, dystors;ji i dyfrakcji,

- plik cyfrowy nadruku przygotowany za pomocy zaawansowanego oprogramowania profesjonalnego,
zapewniajgcego najwyzszg jakos$¢ faczenia obrazow,

- grafiki i zdjecia archiwalne powinny byé poddane obrdbce z zastosowaniem narzedzi, ktére dokonajg
interpolacji i uzupetnienia w taki sposdb, aby jakos¢ zdjecia znaczaco nie odbiegata od jakosci zdjec
wykonanych technikami wspotczesnymi.
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Wykonawca zobowigzany jest do przedtozenia prébki jakosciowej przyktadowego kolazu zdje¢ archiwalnych
wraz ze zdjeciami sktadowymi do akceptacji Zamawiajgcego.

Wszystkie infografiki, opisy oraz informacje powinny posiada¢ napisy w jezyku polskim oraz angielskim. Teksty
w kompozycji infografiki powinny by¢ wykonane réwniez w dwdch jezykach: polskim i angielskim. Napisy w
jezyku polskim powinny by¢ wykonane czcionka pogrubiong, krojem zgodnym z ksiegg znaku Zamawiajacego,
natomiast napisy w jezyku angielskim powinny by¢ wykonane kursywg, niepogrubiong. W zaleznosci od
kompozycji nalezy stosowac kolory biate oraz czarne.

Wszelkie elementy graficzne na wystawie takie jak aplikacje interaktywne, multimedialne, infografiki, plansze
tekstowe oraz oznaczenia powinny byé wykonane zgodnie z wytycznymi projektowania uniwersalnego i
dostepnosci.

Prezentacje multimedialne powinny uwzglednia¢ wymagania i kryteria dostepnosci:

- unikalne tytuty dla kazdego z obrazéw

- ograniczona ilo$¢ tekstu — maksymalnie 4-6 wierszy,

- uzycie krétkich réwnowaznikéw zdan

- zastosowanie duzej czcionki — minimum 18-20 punktéw

- zastosowanie czcionek bezszeryfowych, na przyktad Helvetica, Arial, Calibri, Verdana, Tahoma bez cieni

- zachowanie kontrastu czcionki do tta

- zastosowanie wysokiej jakosci grafiki, duzych zdje¢ wraz z obligatoryjnym tekstem alternatywnym.

- Filmy i multimedia powinny zawiera¢ audiodeskrypcje oraz ttumaczenie na PJM (wszedzie tam, gdzie
informacja niesiona obrazem jest istotna dla odbiorcy i ma znaczenie poznawcze).

Przy redagowaniu tresci, opiséw i informacji nalezy kierowaé sie nastepujgcymi wytycznymi:

- powinny by¢ pisane prostym jezykiem,

- 0 ile to mozliwe, nalezy unikac¢ zargondéw, skrétéw i zwigzkow frazeologicznych,

- zaleca sie nie uzywac sie trudnych wyrazéw, a takze skrotéw zapozyczonych z innego jezyka, chyba ze sg
dobrze znane,

- jesli uzywane sg skroty branzowe lub specjalistyczne, to przy pierwszym ich uzyciu wskazuje sie w nawiasie
ich rozwiniecie,

- napisy powinny by¢ wyréwnane sg do lewej strony — nie stosujemy justowania,

- nalezy stosowac zdania krétkie, jesli jest to mozliwe — pozytywne zamiast negatywnych,

- nalezy stosowac interlinie miedzy wierszami: 1,15 lub 1,5,

- tekst powinien by¢ dzielony na akapity,

- tam, gdzie to mozliwe powinno sie unikac pisania kolorowym drukiem, kursywg, stosowania podkreslen,
pisania catych stow/zdan wielkimi literami,

- w przypadku potrzeby zaznaczenia w tekscie istotnej informacji, proponowane jest zastosowanie
pogrubienia, w celu zwiekszenia widocznosci waznego fragmentu.

VI. Wytyczne eksploatacyjne

Powierzchnie jakichkolwiek elementéw wyposazenia wnetrz czy ekspozycji powinny byé odporne na
zmywanie typowymi $rodkami utrzymania czystosci, a ponadto wykazywaé odpornos¢ w przypadku
koniecznosci doraznego czyszczenia agresywnymi srodkami chemicznymi (np. zmywanie zabrudzen z
dtugopiséw, flamastrow, gumy do zucia itp.)

Zabudowy czy elementy wyposazone w pionowe Scianki siegajgce w dot az do podtoza powinny byc
zaopatrzone w cokoty (wg rysunku), zabezpieczajagce eksponaty przed s$rodkami czyszczagcymi oraz
uderzeniami nég. Cokdt powinien by¢ wykonany z materiatu trwatego, nienasigkliwego, odpornego na
zabrudzenia i uderzenia.
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Wszystkie stanowiska i elementy, w szczegdlnosci zasilane energig elektryczng, powinny umozliwiaé tatwg
obstuge techniczng i dokonywanie biezgcych napraw poprzez posiadajgcy ogdlne przygotowanie personel
techniczny Zamawiajgcego. Jesli jakies czynnosci serwisowe Ilub kontrolne wymagajg specjalnego
przygotowania personelu, Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzié szkolenie i dostarczyé odpowiednie
materiaty szkoleniowe.

Wykonywanie podstawowych napraw oraz wszelkich przeglagddéw lub czynnosci kontrolnych powinno by¢
mozliwe przy wykorzystaniu typowych narzedzi i przyrzadéw pomiarowych. Jedli jakie$ czynnosci
przewidziane do wykonywania podczas obstugi technicznej lub przy naprawach wymagajg uzycia narzedzi
specjalnych lub nietypowych, narzedzia te tez powinny byé dostarczone razem ze stanowiskami.

Dla zapewniania jak najwiekszej podatnosci serwisowej projekty muszg posiada¢ petng spojnosé i
standaryzacje materiatowg i technologiczng oraz wykorzystywac te sama baze producentéw podzespotow.
W obrebie catego przedmiotu zamdéwienia system zamykania i odblokowywania drzwiczek lub pokryw
serwisowych musi by¢ zaprojektowany i wykonany tak, aby dostep byt mozliwy przy uzyciu jednego wspdlnego
typoszeregu zamka i doktadnie jednego, tego samego klucza.

Petnemu ujednoliceniu producenta i typu w obrebie wszystkich dostaw podlegaia:

a) osprzet elektryczny sieciowy (tj. doprowadzajacy i rozprowadzajacy zasilanie sieci elektroenergetycznej
230/400 V, 50 Hz), zaréwno w zakresie podtgczania, wprowadzania, zatgczania i roztgczania, zabezpieczania
oraz rozprowadzania zasilania wewnatrz eksponatéw,

b) zasilacze niskonapieciowe,

c) wihaczniki, przyciski, potencjometry, enkodery, joysticki, sygnalizatory i inne elementy niskonapieciowego
osprzetu elektrycznego, ktére stuzg zwiedzajgcym do interakcji z eksponatem,

d) mechaniczne elementy interakcji: gatki, pokretta, dzwignie, suwaki, korby i podobne,

e) okucia meblowe, a w szczegdlnosci zawiasy, prowadnice, obrotnice, szyny, wozki, zamki.

f) oprawy oswietleniowe i Zrodta swiattfa, regulatory intensywnosci Swiecenia, osprzet szynowy,

g) sterownik przemystowe i/lub moduty mikrokontroleréw oraz modutowe mikrokomputery peryferyjne —
zaréowno w zakresie sprzetowym, jak i programowym,

h) modutowe odtwarzacze MP3 i video wraz ze wzmacniaczami i osprzetem,

i) czujniki potozenia, wytaczniki kraiicowe i inne czujniki typu przemystowego,

j) sprzet komputerowy w zakresie opisanym powyzej.

Petnemu ujednoliceniu technologii i estetyki wykonania w obrebie catej ekspozycji podlegajg nosniki graficzne
oraz graficzne etykiety pulpitow i obszaréw interakcji, chyba, ze elementy te podlegajg szczegdlnej stylizacji
dopasowujacej je do aranzacji scenograficznej stanowiska.

Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wraz z kazdym ze stanowisk wszelkie niezbedne rysunki, specyfikacje
i opisy umozliwiajgce montaz, demontaz, obstuge techniczng, naprawy i pomiary kontrolne niezbedne w
trakcie normalnej eksploatacji, a takze w przypadku usuwania awarii lub innej usterki technicznej.

Wszelkie potgczenia elektryczne muszg by¢ zabezpieczone przed poluzowaniem, a kable i przewody przed ew.
urwaniem.

Niedopuszczalne jest wykorzystywanie jakichkolwiek urzadzen i podzespotéw w wykonaniu do uzytku
domowego, jesli istniejg odpowiedniki wykonywanie w klasie uzytku publicznego lub przemystowego lub

komercyjnego.

Rozmieszczenie stanowisk powinno umozliwiaé fatwy demontaz kazdego ze stanowisk w razie jego awarii i
mozliwo$¢ transportowania poza przestrzen Fabryki Petnej Zycia.

Wytaczenie z uzytkowania pojedynczego stanowiska nie moze powodowad wytgczenia z uzytkowania zadnego
innego stanowiska.

W projekcie stanowisk musi zosta¢ uwzgledniona szeroko$¢ dostepnych w budynku przejsé, szerokosé i

str. 76



wysokos¢ drzwi i przebieg schoddw, tak, aby mozliwy byt transport kazdego ze stanowisk lub jego czesci
sktadowych z uzyciem wézkéw kotowych, platform na kétkach oraz z wykorzystaniem windy.

Dokumentacja techniczna stanowisk powinna zawieraé co najmniej:

a) instrukcje obstugi kazdego stanowiska stworzone przez Wykonawce,

b) oryginalne instrukcje obstugi urzgdzen wchodzacych w sktad stanowisk, a nie bedgcych wytworem wtasnym
Wykonawcy oraz instrukcje elementéw pochodzacych od podmiotédw trzecich wraz z kopiami deklaracji
zgodnosci,

c) opisy procedur obstugi technicznej i konserwacji kazdego stanowiska stworzone przez wykonawce,

d) wykaz czesci zamiennych i zuzywajacych sie wraz ze zrédtem pozyskania,

e) elektryczne i elektroniczne schematy blokowe dla eksponatéw zasilanych lub sterowanych elektrycznie,

f) listingi kodéw lub programéw wykorzystywanych w sterownikach przemystowych,

mikrokontrolerach i mikrokomputerach peryferyjnych lub interfejsach programowalnych.

VII. Rozwigzania dla oséb z niepetnosprawnosciami

Wykonawca zobowigzany jest do uwzglednienia wszelkie normy, regulacje oraz dobre praktyki obowigzujace
na dzien wykonania dokumentacji i realizacji projektu zgodnie z wytycznymi zawartymi w ogdlnych
wymaganiach Zamawiajacego:

e Ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zapewnianiu dostepnosci osobom ze szczegdlnymi potrzebami.

e Rozporzadzenie UE w sprawie funduszy UE 2021-2027: zasada dostepnosci jako warunek
podstawowy.

e ,Standardy dostepnosci dla polityki spdjnosci 2021-2027" (zatacznik nr 2) w zakresie dotyczacym
niniejszego opracowania.

e Konwencja ONZ o prawach oséb z niepetnosprawnosciami (CRPD).

e Krajowe i miedzynarodowe normy projektowania uniwersalnego (m.in. 1ISO 21542, PN-EN 17210).

Projekt ekspozycji przewiduje nastepujgce rozwigzania dla oséb z niepetnosprawnosciami:

- wyposazenie stanowisk pracy, elementéw orientacji przestrzennej oraz wszelkich elementéw
informacyjnych, instrukcji, plansz, opiséw, urzgdzen w elementy dotykowe i sensoryczne, umozliwiajgce
nawigacje po elementach stanowiska i odnajdywanie informacji poprzez dotyk

- lokalne i obszarowe petle indukcyjne dla oséb niedostyszacych. Petle indukcyjne musza spetniaé
wymagania normy PN EN 60118-4. Zapewniajac petle indukcyjng nalezy zadbad o jej wiasciwe oznakowanie
- aplikacje komputerowe wyposazone w tryb kontrastowy i opcje nawigacji dla oséb z
niepetnosprawnosciami zgodnie ze standardami WCAG 2.1

- tresci cyfrowe uwzgledniajgce ttumaczenia na PJM oraz audiodeskrypcje oraz napisy

- audioprzewodnik z funkcjg audio deskrypcji

- tory prowadzace w strefach komunikacyjnych

- opisy Braille’a przy oznaczeniach i elementach nawigacyjnych

- elementy i tablice tyflograficzne na zewnatrz i wewnatrz budynkow

Opracowujgc projekt rozwigzan w zakresie aranzacji wnetrz i ekspozycji oraz identyfikacji wizualnej i
opracowania tresci cyfrowych nalezy kierowac sie nastepujgcymi wskazowkami:

e przy wyborze sposobu komunikacji, uwzglednienie, co najmniej dwéch réznych kanatéw
sensorycznych (wzrok, stuch).

e uwzgledni¢ ergonomiczne detale uzytkowe (m.in. klamki drzwiowe, okienne, wtgczniki swiatta) sg
obstugiwane jednag reka i nie wymagajg ruchu obrotowego nadgarstkiem, mocnego chwytania i
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Sciskania; gwarantuja, ze kazdy moze ich uzy¢ i nie wymaga to petnej sprawnosci manualnej czy duzej
sity
e uwzglednienie wptywu srodowiska na doswiadczenia sensoryczne oséb w nim przebywajgcych:

- koniecznos$¢ unikania odbié¢ $wiatta (na przyktad od polerowanej powierzchni)

- dobrej jakosci akustyke pomieszczen (bez pogtoséw, echa)

- wizualny kontrast i fakture powierzchni, po ktérych poruszajg sie osoby — powierzchnie te mogg
by¢ uzyte do sensorycznego wyszukiwania drogi, nalezy réznicowac kontrastowym kolorem $ciany
od podtogi

- zmniejszenie poziomu bodzcdw sensorycznych (szczegdlnie istotne dla oséb z autyzmem, jak na
przyktad hatas, ostre Swiatto)

W zakresie wystroju wnetrz oraz ciggéw komunikacyjnych:

- pierwszy i ostatni stopien schodéw nalezy oznaczy¢ jaskrawg farbg lub tasmga odblaskowa o szerokosci
minimum 5cm (zalecane 10cm), kontrastujacg z kolorem posadzki zaréwno na powierzchni poziomej i
pionowej stopnia, a takze w miare mozliwosci fakturg inng niz pozostate schody. W przypadku biegu o
trzech stopniach oznakowac nalezy krawedzie wszystkich stopni. Stosowaé porecze i pochwyty.

- jezeli drzwi sg szklane to muszg by¢ oznaczone kontrastowym elementem — minimalnie w formie zéttego
pasa szerokosci okoto 20 cm naklejonego na catej szerokosci skrzydta drzwi na wysokosci okoto 160cm.

- wszystkie drzwi nalezy wyposazy¢ w klamki/uchwyty/witgczniki niewymagajace sciskania badz przekrecania
i umozliwiajg obstuge jedng reka. Niedozwolone jest stosowanie gatek, klamko kul itp. rozwigzan. Klamki/
uchwyty/wtaczniki znajdujg sie na wysokosci 80 — 120cm.

- zapewniony jest kontrast miedzy kolorystyka Scian i podtdg.

- powierzchnie $cian powinny posiadac oktadziny lub by¢ pomalowane matowymi farbami o cieptych i
stonowanych barwach, chyba, ze ze wzgleddéw zachowania charakteru obiektu nie jest to wskazane.

- ze wzgledu na rozmiar budynkdéw powinno sie stosowaé maksymalnie uproszczone mapy dotykowe.

- przed schodami w podtodze zamontowane powinno by¢ ostrzezenie wykonane z paska o wyczuwalnej
fakturze (dla oséb niewidzacych). Wzdtuz

- oSwietlenie pomieszczen sanitarnych powinno by¢ uruchamiane automatycznie, a sposéb montazu
czujnika ruchu uwzglednia potrzeby oséb z niepetnosprawnosciami, osoby niskiego wzrostu i poruszajace sie
na woézkach, obejmujac swoim zakresem cate pomieszczenie, w tym muszle w przypadku zamontowania
wyltacznika czasowego,

- stoty w salach warsztatowych i pracowni artystycznej mogg posiadac specjalng listwe wykonczeniowa
(nieco szerszg od grubosci blatu stotu), by tworzyta podwyzszony brzeg zapobiegajgc zsuwaniu sie z biurka
na podtoge przedmiotéw,

- potki, gabloty, komody i systemy samodzielnego wyszukiwania sg na wysokosci, ktéra umozliwia osobom
niskiego wzrostu, dzieciom i uzytkownikom wézkdéw inwalidzkich samodzielne i wygodne korzystanie z
materiatdw w zasiegu reki. Za gérna granice dostepna dla osoby na wdzku inwalidzkim nalezy przyjac
maksymalnie 135 cm od posadzki. Poza tg przestrzenig mogg znajdowac sie elementy, z ktérych osoba z
niepetnosprawnoscig nie

- optymalnie baterie i pojemniki na mydto powinny by¢ uruchamiane na fotokomoérke,

Pomieszczenia higieniczno-sanitarne oprécz wymagan ogdlnych powinny takze spetnia¢ wymagania dla oséb
z niepetnosprawnosciami:

- zapewnienie przestrzeni manewrowej o wymiarach, co najmniej 150 x 150 cm,

- zastosowanie w tych pomieszczeniach i na trasie dojazdu do nich drzwi bez progoéw,

- zainstalowanie odpowiednio przystosowanej, co najmniej jednej miski ustepowej i umywalki, a takze
jednego natrysku (o ile jest w budynku przewidziany),

- zainstalowanie uchwytdw utatwiajgcych korzystanie z urzadzen higieniczno-sanitarnych,

- przewijaki umiejscowione w odrebnych pomieszczeniach.

- powierzchnia manewrowa w toalecie o0 minimalnym rozmiarze 200 cm szerokosci na 200 cm gtebokosci.
- uchwyty i lokalizacja miski ustepowej umozliwiajgce siadanie na miske z obu stron w taki sposéb, aby
wolna przestrzen dostepna dla 0séb poruszajgcych sie za pomocg wdzka, po obu stronach miski ustepowej
miata wymiary minimalne 90 cm szerokosc¢ i 70 cm gtebokosé.
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- uchwyty wykonane i mocowane w sposdb pozwalajgcy na korzystanie z nich dorostej osobie (do 250 kg
wagi).Wyrazne wskazowki dotarcia do pomieszczenia i jego oznaczenie odpowiednim piktogramem.

System odnajdywania drogi

W przypadku aranzacji i zagospodarowywania przestrzeni, po ktérej mogg poruszac sie osoby z
niepetnosprawnosciami konieczne jest wprowadzenie elementéw utatwiajgcych samodzielng orientacje
(ang. wayfinding), poruszanie sie oraz znalezienie drogi do celu, do ktérych nalezy zaliczyé co najmnie;j:
- systemu identyfikacji wizualnej (oznaczenia, piktogramy), uwzgledniajgcego mozliwe ograniczenia
uzytkownikow,

- napisy informacyjne umieszczane na drzwiach lub obok drzwi do pomieszczen oraz w wydzielonych
strefach z zastosowaniem duzych i kontrastowych znakoéw,

- banery informacyjne zlokalizowane w charakterystycznych miejscach budynku, przy wejsciu, weztach
komunikacyjnych, charakterystycznych punktach budynku,

- 0gblny plan budynku (wizualny i dotykowy) — w recepcji lub w miejscu wystepowania wezta
komunikacyjnego, z zaznaczeniem punktu ,,tu jestes”,

- tablice informacyjne, obrazujce sposéb poruszania sie po budynku (pokazujgce kierunek ruchu),
informacje o funkcji danego pomieszczenia.

- tory prowadzace wypukte i oznaczenia punktéw wymagajacych szczegdlnej uwagi zaréwno wewnatrz i jak i
na zewnatrz budynkéw w postaci guzkdw i linii prowadzacych poziomych zgodnie z wymogami PZN.
Oznakowanie powinno zawiera¢ linie naprowadzajgce, pola uwagi i pasy ostrzegawcze,

System instrukcji i nawigacji dla 0séb niewidomych

W przestrzeni publicznej w budynkach oraz terenie zewnetrznym nalezy przewidzie¢ rozwigzania lokalizacyjne
i ostrzegawcze dla oséb niewidomych i niedowidzgcych oparte o technologie znacznikéw udzwiekowiajgcych,
dziatajacych z wykorzystaniem bezptatnej aplikacji mobilnej. Znaczniki bedg wykorzystywac¢ komunikacje
bliskiego zasiegu, celem nadawania komunikatéw i instrukcji dla oséb znajdujgcych sie w ich poblizu.

System moze wspotpracowac z telefonami, smartfonami, aktywatorami oraz znacznikami oraz przyciskami.

Petle indukcyjne

Wszystkie budynki uzytecznosci publicznej powinny zosta¢ wyposazone w petle indukcyjne przekazujgce
sygnat bezposrednio do aparatu stuchowego lub implantu slimakowego. System petli indukcyjnej powinien
sktadac sie ze zrodta dzwieku (na przyktad mikrofon lub wyjscie liniowe systemu rozgtoszeniowego),
wzmacniacza petli indukcyjnej, przewodu bedacego anteng nadawczg oraz oznakowania.

Obszar objety dziataniem petli indukcyjnej powinien by¢ nie mniejszy niz 25 m2, a jego optymalna wielkos¢
wynosi 50- 100 m2, za wyjatkiem petli stanowiskowych i przenosnych, ktorych obszar dziatania jest
dostosowany do przeznaczenia stanowiska.

Kalibracja i instalacja systemu wykonana zgodnie z normg PN EN 60118-4:2015- 6 ,,Elektroakustyka — Aparaty
stuchowe — Czes¢ 4: Uktady petli indukcyjnych wykorzystywane do wspdtpracy z aparatami stuchowymi —
Natezenie pola magnetycznego”.

Obszary z petlg indukcyjng nalezy oznakowaé piktogramem zgodnym z ETSI EN 301 4622 (2000-03).
Oznakowanie nalezy umiesci¢ w zaleznosci od mozliwosci na posadzce (z wyznaczeniem granic dziatania
systemu) lub stosujgc oznakowanie pionowe.

Plany tyflograficzne

Plan tyflograficzny stanowi graficzne odwzorowanie i przedstawienie rzeczywistosci przy zastosowaniu skali i
proporcji w sposdb dostepny dotykowo. Tyflografia pozwala osobie niewidomej poznaé, zrozumie¢ i
odwzorowac rzeczywistos$¢.

Plany nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi PZN: ,Projektowanie i adaptacja przestrzeni publicznej do
potrzeb oséb niewidomych i stabowidzgcych — zalecenia i przepisy”, Warszawa 2016.
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Plany tyflograficzne nalezy umieszcza¢ wewnatrz obiektu zaraz po wejsciu do niego i powinny odzwierciedlac
przestrzen danej kondygnacji (lub wybrany jej fragment) oraz najistotniejsze jej elementy.

Plany tyflograficzne umieszczane w przestrzeni otwartej i w terenie powinny by¢ umieszczone zgodnie z
orientacja kierunkowa budynkéw i ciggdw komunikacyjnych.

Plan tyflograficzny obiektu powinien zawiera¢:

- kolorystyczny schemat funkcjonalno-przestrzenny (oznakowanie gtéwnych przestrzeni obstugi
uzytkownikow),

- przebieg tras dotykowych,

- opisy w alfabecie Braille’a i oznaczenia wypukte $ciezek dotykowych,

- legende opisujgcy wszystkie wykorzystane symbole oraz oznaczenia kolorystyczne,

- oznaczenie miejsca lokalizacji osoby czytajgcej tzw. , jestes tutaj” nalezy zaznaczy¢ w sposéb bardzo
czytelny zaréwno dla osdb z dysfunkcjg wzroku, jak i osdb widzgcych na przyktad czerwone wypukte pole.

Zastosowana kolorystyka na planach musi czytelnie przedstawiaé przestrzenie zamkniete obiektéw oraz
rozrézniac przestrzenie otwarte.

Nie nalezy oznaczal przestrzeni nie majgcych znaczenia dla ruchu oséb jak na przyktad powierzchnie
techniczne niedostepne dla osdéb postronnych korzystajgcych z obiektu. Pokazania wymagajg tylko
przestrzenie ogélnodostepne oraz drogi komunikacji pionowej i poziome;.

Informacje dotykowe stojace nalezy przytwierdzi¢ do posadzki w sposéb trwaty i uniemozliwiajgcy
przemieszczenie lub poruszanie elementu. Dolna krawedz powinna znajdowac sie na wysokosci 90 cm, gdrna
na wysokosci 105 cm, i by¢ nachylona pod katem 25 stopni.

Informacje szczegétowe w formie dotykowej (na przyktad uktad toalety wraz z wyposazeniem) powinny
znajdowac sie przy wejsciu do danego pomieszczenia po stronie otwierania drzwi na wysokosci 15-30 cm
powyzej uchwytu otwierajgcego i nie wyzej niz 140 cm od podtoza.

Specyfikacja tablic tyflograficznych:

W ramach wyposazenia obiektu w udogodnien dla oséb z niepetnosprawnosciami z dysfunkcjg wzroku
przewiduje sie zestaw tablic tyflograficznych rozmieszczonych w obiekcie i na zewnatrz. Tablice tyflograficzne
powinny zostaé¢ wykonane w technice warstwowej, wypuktej z materiatu trwatego (aluminium, twarde PCV,
metodg termoformowania z nadrukiem Braille’a) oraz umieszczone zgodnie z wytycznymi PZN. Szczegdtowy
projekt warsztatowy tablic powinien by¢ sporzadzony przez Wykonawce na podstawie inwentaryzacji
powykonawczej obiektow, zagospodarowania terenu i dostosowany do jego finalnego stanu. Projekt
powinien by¢ czytelny, w miare mozliwosci prezentowac informacje w formacie audio lub ,, dotykowym” (na
przyktad makieta, tyflomapa). Wazne elementy planu sytuacyjnego to:

- przeszkody (zbiorniki wodne, place budowy, itp.)

- przystanki autobusowe, postoje taksdwek

- miejsca parkingowe dla oséb z niepetnosprawnoscia

- wejscia (wraz z informacjg o dostepnosci dla wozkow inwalidzkich)

- dostepna recepcja

- punkty informacyjne obstugiwane na przyktad przez osoby znajgce jezyk migowy

- plan sal, pomieszczen, w tym miejsca przygotowane dla 0séb poruszajgcych sie na wdzkach inwalidzkich

- miejsca/pomieszczenia, w ktdrych znajdujg sie urzadzenia wspomagajgce stuch oséb niedostyszgcych —
petle indukcyjne

- rozmieszczenie wind, ramp

- sanitariaty dostosowane do potrzeb 0séb z niepetnosprawnosciami

- jezeli potgczenie sie z punktem Wi-Fi wymaga hasta, uczestnicy otrzymujg je w formie mozliwie dostepnej,
w tym dostosowanej dla oséb z niepetnosprawnoscig wzroku

- plan ewakuacyjny, w tym dla oséb poruszajgcych sie na wozkach inwalidzkich
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- punkty gastronomiczne
- inne, na przyktad punkty tadowania elektrycznych wézkdéw inwalidzkich, punkty pomocy medycznej, punkty
ekspozycji zewnetrznej i wewnetrznej itp.

VIII. Wytyczne dla projektu akustyki wnetrz

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania operatu i projektu akustyki wnetrz, celem okreslenia
parametréw akustycznych pomieszczen oraz wtasciwosci akustycznych oraz ilo$ci materiatu akustycznego
wprowadzonego do pomieszczen oraz zapewnienia odpowiedniego komfortu akustycznego dla osdb
przebywajgcych w pomieszczeniach. Nalezy rdwniez uwzgledni¢ pomieszczenia o szczegdlnym przeznaczeniu
m.in. pomieszczenia wyciszenia oraz pokoje ciszy.

Projekt akustyczny wnetrz obejmowac réwniez powinien wskazania i wytyczne w zakresie izolacyjnosci
zastosowanych przegréd, drzwi oraz rozwigzania — o ile to konieczne — zwiekszajgce ten parametr, celem
osiggniecia wymagan dla poziomu hatasu z zewnatrz dla pomieszczenia.

W zakresie akustyki wnetrz projekt powinien obejmowac:

e dobdrirozmieszczenie materiatéw wykonczeniowych i ustrojow akustycznych kreujgcych wymagane
parametry akustyczne,

e maksymalne mozliwe wykorzystanie powszechnych materiatdw budowlanych oraz wykorczeniowych
do osiggniecia pozadanej akustyki wnetrza wraz z ich rozmieszczeniem zgodnie z zaproponowang
koncepcja aranzacji wnetrz i projektem architektury pracowni ANALOG (Zatacznik nr 2),

e obliczenia i symulacje komputerowe pokazujgce planowane do uzyskania wartosci i charakterystyki
czestotliwosciowe parametrow akustycznych m.in. czas pogtosu, zrozumiato$é mowy, poziom hatasu
i tta akustycznego w pomieszczeniach.

Projekt akustyczny wnetrz powinien byc¢ sporzadzony zgodnie z:

- PN-B-02151-4:2015-06 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Czes¢ 4: Wymagania
dotyczace warunkow pogtosowych i zrozumiatosci mowy w pomieszczeniach oraz wytyczne prowadzenia
badan,

- Dz.U.2022.0.1225 t.j. - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie,

- ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI | PRACY z dnia 5 sierpnia 2005 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy pracach zwigzanych z narazeniem na hatas lub drgania mechaniczne.

Przy czym nalezy wzig¢ pod uwage, Ze:

® w pomieszczeniach przeznaczonych do zaje¢ z osobami z ubytkami stuchu lub innymi problemami z
komunikacjg stowng, maksymalny czas pogtosu nie powinien by¢ dtuzszy niz 0,4 s,

® w pomieszczeniach do nauczania poczgtkowego lub nauczania jezykéw obcych, zaleca sie zmniejszy¢
czas pogtosu 0 0,1 s w stosunku do wartosci podanych w Tablicy 1. w/w normy,

e wymagania dotyczgce wskaznika transmisji mowy STI nalezy spetni¢ przy komunikacji stownej bez
wykorzystania systemu nagfasniajagcego rdwniez w pomieszczeniach, w ktérych taki system jest
zamontowany,

e w przypadku pomieszczen, w ktérych wytgczng metoda zapewnienia zrozumiatosci mowy jest
zastosowanie systemu nagtasniajgcego, wg PN-EN I1SO 9921, nie stawia sie wymagan dotyczgcych STI,
dla komunikacji stownej bez wykorzystania nagtosnienia.

Spetnienie wymagan dotyczy pomieszczen wykonczonych, umeblowanych i wyposazonych w sposdb typowy
dla przeznaczenia, tgcznie z ruchomymi meblami i wyposazeniem, bez obecnosci ludzi.

Jezeli pomieszczenie jest przeznaczone do komunikacji stownej lub instalacji dZzwiekowych, nalezy zapewnic
mozliwo$é okresowego zmniejszenia czasu pogtosu o 0,5 sekundy.
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Przy projektowaniu tych pomieszczen nalezy uwzgledni¢ dodatkowo wymagania wg PN-EN I1SO 3382-3. Norma
ta okresla inne istotne dla komfortu akustycznego tych pomieszczen parametry akustyczne zwigzane gtéwnie
z zanikiem przestrzennym dzwieku.

Ponizej podano ogdlne wytyczne i wymagania projektowe dla wnetrz przeznaczonych do realizacji
warsztatéw, pracowni edukacyjnych, artystycznych, sal konferencyjnych, sal spotkan oraz pomieszczen
komunikacyjnych i ogélnego przeznaczenia.

Pracownie warsztatowe, edukacyjne, pokoje spotkar do pracy z dzieémi, konsultacji wielopokoleniowych itp.:
Funkcja tych pomieszczen opiera sie na komunikacji stownej bezposredniej (bez wykorzystania nagtosnienia)
a czasami rowniez posSredniej (poprzez nagtosnienie). Najwazniejsze jest wiec zapewnienie dobrej
zrozumiatosci mowy w obu tych sytuacjach. W tym celu nalezy zadba¢ o ograniczenie czasu pogtosu oraz
poziomu tta akustycznego w pustym pomieszczeniu (< 35 40 dBA). Czas pogtosu powinien by¢ w miare
mozliwosci zblizony we wszystkich oktawowych pasmach czestotliwosci 125 Hz - 8 kHz. Mozna to osiggnac
poprzez rozmieszczenie w pomieszczeniu materiatdéw dzwiekochtonnych o dziataniu szerokopasmowym. W
przypadku wiekszych pomieszczen (odlegtos¢ mdéwca-stuchacz > 8 m) nalezy zapewnié wtasciwg propagacje
dzwieku (poprzez odpowiednie rozmieszczenie powierzchni odbijajgcych dzwiek), ktéra powinna zapewnic
dostateczny dla zrozumiatosci mowy poziom gtosu méwcy w tylnej czesci sali. Nalezy pamietaé, ze w
pomieszczeniu, w ktdrym zapewniono dobre warunki akustyczne do komunikacji stownej bezposredniej beda
takze odpowiednie warunki do komunikacji stownej posredniej (wzmocnionej elektroakustycznie), natomiast
nie zawsze zachodzi odwrotna zaleznosc.

Sale konferencyjne, audytoria, pomieszczenia spotkan grupowych

Funkcja tych pomieszczen opiera sie na komunikacji stownej bezposredniej (bez wykorzystania nagtosnienia)
a czasami réwniez posredniej (poprzez nagtosnienie). Najwazniejsze jest wiec zapewnienie dobrej
zrozumiatosci mowy w obu tych sytuacjach. W tym celu nalezy zadba¢ o ograniczenie czasu pogtosu oraz
poziomu tta akustycznego w pustym pomieszczeniu (< 35-40 dBA). Czas pogtosu powinien by¢ w miare
mozliwosci zblizony we wszystkich oktawowych pasmach czestotliwosci 125 Hz - 8 kHz. Mozna to osiggnac
poprzez rozmieszczenie w pomieszczeniu materiatdéw dzwiekochtonnych o dziataniu szerokopasmowym. W
przypadku wiekszych pomieszczen (odlegtos¢ méwca-stuchacz > 8 m) nalezy zapewnic¢ wtasciwg propagacje
dzwieku (poprzez odpowiednie rozmieszczenie powierzchni odbijajgcych dzwiek), ktéra powinna zapewnic
dostateczny dla zrozumiatosci mowy poziom gtosu mowcy w tylnej czesci sali. Nalezy pamietaé, ze w
pomieszczeniu, w ktdrym zapewniono dobre warunki akustyczne do komunikacji stownej bezposredniej beda
takze odpowiednie warunki do komunikacji stownej posredniej (z nagto$nieniem), natomiast nie zawsze
zachodzi odwrotna zaleznosc.

Pokoje biurowe i pomieszczenia o podobnym przeznaczeniu:
Pokoje jedno i wieloosobowe. Ograniczenie pogtosu dla polepszenia komunikacji i wyciszenia pomieszczen.
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Zalecenia
akustyczne

dla V < 500 m?
T<08s
STz 0,6

dla 500 m*< V< 2000 m*
T<10s
STI20,6

dla V> 2000 m*
Okresli¢ indywid.

T<06s

Wskazéwki projektowe

Male pomieszczenia o dtugoéci do 9-10 m i wysokosci do 4 m. Na catej powierzchni sufitu
materiatydzwiekochtonnecotw20,95. Preferowane sufity podwieszane zewzgledunawigkszgniz
w przypadku innych rozwigzan chtonno$é akustyczng w niskich czestotliwoiciach (125-250 Hz).
Dla zapewnienie mozliwie ptaskiej charakterystyki czasu pogtosu zalecane jest utozenie na
suficie podwieszanym dodatkowej warstwy plyt dzwiekochtonnych zwigkszajgeych pochtanianie
w niskich czestotliwosciach. Na tylnej écianie od wysokosci ok. 100 cm do 220 cm umieszezone
dzwigkochtonne panele scienne ooiw 2 0,9. Takie same panele §cienne mogq by¢ umieszczone na
jednejzeécianbocznychodwysokosciok. 120cmdo240cm. Zabiegtenniejestkonieczny, jesliprzy
tych $cianach stojq wysokie regaty, szafy itp.

Wieksze pomieszczenia o diugoici ponad 9-10 m i wysokosci do 4 m. Na 60-70%
powierzchni sufitu materiaty dzwigkochtonne o ctw 2 0,95. Preferowane sufity podwieszane
ze wzgledu na wigkszg niz w przypadku innych rozwigzan chtonnoéé akustyczng w niskich
czestotliwosciach (125 - 250 Hz). Dla zapewnienie mozliwie plaskiej charakterystyki czasu
pogtosu zalecane jest ulozenie na suficie podwieszanym dodatkowe| warstwy plyt
dzwiekochtonnych zwigkszajgcych pochtanianie w niskich czestotliwoéciach.

Na pozostatych 30-40% (przednia czeéc sali z wylgczeniem margineséw wzdtuz écian
bocznych) materiat charakteryzujgey sie weigz stosunkowo dobrym pochtanianiem w pasmie
125 Hz (op 2 0,4) i mozliwie odbijajgcy (0tp < 0,4) w pozostatych pasmach. Na tylnej $cianie
od wysokosci ok. 100 cm do 220 cm umieszczone dzwigkochtonne panele $cienne o tw
2 0,95. Takie same panele §cienne mogq by¢ umieszczone na jednej ze $cian bocznych od
wysokosci ok. 120 cm do 240 cm. Zabieg ten nie jest konieczny, jesli przy tych $cianach stojg
wysokie regaty, szafy itp. W audytoriach obowigzuje podobna zasada: przednie partie sufitu
majq odbijaé dZwigk w kierunku tylnej czeéci widowni, tylne za§ powinny byé dZwigkochtonne.
Istotny jest ksztatt i nachylenie odbijajgcych partii sufitu. DZzwigkochtonne panele scienne na
tylnej $cianie oraz tylnych partiach $cian bocznych.

Na calej powierzchni sufitv materiaty dzwigkochtonne o o, 2 0,9. Sufity podwieszane lub
panele montowane bezposrednio do stropu. W przypadku skromnego umeblowania tych
pomieszczen (gote éciany) zalecane jest uzycie na dwéch przylegajgcych do siebie $cianach
od wysokosci ok. 120 cm do 240 cm dzwigkochtonnych paneli éciennych o ot 2 0,95.

Przy czym:

V — objetos¢ pomieszczenia

T — czas pogtosu RT60

STl — wspodtczynnik zrozumiatosci mowy
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8. ZAtACZNIKI

ZALACZNIK NR 1 — Szczegdtowa koncepcja urbanistyczno-architektoniczna z roku 2019 ANALOG
ZAtACZNIK NR 2 — Dokumentacja techniczna ANALOG

ZALACZNIK NR 3 — Wykaz eksponatéw

ZAtACZNIK NR 4 — Identyfikacja wizualna FABRYKI PENEJ ZYCIA

ZALACZNIK NR 5 — Rysunki dla ZADANIA B

ZALACZNIK NR 6 — Inspiracje “Sobota z historig”

ZALACZNIK NR 7 — Elementy narracyjne, zestawienie wrzesien 2025 ANALOG

ZALACZNIK NR 8 — Program funkcjonalno-uzytkowy dla hali H7 oprac. Jan Muszynriski
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