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1. PRZEDMIOT OPRACOWANIA 

 

 

Inwestycja: 

 
Projekt Koncepcyjny pn. Fabryka Pełna Historii – otwarte muzeum przemysłowego dziedzictwa Zagłębia 
Dąbrowskiego (dalej: PK)  
 

Obiekt:  
 
Hale H7, H3, H4 nowego centrum Dąbrowy Górniczej oraz uwzględnione w tym obszarze zagospodarowanie 
terenu, ciągi komunikacyjne wewnątrz i pomiędzy halami. 

 
 
 
Rys. 1_ zakres opracowania 
 
 
 
 

I. Podstawa opracowania 
 

● Umowa z Zamawiającym z dnia 9 kwietnia 2025 roku 
● Wytyczne Zamawiającego 
● Szczegółowa Koncepcja Urbanistyczno-Architektoniczna z roku 2019 pracowni projektowej 

ANALOG Piotr Śmierzewski (dalej: ANALOG) 
● Projekt budowlany i wykonawczy pracowni architektonicznej ANALOG Sp. z o.o. w zakresie 

przestrzeni publicznych oraz hal H3 i H4 
● Program funkcjonalno-użytkowy autorstwa Pracowni Projektowej Architekt Jan Muszyński 
●  w zakresie hali H7. 
● Uzgodnienia z Zamawiającym oraz pracownią ANALOG Sp. z o.o. w trakcie spotkań 

koordynacyjnych 
● Konsultacje społeczne/ uzgodnienia z przyszłymi użytkownikami z 13.05.2025 oraz 

01.07.2025 
 

II. Cel i zakres opracowania 
 
Celem jest opracowanie PK obejmującego: aranżację wnętrz i przestrzeni publicznych, system identyfikacji 
wizualnej i „Otwarte muzeum Fabryki Pełnej Życia”.  
 
PK stanowi opis przedmiotu zamówienia (dalej: OPZ) dla realizacji zadań w formule „zaprojektuj i wybuduj” 
na realizację zadania pn. Wyposażenie, aranżacja wnętrz i przestrzeni publicznych oraz system identyfikacji 
wizualnej Fabryki Pełnej Życia (dalej: Zadanie). Przedmiotowa dokumentacja sporządzana jest na potrzeby 
przygotowania opisu przedmiotu zamówienia udzielanego w oparciu o ustawę Prawo zamówień 
publicznych. 
 
PK zawiera: 
- propozycje zwiększenia udziału zieleni i obecności wody w Fabryce Pełnej Życia jako elementów pozytywnie 
wpływających na atrakcyjność przestrzeni publicznych,  
- propozycje ekspozycji sztuki w Fabryce Pełnej Życia poprzez wskazanie miejsc, określenie zastosowanych 
elementów (np. murale, instalacje artystyczne) oraz wymagania estetyczne. 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.7yko99cdlybz
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PK opracowany zgodnie z zasadami tzw. projektowania uniwersalnego i zawiera ogólne rekomendacje dot. 
rozwiązań w zakresie dostępności ekspozycji dla osób z niepełnosprawnościami, z uwzględnieniem aktualnych 
Wytycznych dotyczących realizacji zasad równościowych w ramach funduszy unijnych na lata 2021-2027, 
Załącznik nr 2. Standardy dostępności dla polityki spójności na lata 2021-2027. 
 
W warstwie merytorycznej PK obejmuje: 
 

● Historię przemysłu w regionie, w układzie poziomów: 

− Historia fabryki obrabiarek Defum 

− Historia przemysłu szklarskiego w Dąbrowie Górniczej ze szczególnym uwzględnieniem Huty 
Szkła Gospodarczego Ząbkowice 

− Przemysłowa historia Dąbrowy Górniczej jako serca regionu Zagłębia Dąbrowskiego  

− Przemysłowa historia Zagłębia Dąbrowskiego (w powiązaniu z historią przemysłu na Śląsku)  
 

● PK zawiera następujące elementy:  

− Propozycja ramy narracyjnej wystawy/resume fabuły, propozycje wątków fabularnych 

− Rekomendacje rozwiązań przestrzennych (podziały, sekcje itp.) 

− Scenariusz i opisy tras po Fabryce Pełnej Życia: Trasa Pionierów Przemysłu Zagłębia 
Dąbrowskiego, Trasa Historyczna, Trasa Przyrodnicza – po zielonych zakątkach i 
proekologicznych rozwiązaniach Fabryki Pełnej Życia oraz przyrodniczych atrakcjach Dąbrowy 
Górniczej (w aplikacji), Trasa Przyszłości Fabryki Pełnej Życia z opisem obiektów i rozwiązań, 
które powstaną w Fabryce w kolejnych fazach realizacji Projektu (w aplikacji). 

− Ogólne rekomendacje dot. estetyki wystawy i przestrzeni ekspozycyjnej 

− Rekomendacje rozwiązań aranżacyjnych, w tym konkretne rozwiązania referencyjne istotne 
z punktu widzenia wyceny projektu  

− Propozycje i kierunki konkretnych działań niezbędnych do realizacji celów wynikających z 
ogólnych założeń koncepcyjnych (tzw. mapa drogowa)  

− Wstępny wybór ikonografii wystawy,  

− Waloryzacja obiektów posiadanych przez Zamawiającego pod kątem ich potencjału 
ekspozycyjnego, w oparciu o przekazaną przez Zamawiającego inwentaryzację 
(FPŻ_inwentaryzacja_artefaktów_01.24.2024)  

− Waloryzacja obiektów będących własnością MMS w Dąbrowie Górniczej, a planowanych do 
wypożyczenia przez Zamawiającego na potrzeby wystawy, pod kątem ich potencjału 
ekspozycyjnego 

− Wskazanie deficytów w zakresie obiektów ekspozycyjnych i aranżacyjnych 
rekomendowanych do pozyskania dla potrzeb wystawy, 

− Opracowanie wstępnych wytycznych dotyczących warunków przeprowadzania renowacji i 
przechowywania eksponatów, z uwzględnieniem zapisów projektu umowy wypożyczenia 
muzealiów z Muzeum Miejskiego Sztygarka w Dąbrowie Górniczej. 
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2. UWARUNKOWANIA PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

 

 
Nowe centrum Dąbrowy Górniczej obejmuje zabudowania dawnej fabryki DEFUM. Wiodącym elementem 
nowego centrum miasta będą przestrzenie publiczne, w tym Zielony Rynek Fabryczny.  
 
Najcenniejsze budynki byłej fabryki zostaną odrestaurowane, przebudowane i zaadaptowane do nowych 
funkcji usługowo-handlowych.  
 
Przestrzeń Fabryki Pełnej Życia (dalej: FPŻ) zostanie zagospodarowana zielenią niską i wysoką, elementami 
małej architektury jak ławki, siedziska, stojaki rowerowe, kosze na odpadki, nośniki informacyjne, zdroje 
uliczne, pompy wodne ręczne, kraty ochronne wokół drzew, tablice informacyjne, nośniki informacyjne, 
gabloty ekspozycyjne oraz wypełniona postindustrialnymi artefaktami.  
 
Cały obiekt zostanie oświetlony latarniami ulicznymi, ściennymi, zwisającymi i posadzkowymi. Projektowane 
rozwiązania materiałowe będą kontynuować te już istniejące. Dominującym materiałem na posadzkach 
będzie wielowątkowo układana, różnobarwna cegła z dodatkami z barwionego betonu architektonicznego. W 
obrzeżach chodnikowych oraz w elementach małej architektury zastosowana będzie blacha stalowa czarna, 
oraz tzw. corten. Elementy zagospodarowania jak murki wykonane będą jako, betonowe lane na miejscu lub 
prefabrykowane, beton architektoniczny w naturalnym kolorze szarym. 
 
Wszystkie elementy zagospodarowania znajdujące się na terenie FPŻ dostępne będą dla osób z 
niepełnosprawnościami. 
 
Uwarunkowania dotyczące rozwiązań architektonicznych, urbanistycznych, przestrzennych, jak również 
rozwiązań w zakresie architektury wnętrz oraz zagospodarowania terenu wykonywanych na etapie prac 
budowlanych oraz adaptacji poszczególnych pomieszczeń oraz obiektów znajdują się w Szczegółowej 
Koncepcji Urbanistyczno-Architektonicznej ANALOG z roku 2019, projekcie budowlanym i wykonawczym 
ANALOG w zakresie przestrzeni publicznych, hal H3, H4 oraz w programie funkcjonalno-użytkowym pracowni 
projektowej Architekt Jan Muszyński w zakresie hali H7 (dalej: DP od Dokumentacja Projektowa). 
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3. ZAKRES PRAC 

 

 
 
I. Zakres prac projektowych i budowlanych 
 
Niniejszy rozdział określa zakres prac jaki powinien wykonać Wykonawca w ramach realizacji Zadania. 
Faza 1: 
 
Tylko  ZAPROJEKTUJ  – dla wszystkich elementów Zadania, które tego wymagają. 
 
Podstawą dla prac projektowych Zadania będą ustalenia projektowe zawarte w dokumencie pn. 
Wyposażenie, aranżacja wnętrz i przestrzeni publicznych oraz system identyfikacji wizualnej Fabryki 
Pełnej Życia – w celu zachowania spójności dla wszystkich etapów realizacji projektu Fabryka Pełna Życia. 
 
Przedmiotem prac w fazie 1 jest: 

1. Inwentaryzacja i identyfikacja rozwiązań projektowych pracowni ANALOG wraz z określeniem stopnia 
ich szczegółowości. 

2. Projekt wykonawczy aranżacji wnętrz i wyposażenia hal H7, H3, H4 wraz z towarzyszącą infrastrukturą 
komunikacyjną, ciągami pieszymi i placami. 

3. Projekt wykonawczy aranżacji elementów zagospodarowania terenu oraz wyposażenia terenu 
określonego zakresem Zadania. 

4. Projekt wykonawczy identyfikacji wizualnej dla całego zakresu opracowania. 
5. Projekt wykonawczy ekspozycji muzealnej  
6. Opracowanie i wykonanie treści i komunikatów ekspozycyjnych, narracyjnych oraz informacji 

wizualnej wraz pozyskaniem niezbędnych materiałów oraz poniesieniem wszelkich opłat z tytułu 
prawa do ich wykorzystania 

7. Projekt wykonawczy instalacji: murali, grafik koncepcyjnych, instalacji artystycznych, narracyjnych, 
opowieści graficznych 

8. Projekt akustyki wnętrz wraz z opracowaniem doboru i rozmieszczenia elementów adaptacji 
akustycznej dla przestrzeni objętych opracowaniem. 

9. Projekt rewitalizacji eksponatów oraz dostosowanie ich do nowych funkcji. 
10. Projekt wykonawczy rozwiązań dla potrzeb osób z różnymi rodzajami niepełnosprawności, w 

szczególności osób:  
 

- z niepełnosprawnością ruchową  
- niewidomych i słabowidzących  
- głuchych i słabosłyszących  
- z niepełnosprawnością intelektualną  
- z zaburzeniami lub chorobami psychicznymi  
- z trudnościami komunikacyjnymi.  
 

Każdy z projektowanych zakresów i etapów musi uwzględniać i zostać skoordynowany z pozostałymi w trakcie 
prac projektowych oraz budowlanych, a także dostawy wyposażenia. Ograniczenia w tym zakresie 
Wykonawca musi uwzględnić przy wycenie prac. 
 
Faza 2: 
 
1. -ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ- 

Dla elementów, które zostały zaprojektowane do etapu wykonania, czyli umieszczenia w określonej 
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przestrzeni i uruchomienia. To pełny proces - od pomysłu po realizację. 

2. -DOSTARCZ- 

Dla elementów, które nie wymagają projektowania, które należy dostarczyć jako gotowy produkt i umieścić 

w określonej przestrzeni i – jeśli jest taka konieczność – uruchomić. 

3. -PODDAJ RENOWACJI I WYKONAJ- 

Dla elementów już istniejących, wymagających odnowienia, konserwacji lub modernizacji, od projektu do 

etapu wykonania, czyli umieszczenia w określonej przestrzeni i uruchomienia. 

Przedmiotem prac w fazie 2 jest: 
1. Wykonanie aranżacji wnętrz i wyposażenia budynków hal H7, H4, H3 wraz z dostawą wyposażenia, a 

także elementami dla towarzyszącej infrastruktury komunikacyjnej, ciągów pieszych i placów. 
2. Wykonanie elementów zagospodarowania terenu oraz wyposażenia terenu zewnętrznego. 
3. Wykonanie elementów identyfikacji wizualnej dla obiektów i przestrzeni publicznych. 
4. Wytworzenie, dostawa i montaż oraz uruchomienie elementów ekspozycji muzealnej. 
5. Wykonanie i zainstalowanie treści i komunikatów ekspozycyjnych, narracyjnych oraz informacji 

wizualnej wraz pozyskaniem niezbędnych materiałów oraz poniesieniem wszelkich opłat z tytułu 
prawa do ich wykorzystania dla w/w zakresów. 

6. Wykonanie Instalacji artystycznych – murali, grafik koncepcyjnych, artystycznych, narracyjnych, 
opowieści graficznych dla w/w zakresów na podstawie przedmiaru robót, za wyjątkiem elementów i 
zakresu znajdującego się w zakresie Generalnego Wykonawcy robót budowlanych. 

7. Wykonanie adaptacji akustycznej wnętrz. 
8. Rewitalizacja i remont eksponatów, dostosowanie ich do nowych funkcji. 
9. Wytworzenie i wdrożenie rozwiązań dla potrzeb osób z różnymi rodzajami niepełnosprawności, w 

szczególności osób:  
- z niepełnosprawnością ruchową  
- niewidomych i słabowidzących  
- głuchych i słabosłyszących  
- z niepełnosprawnością intelektualną  
- z zaburzeniami lub chorobami psychicznymi  
- z trudnościami komunikacyjnymi.  
 

Każdy z realizowanych elementów musi uwzględniać i zostać skoordynowany z pozostałymi w trakcie prac 
wykonawczych, a także dostawy wyposażenia. Ograniczenia w tym zakresie Wykonawca musi uwzględnić przy 
wycenie prac. 
 
Zamawiający zastrzega sobie prawo do łączenia i dzielenia zamówienia na mniejsze części, ze względu na 
możliwości organizacyjne i finansowe realizacji przedsięwzięcia oraz ze względu na jego wielozakresowość. 
 
II. Informacje uzupełniające dla Wykonawcy 
 
W zakresie wskazań dla Wykonawcy niniejszy rozdział obejmuje podstawowe czynności i parametry, 
określające wykonanie i przeprowadzenie planowanych prac projektowych oraz budowlanych w 
poszczególnych fazach wskazanych w PK. 
 
W ramach przedsięwzięcia objętego PK do zakresu prac Wykonawcy w każdej ze wskazanych faz należeć 
będzie także: 
1. Przygotowanie niezbędnego zaplecza sanitarnego i socjalnego dla osób zatrudnionych w procesach 
budowlanych. 
2. Uruchomienie i przeprowadzenie niezbędnych pomiarów i prób, testów współdziałania przewidzianych 
prawem oraz zasadami bezpieczeństwa. 
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3. Wykonanie dokumentacji geodezyjnej w zakresie przewidzianym Ustawą – Prawo budowlane, 
obejmujących pełny zakres prac budowlanych w ramach zamówienia. 
4. Wykonanie specyfikacji technicznych warunków prowadzenia i odbioru robót dla robót budowlanych tam, 
gdzie jest to wymagane. 
5. Wykonanie dokumentacji bezpieczeństwa i ochrony zdrowia dla robót budowlanych tam, gdzie jest to 
wymagane. 
6. Wykonanie projektów wykonawczych, technicznych, technologii wykonawczych prowadzenia robót 
i innych dokumentacji przewidzianych Prawem budowlanym. 
7. Wykonanie dokumentacji powykonawczych i DTR dla zakresu prac wskazanego w opracowaniu. 
 
Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić w kosztach i zapewnić:  
1. Narzędzia pracy,  
2. Niezbędne maszyny, urządzenia i materiały,  
3. Transport materiałów i narzędzi do miejsca wykonywania robót, 
4. Wydanie i transport do miejsca przeznaczenia wszelkich materiałów i odpadów, 
5. Organizację zaplecza budowy, wykonanie niezbędnych instalacji, przyłączy i zużycie mediów, 
6. Korzystanie z własnej łaźni, toalet szatni i pomieszczeń socjalnych oraz uwzględnić koszt zawarcia umów na 
dostawę niezbędnych mediów i odbiór ścieków, 
7. Zaprojektowanie, uzgodnienie i wykonanie układów i instalacji zasilania w energię elektryczną, instalacji 
teletechnicznych, systemów bezpieczeństwa, 
8. Zaprojektowanie i wykonanie z materiałów własnych urządzeń i instalacji, które pozostaną w obiektach i na 
terenie objętym koncepcją po zakończeniu zamówienia, 
9. Ubezpieczenia, ochronę i asekurację zakresu prowadzonych prac, 
10. Zakup niezbędnych materiałów, maszyn i urządzeń, wyposażenia, akcesoriów oraz elementów i części 
eksploatacyjnych 
11. Zaprojektowanie i wykonanie z materiałów własnych wszystkich elementów wraz z niezbędną 
infrastrukturą w zakresie opisanym w koncepcji, 
12. Uzyskanie wszystkich niezbędnych decyzji administracyjnych np. zezwoleń na wycinkę drzew oraz pokrycie 
kosztów związanych z realizacją tych decyzji (opłaty administracyjne i inne), 
13. Zapewnienie dojazdu do terenu budowy a w razie konieczności przywrócenie dróg dojazdowych do stanu 
poprzedniego, 
14. Kompleksową obsługę geodezyjną, 
15. Wykonanie dokumentacji powykonawczej i innej w wersji i ilości egzemplarzy przewidzianej w umowie, 
16. Rękojmię na wykonawstwo i urządzenia, materiały, instalacje i infrastrukturę oraz aplikacje i treści cyfrowe 
oraz analogowe, gwarancję i przeglądy gwarancyjne, 
17. Montaż, rozruchy, testy, pomiary i próby potwierdzone protokołami odbiorczymi, 
18. Usługi programistyczne, polegające na zaprogramowaniu urządzeń, interfejsów użytkownika, aplikacji 
zgodnie z założeniami koncepcji oraz integracji z infrastrukturą techniczną i zarządzającą Fabryki Pełnej Życia. 
19. Opracowanie harmonogramu i procedury testów bezpieczeństwa danych (w szczególności aplikacji 
mobilnej oraz systemu zarządzania treściami cyfrowymi oraz aplikacji multimedialnych), zgodności z 
aktualnymi wymogami ochrony danych osobowych (RODO) oraz zgodności z polityką dostępności. 
20. Przeglądy nadzory i odbiory infrastruktury naziemnej przez ich użytkowników, właścicieli lub 
administratorów, 
21. Usługi gwarancyjne i utrzymaniowe wraz z niezbędnymi przeglądami i pracami konserwacyjnymi dla 
dostarczonych urządzeń, elementów wyposażenia i systemów. 

 

zawarte w PK 

 
 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.ereiovevu5bv
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4. KONCEPCJA ARANŻACJI WNĘTRZ 

 

 
Wykaz kodów CPV: 
Kody dot. przedmiotu zamówienia określone we Wspólnym Słowniku Zamówień Publicznych (CPV): 

 

• 30200000 Urządzenia komputerowe 

 

• 31500000 Urządzenia oświetleniowe i lampy elektryczne 
 31520000-7 Lampy i oprawy oświetleniowe 

 

• 39000000-2 Meble (włącznie z biurowymi), wyposażenie, urządzenia domowe, (z wył. oświetlenia) 
 39100000-3 Meble 
  39150000-8 Różne meble i wyposażenie 
   39111000-6 Meble przeszklone 
   39154000 Sprzęt wystawowy 
  39130000-2 Meble biurowe 
  39120000-6 Siedziska, krzesła 

 

• 45000000-7 Roboty budowlane 
 45400000-1 Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych 
  45450000-6 Roboty wykończeniowe pozostałe 
  45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie 
  45430000-0 Pokrywanie podłóg i ścian 
   45421160-3 - Instalowanie wyrobów metalowych 
   45421153-1 - Instalowanie zabudowanych mebli 
 45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach 
  45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne 
   45317000-2 Inne instalacje elektryczne 
   45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych 

 

• 50000000-5 Usługi naprawcze i konserwacyjne 
 50800000- 3 Różne usługi w zakresie napraw i konserwacji 

 

• 71000000-8 Usługi architektoniczne, budowlane, inżynieryjne i kontrolne 
 71300000-1 Usługi inżynieryjne 
  71350000-6 Usługi inżynieryjne naukowe i techniczne 
  71340000-3 Zintegrowane usługi inżynieryjne 
  71330000-0 Różne usługi inżynieryjne 
  71320000-7 Usługi inżynieryjne w zakresie projektowania 
   71321000-4 Usługi inżynierii projektowej dla mech. i elektr. inst. budowlanych 
 71200000-0 Usługi architektoniczne i podobne 
  71220000-6 Usługi projektowania architektonicznego 
   71221000-3 Usługi architektoniczne w zakresie obiektów budowlanych 
 
Dodatkowe kody CPV : 
• 32000000-3 Sprzęt radiowy, telewizyjny, komunikacyjny, telekomunikacyjny i podobny 

 

• 32321300 Materiały audiowizualne 

 

• 32322000 Urządzenia multimedialne 
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• 48000000-8 Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne 

 

• 50000000-5 Usługi naprawcze i konserwacyjne 

 

• 72212520 Usługi opracowywania oprogramowania multimedialnego 

 

• 79822500 Usługi projektów graficznych 

 

• 79930000 Specjalne usługi projektowe 

 

• 79956000 Usługi w zakresie organizacji targów i wystaw 

 

• 92000000-1 Usługi rekreacji, kultury i sportu 
 92500000-6 Usługi świadczone przez biblioteki, archiwa, muzea i inne usługi kulturalne 
 92110000 Produkcja filmów kinowych i wideo oraz podobne usługi 

 
 

WYMAGANIA OGÓLNE 

 
Opis rozwiązań koncepcyjnych, scenograficznych, elementów aranżacji wnętrz, specyfikacje techniczne oraz 
wytyczne wykonawcze stanowią podstawę do wykonania PK oraz zawierają materiały źródłowe, cytaty lub 
wybrane fragmenty tekstów służące do wykonania opracowań dla aplikacji, infografik, materiałów audio i 
wideo, instalacji artystycznych, rzeźb, murali oraz dodatkowych elementów znajdujących się w przestrzeni 
obiektu.  
 
Wykonawca zobowiązany będzie do pozyskania praw do ich wykorzystania, stworzenia opracowań na ich 
bazie oraz przedstawienia propozycji materiału docelowego do akceptacji Zamawiającego.  
 
Wszelkie opisane rozwiązania należy rozpatrywać wspólnie z częścią rysunkową oraz pozostałymi 
opracowaniami projektowymi zawartymi w opracowaniu branży architektonicznej i branż technicznych. 
Dokumentację wykonawczą, rysunki warsztatowe oraz szczegóły konstrukcyjne wybranych rozwiązań 
Wykonawca zobowiązany jest opracować w ramach realizacji Zadania do akceptacji Zamawiającego.  
 
Wszelkie zmiany związane z treścią, układem przestrzennym czy aranżacyjnym, czy też rozwiązaniami 
scenograficznymi oraz technicznymi powinny uzyskać akceptację Projektanta oraz Zamawiającego oraz 
uzyskać opinię rzeczoznawcy do spraw ochrony przeciwpożarowej oraz wszelkich niezbędnych opinii i aprobat 
związanych z zaproponowanymi rozwiązaniami. 
 
Należy potwierdzić stan istniejący z wytycznymi zawartymi w PK.  
 
Projekt elektryczny - projektant przekazał Zamawiającemu wytyczne elektryczne dla wyprowadzeń 
elektrycznych, teletechnicznych i multimediów, należy zweryfikować ich ilości i rozmieszczenia, a także 
sprawdzić podłączenia w projektowanych rozdzielniach i skrzynkach elektrycznych oraz bilans mocy obiektu 
po dobraniu parametrów urządzeń.  
 
Projekt oświetlenia – elementy oświetlenia w niniejszym opracowaniu dotyczą tylko oświetlenia związanego 
z zakresem objętym koncepcją. Przed montażem opraw należy zweryfikować ewentualne kolizje z istniejącym 
oświetleniem technicznym oraz elementami pozostałej projektowanej i istniejącej infrastruktury. 
 
Zakres prac projektowych – projekt wykonawczy:  

● Aranżacja wnętrz  
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● Dobór odpowiednich materiałów wykończeniowych podłóg i ścian (pod względem jakościowym i 
kolorystycznym) we wszystkich pomieszczeniach, w których nie zostały określone w DP  

● Dobór mebli i wyposażenia do istniejącego układu pomieszczeń i ich funkcji określonej DP  
● Dobór armatury kuchennej 
● Dobór wyposażenia ruchomego zgodnie z funkcją pomieszczeń określonych projektem i wymaganiami 

szczegółowymi 
● Dobór mebli do przestrzeni ogólnodostępnych w budynkach  
● Dobór okładzin ściennych - glazury pomieszczeń socjalnych  
● Dobór okładzin ściennych - glazury tylko na ścianach murowanych w pomieszczeniach sanitarnych 
● Dobór kolorystyki ścian i dekoracji ściennych zgodnie z wymaganiami szczegółowymi zawartymi w PK. 

Należy pamiętać o przestrzeganiu przepisów budowlanych dotyczących stosowania farb i materiałów 
budowlanych 

● Dobór i zaprojektowanie technologii wykonania sufitów w pomieszczeniach objętych PK 
● Dobór i odpowiednie umiejscowienie oświetlenia dekoracyjnego wraz z wykonaniem symulacji 

rozkładu natężenia światła ze szczególnym uwzględnieniem oddawania barw i podkreślenia detali 
pomieszczeń z zachowanymi detalami architektonicznymi i historycznymi 

● Dobór i odpowiednie rozmieszczenie elementów akustyki wnętrz poprzedzone wykonaniem 
stosownych obliczeń i symulacji dla pomieszczeń wskazanych w PK 

● Dobór i odpowiednie rozmieszczenie elementów adaptacji akustycznej wnętrz poprzedzone 
wykonaniem stosownych obliczeń i symulacji dla pomieszczeń wskazanych w PK 

● Zaprojektowanie stanowisk interaktywnych, ekspozycyjnych, muzealnych, gablot, ekspozytorów wraz 
z niezbędnym stelażem 

● Dobór i odpowiednie wykonanie programu prac konserwatorskich w zakresie eksponatów 
wskazanych w PK i jej załącznikach 

● Dobór i rozmieszczenie wyposażenia multimedialnego, nośników treści cyfrowych i aplikacji zgodnie 
z funkcjami pomieszczeń i stanowisk w oparciu o wytyczne treści i założenia scenariusza opisanego w 
PK 

● Zaprojektowanie i wykonanie elementów systemu identyfikacji wizualnej według wytycznych 
zawartych w PK 

● Kolorystyka wnętrz i mebli do uzgodnienia z Zamawiającym wg zawartych wytycznych  
● Należy sporządzić rysunki techniczne wszystkich pomieszczeń socjalnych i sanitarnych z 

rozrysowanymi płytami ściennymi i podłogowymi 
● Należy sporządzić rysunki techniczne zabudowy kuchennej – dotyczy wszystkich pomieszczeń 

zawierających elementy technologii kuchennej 
● Wykonawca przedstawi materiały wykończeniowe i przybory sanitarne do akceptacji Zamawiającemu 

przed ich położeniem lub wbudowaniem. Na żądanie Zamawiającego Wykonawca wykona ekspozycję 
zaakceptowanych materiałów i przyborów, w co najmniej dwóch różnych wersjach zestawień, w 
jednym z wybranych przez Zamawiającego miejsc przyszłego wbudowania 

● Wykonawca przedstawi meble, będące przedmiotem dostaw w co najmniej trzech wersjach. 
Przedstawienie może nastąpić poprzez okazanie katalogu, również w wersji elektronicznej. 
Wykonawca realizuje dostawę mebli po pisemnym zaakceptowaniu przez Zamawiającego propozycji 
mebli 

● Wykonawca sporządzi wizualizację wybranych pomieszczeń, które będą wymagać zobrazowania 
aranżacji wnętrz 

● Wykonawca wykona projekt wykonawczy wraz z wizualizacjami i przedstawi Zamawiającemu do 
pisemnego zatwierdzenia. 

 
WYMAGANIA ZWIĄZANE Z PROJEKTOWANIEM UNIWERSALNYM i DOSTĘPNOŚCIĄ 
Wykonawca zobowiązany jest zaprojektować i wykonać wszelkie rozwiązania w taki sposób, aby zapewnić 
dostępność i komfort korzystania z przestrzeni Fabryki Pełnej Życia dla: 
 

● Osób z niepełnosprawnościami ruchowymi, sensorycznymi (wzrok, słuch), 
● Osób z niepełnosprawnością intelektualną i trudnościami poznawczymi, 
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● Osób neuroatypowych (np. w spektrum autyzmu, z ADHD, nadwrażliwością sensoryczną). 
 

Wszelkie rozwiązania powinny spełniać wymagania i zalecenia wskazane w normach i regulacjach oraz 
standardach wymienionych poniżej: 
 

● Ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zapewnianiu dostępności osobom ze szczególnymi potrzebami. 
● Rozporządzenie UE w sprawie funduszy UE 2021–2027: zasada dostępności jako warunek 

podstawowy. 
● „Standardy dostępności dla polityki spójności 2021–2027” (załącznik nr 2) w zakresie dotyczącym 

niniejszego opracowania. 
● Konwencja ONZ o prawach osób z niepełnosprawnościami (CRPD). 
● Krajowe i międzynarodowe normy projektowania uniwersalnego (m.in. ISO 21542, PN-EN 17210). 

 
A także powinny być dostosowane do obowiązujących norm w tym zakresie przywołanych w wytycznych 
zawartych w niniejszej koncepcji. 

MATERIAŁY I BEZPIECZEŃSTWO ELEMENTÓW 
Wszystkie materiały i urządzenia muszą posiadać świadectwa dopuszczenia do obrotu i stosowania w 
budownictwie, a przy ich stosowaniu muszą być spełnione zasady określone w dokumentach do nich 
dołączonych. Wszystkie elementy wyposażenia wnętrz należy wykonać zgodnie z rysunkami oraz opisami wg 
PK. Wszystkie zmiany do projektu muszą być wykonane zgodnie z polskimi przepisami i uzgodnione z 
odpowiednimi rzeczoznawcami i projektantem. Stałe elementy wyposażenia wnętrz muszą być wykonane z 
atestowanych materiałów niepalnych lub trudnopalnych. Jeżeli w projekcie użyto nazwy własnej materiału 
lub podano producenta należy to traktować jako przykład.  
 
W projekcie dopuszcza się zastosowanie materiałów i produktów równoważnych o parametrach nie gorszych 
od podanych w warunkach określonych w ramach nadzoru autorskiego i PK. Wszelkie nazwy własne 
produktów i materiałów podane w dokumentacji projektowej służą określeniu pożądanego standardu 
wykonania i określenia właściwości i wymogów technicznych założonych w dokumentacji technicznej dla 
danych rozwiązań. W przypadku materiałów i produktów określonych w PK nazwą producenta, zamawiający 
dopuszcza zastosowanie materiałów równoważnych zgodnie z art. 99 ust. 6 ustawy Prawo zamówień 
publicznych. 
 
ENERGOOSZCZĘDNOŚĆ 
Wykonawca zobowiązany jest do uwzględnienia w projekcie urządzeń, maszyn oraz podzespołów o klasie 
energooszczędności nie niższej niż B (dawniej A++) zgodnie z dyrektywą UE z dnia 1 marca 2021 roku. 
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5. KONCEPCJA IDENTYFIKACJI WIZUALNEJ 

 

 
Wykaz kodów CPV: 
 
Kody dot. przedmiotu zamówienia określone we Wspólnym Słowniku Zamówień Publicznych (CPV): 

 

• 79000000-4  Usługi biznesowe: prawnicze, marketingowe, konsultingowe, rekrutacji, drukowania 

     i zabezpieczania 

 79800000-2 Usługi drukowania i powiązane 

  79820000-8 Usługi związane z drukowaniem 

    79822500 Usługi projektów graficznych 

 79900000-3 Różne usługi branżowe i podobne 

  79950000-8 Usługi w zakresie organizacji wystaw, targów i kongresów 

   79956000-0 Usługi w zakresie organizacji targów i wystaw 

  79930000-2 Specjalne usługi projektowe 

 

• 92000000-1 Usługi rekreacji, kultury i sportu 

 92500000-6 Usługi świadczone przez biblioteki, archiwa, muzea i inne usługi kulturalne 

 

 

WYMAGANIA OGÓLNE 
 
Zadaniem Wykonawcy będzie pełne opracowanie merytoryczne i graficzne oraz przygotowanie i wykonanie 
elementów oznakowania i identyfikacji wizualnej dla Zadania. Każdy projekt powinien być zaprezentowany 
do oceny Zamawiającemu celem uzyskania akceptacji. 
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6. KONCEPCJA EKSPOZYCJI 

 

 
Kody dot. przedmiotu zamówienia określone we Wspólnym Słowniku Zamówień Publicznych (CPV): 

 

• 79000000-4  Usługi biznesowe : prawnicze, marketingowe, konsultingowe, rekrutacji, drukowania 

     i zabezpieczania 

 79900000-3 Różne usługi branżowe i podobne 

  79950000-8 Usługi w zakresie organizacji wystaw, targów i kongresów 

   79956000-0 Usługi w zakresie organizacji targów i wystaw 

  79930000-2 Specjalne usługi projektowe 

 

• 92000000-1 Usługi rekreacji, kultury i sportu 

 92500000-6 Usługi świadczone przez biblioteki, archiwa, muzea i inne usługi kulturalne 

 

I. SCENARIUSZ EKSPOZYCJI 

Zawarty w załączniku nr 8 – KONCEPCJA ZADANIE A 
 

I.I. PROPOZYCJA RAMY NARRACYJNEJ 
Zawarty w załączniku nr 8 – KONCEPCJA ADANIE A 
 

I.2. REKOMENDACJE ROZWIĄZAŃ PRZESTRZENNYCH 
Zawarty w załączniku nr 8 – KONCEPCJA ADANIE A 
 

I.3. SPECYFIKACJA ELEMENTÓW EKSPOZYCJI (ZADANIE B) 
Poniżej znajduje się opis wymagań Zamawiającego i wytycznych do wykonania elementów ekspozycji. W 
miejscach, w których zaznaczono i wskazano, należy odnieść się do DP pracowni ANALOG. Wykonawca 
zobowiązany jest do: 
 

● Opracowania projektu elementu ekspozycyjnego 
● Opracowania treści i zawartości merytorycznej 
● Opracowania materiału na podstawie dostępnych źródeł informacji i archiwów 
● W przypadku instalacji artystycznych – wykonania próbek, modeli w skali, szkiców oraz innych 

opracowań koniecznych do właściwej oceny waloru estetycznego, artystycznego i merytorycznego 
oraz zgodności z założeniami koncepcji 

● Uzyskania akceptacji Zamawiającego 
 
 
 
 
Rys. 2a_elementy ekspozycji realizowane w ZADANIU B 
 
 
 
 
Rys 2b_obszar Fabryka_z oznaczeniem elementów realizowanych w ZADANIU B 
 
 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.d2fn5gujyysp
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.dkvcz6w9sh3t
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.dkvcz6w9sh3t
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Opis poszczególnych punktów narracji, dotyczących obszaru FABRYKA 
 

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ Ilość 

 

G1 – Tokarka kpl 

Wykaz Eksponatów <<< link <<<   

 
Eksponat: 
Tokarka (obecnie eksponowana w punkcie widokowym) 

Model obrabiarki CTR 163-N zostanie odrestaurowany w konwencji „zachowania” – znajduje się w wykazie 
eksponatów w Załączniku nr 3 

- Monitor transparentny o parametrach nie gorszych niż: typ panelu OLED, rozdzielczość 1366 x 768, 
częstotliwość odświeżania 120 Hz, jasność 400 nitów (bez szkła), czas reakcji G to G maksymalnie 2ms, czas 
pracy 18/7, przezroczystość w zakresie od 35% do 39%, szkło ochronne antyrefleksyjne o grubości minimum 
2mm, wielkość monitora dobrana do gabloty w której będzie zamontowany oraz do treści jakie będzie 
wyświetlał 
 
Interakcja: 
Należy zaprojektować interakcję polegającą na takim ustawieniu tokarki, aby jedno z kół regulacji łoża i 
wrzeciona drukarki wychodziło przez zabudowę na zewnątrz, poprzez łożysko i umożliwiało kręcenie nim w 
obie strony. 
 
Koło regulacji wraz z osadzonym wałem powinno zostać zintegrowane z enkoderem obrotowym i 
zintegrowane z aplikacją, która będzie wyświetlać oś czasu na dole ekranu, a zdjęcia i towarzyszące temu 
fragmenty filmów wyświetlać nad osią czasu na ekranie. 
 
Aplikacja powinna być tak przygotowana, aby również odtwarzać dźwięki oraz umożliwić wybór audio 
deskrypcji. 
 
W zabudowie należy przewidzieć także pętlę indukcyjną. 
W momencie, kiedy aplikacja dotrze do początku lub do końca osi czasu, następuje jej reset. 
 
Treść: Całość osi czasu będzie zorganizowana w 11 krokach narracyjnych dotyczących istotnych okresów z 
historii fabryki DEFUM, pod tytułem: 

 

 

TAK TOCZY SIĘ HISTORIA… 

(OD ZAKŁADU ŚLUSARSKIEGO DO FABRYKI PEŁNEJ ŻYCIA) 
 
 Inspiracje historyczne: 
 
 

1. POCZĄTKI  
Historia Fabryki Pełnej Życia zaczyna się gdzieś w latach 60-70. XIX wieku, kiedy to Franciszek Bagiński 
uruchomił swoją niewielką kuźnię. Jako początek istnienia fabryki przyjmuje się rok 1879, kiedy kolejny 
właściciel – Farkacz – przekształcił ową kuźnię w warsztat kowalsko-ślusarski. Zakład rozwinięty już jako 
odlewnia i fabryka maszyn w pierwszych latach istnienia kilkukrotnie przechodził z rąk do rąk (na zasadzie 
dzierżawy) 

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
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2. W roku 1885 do spółki dołączył znany później przemysłowiec czeski – Emil Škoda, następnie Konrad Gamper, 
dyrektor techniczny (od 1880 r.) powstałej w Sosnowcu fabryki kotłów. W roku 1893 przyłączył do niej swój 
dąbrowski zakład tworząc z czasem (1897) Towarzystwo Akcyjne Zakładów Kotlarskich i Mechanicznych „W. 
Fitzner i K. Gamper". 
 
3. FITZNER-GAMPER 
W roku 1897 nastąpiła kolejna zmiana właściciela zakładu. Prawo dzierżawy przejęło Towarzystwo Akcyjne 
Zakładów Kotlarskich i Mechanicznych W. Fitzner i K. Gamper w Sosnowcu a istniejący warsztat otrzymał 
nazwę Fabryka Maszyn i Odlewni Żeliwa w Dąbrowie Górniczej. Poza usługami świadczonymi innym zakładom 
(remonty urządzeń) główną produkcję stanowił osprzęt kotłowy (ruszty ruchome). 
 
W roku 1904 fabryka przeszła na własność Towarzystwa Akcyjnego W. Fitzner i K. Gamper. Rozpoczął się 
dynamiczny rozwój zakładu. Nowi właściciele powiększyli teren zakładu wykupując przylegające okoliczne 
parcele. W roku 1913 oddano do eksploatacji nowe hale fabryczne, w tym odlewnię oraz montażu i obróbki 
mechanicznej. Zakład wyposażono w nowoczesne obrabiarki, maszyny i urządzenia techniczne. Przed 
wybuchem I wojny światowej zakład zatrudniał ponad 400 pracowników. 
 
W latach I wojny światowej większość urządzeń i maszyn została zdemontowana i wywieziona do Niemiec, 
część zaś pod koniec wojny zdewastowana. Aż do roku 1922 zakład nie wrócił do przedwojennego poziomu 
zatrudnienia, wykonując drobne usługi na rzecz lokalnych kopalń i hut. 
 
W latach 1916-1933 dyrektorem zakładu był Edward Stypułkowski a od 1933 do 1939 – Mieczysław 
Zieleniewski. 
 
4. Koncern L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper S.A 

W roku 1922 zakład nawiązał współpracę z Pierwszą Fabryką Lokomotyw w Polsce „Fablok” w Chrzanowie, 
produkując dla niej kotły i odlewy żeliwne do parowozów. Współpraca ta znacząco przyczyniła się do dalszego 
rozwoju dąbrowskiej fabryki po latach zastoju i stagnacji. Właśnie w tym okresie wprowadzono seryjną 
produkcję różnego typu obrabiarek. 
 
W roku 1928 przeprowadzono połączenie zakładów Towarzystwa Akcyjnego W. Fitzner i K. Gamper i Spółki 
Akcyjnej L. Zieleniewski w Krakowie. Odtąd zakłady stały się własnością koncernu Zjednoczone Fabryki Maszyn, 
Kotłów i Wagonów L. Zieleniewski i Fitzner-Gamper S.A.  
W fabryce dąbrowskiej ograniczono produkcję do wyrobu obrabiarek i armatury kotłowej. Głównym 
asortymentem były obrabiarki skrawające (tokarki, szlifierki, strugarki). W tym czasie fabryka zatrudniała 402 
pracowników. Produkcja – a w ślad za nią zatrudnienie – rosły odtąd systematycznie osiągając poziom 600 
osób w roku 1939. 
 
5. WOJNA 
W latach II wojny światowej zarząd zakładu, nazwanego Ferrum Werke Dombrowa O.S. objęli Niemcy. Kadrę 
kierowniczą stanowili: Kindler, Helwig oraz Artur Kropt. Olbrzymie zapotrzebowanie przemysłu wojennego na 
obrabiarki oraz fakt posiadania przez zakład wysoko kwalifikowanej kadry przyczynił się do znacznego wzrostu 
produkcji obrabiarek, zarówno uniwersalnych jak i specjalistycznych. W związku z tym w roku 1943 
zlikwidowano odlewnię, a jej halę przekształcono w montażownię. Zakład pracował na trzy zmiany 
zatrudniając w roku 1944 nawet 1200 pracowników.  
 

6. UPAŃSTWOWIENIE (1945-1970) Dąbrowska Fabryka Obrabiarek „Defum” 1945 – 1970 
Częściowo tylko zdewastowana przez wycofujących się Niemców, fabryka wznowiła swoją produkcję już w 
lutym 1945 roku. Z czasem wróciły z Zabrza wywiezione przez Niemców urządzenia odlewnicze, co pozwoliło 
otworzyć samodzielną odlewnię. Wśród pierwszych odbiorców były warsztaty remontowe Departamentu 
Uzbrojenia oraz Szefostwa Artylerii Wojska Polskiego w Warszawie. W listopadzie 1948 wyprodukowano 
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pięćsetną po wojnie obrabiarkę. 
Wobec braku wykwalifikowanych robotników przystąpiono do szkolenia uczniów we własnym zakresie, z 
czasem otwierając przyzakładową Szkołę Przemysłową, przeznaczoną w głównej mierze dla synów 
pracowników. 30 listopada 1949 roku zakład został upaństwowiony przyjmując nazwę Śląsko-Dąbrowska 
Fabryka Urządzeń Mechanicznych, następnie – od 1959 roku – Dąbrowska Fabryka Obrabiarek „Defum” im. 
Stanisława Krzynówka 
 
7. ROZBUDOWA 
W roku 1965 rozpoczęto proces „odmładzania” zakładu. Wieloletnie plany inwestycyjne opracowane zostały 
już w roku 1964, a całość prac rozłożono na nadchodząca pięciolatkę. W roku 1967 jako pierwszą planowaną 
inwestycją oddana została do użytku nowa hala montażowa (o powierzchni 5 tys. m2) wraz z pomieszczeniami 
socjalnymi. Rozbudowana została hala obróbki, zmodernizowana kotłownia i zasilanie elektryczne zakładu. 
Przeprowadzono renowację parku maszynowego i urządzeń, instalując jednocześnie najbardziej nowoczesne i 
precyzyjne urządzenia i obrabiarki. Zarówno globalna produkcja zakładu jak i produkcja eksportowa w 
pięciolatce 1964-1968 wzrosła średnio ponad dwukrotnie. 
Dąbrowska Fabryka Obrabiarek wyspecjalizowała się jako jedyny w Polsce producent wiertarko-frezarek, co 
pozwoliło na koncentrację w naszym mieście wybitnej kadry w dziedzinach konstrukcyjno-technologicznych. 
 
W latach PRL-u w DEFUM działały cztery oddziały: obróbki mechanicznej, mechanicznej ciężkiej, mechanicznej 
lekkiej oraz montażu. W 1966 roku na zakładzie wybudowano nową hale montażową wraz z zapleczem 
socjalnym. W latach 1969-71 wybudowano nowoczesny biurowiec który pomieścił biuro konstrukcyjne. W tym 
samym czasie przeprowadzono remont głównej hali montażowej. Co najmniej od 1972 do 1976 roku zakład 
posiadał własną, 3-letnią szkołę zawodową, która mieściła się w budynkach dzisiejszego ZST oraz orkiestrę 
dętą. Pojawiają się również relacje o szkole zawodowej działającej w latach 1945-1950 w prywatnym budynku 
na ulicy Bolesława Limanowskiego 

 

8. PONAR (1970-2015)  
Począwszy od 1970 roku na bazie czterech fabryk tj. FUM PORĘBA, DFO-DEFUM, Bielskiej Fabryki Obrabiarek 
oraz Jędrzejowskich Zakładów Mechanicznych został utworzony Kombinat Obrabiarek Ciężkich PONAR-
PORUM. W 1975 nastąpiła nowa próba integracji i tym razem utworzono Kombinat Obrabiarek Ciężkich 
PONAR-ZAWIERCIE, który obejmował trzy fabryki tj. FUM-PORĘBA, FO-RAFAMET i DFO-DEFUM. Żadna z tych 
koncepcji integracji nie zyskała jednak szerokiego poparcia poszczególnych zakładów i około roku 1980 
powrócono do wcześniejszej samodzielności poszczególnych fabryk. Lata 80-te i 90-te XX w to całkowite 
przejście DEFUM do produkcji obrabiarek sterowanych numerycznie. 
Powstają zupełnie nowe konstrukcje, stale doskonalone i modernizowane . Asortyment produkcyjny zostaje 
zawężony do wydajnych i konkurencyjnych obrabiarek wyposażanych w sterowania numeryczne SIEMENS, 
HEIDENHAIN i FANUC . 
 
9. INNOWACYJNOŚĆ 
Fabryka DEFUM to też innowatorzy i projektanci, którzy tworzyli wyjątkowe rozwiązania w postaci patentów 
i rozwiązań technologicznych stosowanych do dzisiaj. 
Patenty te obejmują nowatorskie układy napędowe, mechanizmy obróbcze, systemy sterowania oraz 
rozwiązania zwiększające precyzję i efektywność procesów technologicznych. Co istotne, wiele z tych 
technologii nadal jest stosowanych w przemyśle — co świadczy o ich ponadczasowości i wysokim poziomie 
zaawansowania. 
Lata 70,-te XX w. to okres ogólnoświatowej koniunktury dla producentów dóbr inwestycyjnych dla przemysłu 
i w tym znacznym popytem na obrabiarki DEFUM. Produkowane są wiertarko – frezarki i tokarki karuzelowe 
konwencjonalne a także początkowe serie obrabiarek sterowanych numerycznie z układami sterowania 
General Electric i Nucon -Asea. Okło 80 % produkcji jest eksportowane. W przedziale lat 1970 – 1975 eksport 
fabryki do krajów zachodnich wzrósł o ok. 300 %. Z fabryki wychodzą całe składy kolejowe wysyłane głównie 
do portu w Gdyni i dalej do krajów docelowych obu Ameryk a nawet Australii. Równolegle odbywa się 
dystrybucja drogą lądową do krajów Europy Zachodniej. Krajowi inwestorzy mają trudności w zakupie 
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obrabiarek DEFUM gdyż eksport traktowany jest priorytetowo z uwagi na zarabianie niezbędnych dla kraju 
dewiz. W każdym miesiącu z fabryki wychodzi od 20-tu do 40-tu obrabiarek. W chwili uruchomienia produkcji 
każda obrabiarka ma już swojego docelowego odbiorcę. 
Lata 80. i 90. XX w. to całkowite przejście do produkcji obrabiarek sterowanych numerycznie. 
Powstają zupełnie nowe konstrukcje, stale doskonalone i modernizowane. Asortyment produkcyjny zostaje 
zawężony do wydajnych i konkurencyjnych obrabiarek wyposażanych w sterowania numeryczne SIEMENS, 
HEIDENHAIN i FANUC . 
Warto wspomnieć tu wybitnych konstruktorów – autorów tych autentycznie polskich wyrobów. 
Niekwestionowanym liderem był inż. Tadeusz Białas (1951-2017)- innowator techniczny, twórca wielu nowych 
rozwiązań, znany pasjonata obrabiarek. Z nim współpracowali mgr inż. Zbigniew Robak, inż. Zbigniew Bałdys, 
inż. Jerzy Supernak, mgr inż. Stanisław Kaczorowski, mgr inż. Włodzimierz Rudy oraz Ryszard Lasota. Defum 
był zakładem chronionym, ze względu na fakt iż duża część obrabiarek była produkowana dla wojska. 
  
10. LIKWIDACJA 2015 (fot. D. Nowak) 
Po 2000 roku następuje gwałtowne załamanie koniunktury na obrabiarki. Centrala Handlu Zagranicznego - 
Metalexport odstępuje od wykupu wcześniej zakontraktowanych maszyn przeznaczonych na rynki 
eksportowe. Dąbrowska fabryka pozostaje z wyprodukowaną masą towarową i znacznie zaawansowaną 
produkcją w toku, bez możliwości szybkiej sprzedaży. Taki stan zakłóca płynność finansową przedsiębiorstwa. 
Mimo to, w tej wyjątkowo trudnej sytuacji, Defum pozyskuje prestiżowe kontrakty, ale obarczone znacznym 
ryzykiem kalkulacyjnym i terminowym. Te rozwiązania i ich przydatność dla przemysłu i gospodarki są 
dostrzeżone przez Naczelną Organizację Techniczną, która wspiera starania Defum w pozyskaniu funduszy 
pomocowych na restrukturyzację przedsiębiorstwa. Zachodząca w tym czasie transformacja gospodarcza 
ukierunkowana jest jednak na prywatyzację gospodarki, a skrajnie - na likwidację podmiotów wykazujących 
problemy finansowe. Nie jest możliwe długotrwałe kontynuowanie działań innowacyjnych i badawczo-
rozwojowych bez wsparcia kapitałowego i niezbędnych inwestycji. Od 2006 roku zaczyna się stagnacja fabryki 
i powolne zamykanie działalności. W roku 2010 załoga zakładu organizuje strajk i pikietę pod Urzędem 
Miejskim w Dąbrowie Górniczej. Ostatecznie, w roku 2015 Defum zostaje zlikwidowane jako ostatnie 
przedsiębiorstwo państwowe w województwie śląskim. W czasach PRL fabryka miała strategiczne znaczenie 
dla gospodarki narodowej, a jej produkty trafiały nie tylko na rynek krajowy, ale także na eksport, m.in. do 
krajów bloku wschodniego, a później również na rynki zachodnie. 

Likwidacja Defum to nie tylko koniec działalności pojedynczego zakładu, ale również istotny fragment historii 
przemysłowego dziedzictwa Dąbrowy Górniczej i całego Zagłębia Dąbrowskiego. Po fabryce pozostaje jednak 
dorobek techniczny, patenty, wyspecjalizowana kadra, a także pamięć o miejscu, które przez pokolenia 
budowało tożsamość lokalnej społeczności i było źródłem zawodowej dumy wielu inżynierów i pracowników. 

11. PRZYSZŁOŚĆ 
Po likwidacji zakładu powstał projekt „Fabryka Pełna Życia”, który zakłada przebudowę terenu dawnej fabryki 
w nowe miejskie śródmieście, w tym Zielony Rynek Dąbrowy Górniczej. Projekt ten, zapoczątkowany w roku 
2026, szerokimi konsultacjami społecznymi i analizami urbanistyczno-ekonomicznymi w  procesie “z 
mieszkańcami i dla mieszkańców” w ramach tzw. Modelowej Rewitalizacji Miast zmierza do integracji w 
czterech podstawowych aspektach: Fabryka Pełna Historii, Fabryka Dla Klimatu, Fabryka Kultury i Sztuki, 
Fabryka 3.0. (zob. www.fabrykapelnazycia.eu).  

 
 
 
Rys. 3_Fotografie z opisami na G1_gablota z eksponatem 
 
 
 
 

ZAPROJEKTUJ Ilość 

http://www.fabrykapelnazycia.eu/
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=kix.7na4caaysp57
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E1 – koła wyciągowe z KWK Kazimierz-Juliusz kpl 

 
Wykaz Eksponatów <<< link <<< 

 
Należy zaprojektować: 
Postument na fundamencie do posadowienia kół (dla każdego z osobna) zgodnie z lokalizacją wskazaną w DP. 
Obrys postumentu powinien wykraczać minimalnie poza obrys kół w pozycji pionowej. 
 
Koła powinny być trwale i stabilnie osadzone na postumencie za pomocą specjalnie zaprojektowanych 
mocowań stabilizujących. Należy przewidzieć system podświetlenia LED obwodowy dla kół, wbudowany w 
postument, oświetlający je w taki sposób, aby ich cienie odkładały się na ścianach sąsiadujących budynków. 
Jednocześnie należy mieć na uwadze fakt, że na ścianie sąsiedniego budynku zaplanowano mapę przemysłową 
Zagłębia Dąbrowskiego (patrz poniżej). Należy więc zadbać, żeby instalacja kół i ich podświetlenie nie 
powodowało utraty czytelności mapy.  
 
Przed osadzeniem, koła powinny zostać poddane zabiegom konserwacyjnym, których efektem końcowym 
powinny być koła zabezpieczone i pomalowane w kolorach charakterystycznych dla kół szybowych. 
 
Na tablicy powinna się znaleźć informacja o tym, że koła wyciągowe pochodzą z kopalni KWK Kazimierz-Juliusz 
w Sosnowcu, ostatniej kopalni węgla kamiennego jaka funkcjonowała w Zagłębiu Dąbrowskim, a której 

początki sięgają 1874 roku, kiedy to na terenie wsi Porąbka rozpoczęto wydobycie w kopalni „Kazimierz”. 
Ostatnią tonę węgla w KWK Kazimierz-Juliusz wydobyto 29 maja 2015 roku i do tamtej pory trwała jej 
likwidacja. Ze względu na nieliczne pamiątki po funkcjonowaniu kopalni, eksponat ten ma szczególną wartość, 
zarówno w aspekcie technicznym jak i sentymentalnym. 
 

ZAPROJEKTUJ I WYKONAJ Ilość 

 

MZ – mapa przemysłowa Zagłębia Dąbrowskiego kpl 

 
Dodatkowo, należy w tym obszarze zaprojektować i zlokalizować (ściana warsztatu obok kół E1) mapę 
Zagłębia Dąbrowskiego ukazującą wszystkie/najważniejsze kopalnie i huty działające na jego terenie wraz z 
nazwami, okresem ich funkcjonowania oraz parametrem produkcyjnym. Szczególnie należy podkreślić te 
zakłady, które miały szczególny udział w rozwoju przemysłowym Zagłębia Dąbrowskiego. 
 
Mapa powinna być wykonana jako wielkoskalowa w proporcjach dopasowanych do obszaru, jaki będzie 
obejmować. 
 
Mapa hut i kopalń 
Mapa zostanie opracowana przez Wykonawcę na podstawie dostępnych materiałów. Z racji liczebności hut i 
kopalń w Zagłębiu Dąbrowskim można rozdzielić aranżację na dwie osobne mapy.  
 
Mapę należy zaprojektować tak, aby była czytelna i widoczna i nie dominowała (nie przysłaniała) elewacji 
budynku. 
 
Zaleca się podświetlenie punktów oznaczających lokalizację poszczególnych zakładów, tworząc tym samym 
formę niejako gwiazdozbiorów, symbolizujących uniwersum zagłębiowskiego przemysłu. 
 
Ze względu na dużą liczbę zakładów istniejących i funkcjonujących w Zagłębiu Dąbrowskim, należy się skupić 

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
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w pierwszej kolejności na tych, które miały najistotniejsze znaczenie gospodarcze i społeczne. 
 

 
 
Źródło proponowane do opracowania: 
Mapa polskiego zagłębia węglowego z okolicami - Śląska Biblioteka Cyfrowa – 1922 rok 
wraz z aktualizacjami 
Hempel J., 1856, Karta geognostyczna zagłębia węglowego w Królestwie Polskiem, ułożona 
z rozkazu dyrektora górnictwa Jenerała Majora Szenszyna, litogr. M. Fajans, Warszawa 
Wójcik A.J. : Dziedzictwo górnictwa – Karta Geognostyczna Jana Hempla depozytariuszem 
krajobrazu. Turystyka Kulturowa nr 3 (120), wrzesień 2021 PAN Warszawa 
Zbiory MMS 
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H1, H2, H3, H4 – hologramy 4 szt 

 
W przestrzeni ciągu komunikacyjnego należy zaprojektować analogowe hologramy z postaciami 
przemysłowców wg wzoru z alei filmowej Potsdamer Platz do Hali Berlinale w Berlinie. 
 
Postacie: 

● Emil Skoda 
● Wilhelm Fitzner/Konrad Gamper 
● Bracia Zieleniewscy 
● Inżynierowie PRL: Warto wspomnieć tu wybitnych konstruktorów Defum – autorów tych autentycznie 

polskich wyrobów. Niekwestionowanym liderem był inż. Tadeusz Białas (1951-2017), innowator 
techniczny, twórca wielu nowych rozwiązań, znany pasjonat obrabiarek. Z nim współpracowali mgr 
inż. Zbigniew Robak, inż. Zbigniew Bałdys, inż. Jerzy Supernak, mgr inż. Stanisław Kaczorowski, mgr 
inż. Włodzimierz Rudy oraz Ryszard Lasota. Fabryka obrabiarek Defum był zakładem chronionym, ze 
względu na fakt iż duża część obrabiarek była produkowana dla wojska. 

 
Minimalne wymagania od zaprojektowania i wykonania: 
 

● Konstrukcja z materiału trwałego, niekorodującego 
● Gniazdo do montażu w ciągu komunikacyjnym 
● Forma industrialna 
● Kaseta z hologramem skonstruowana z wizjera, szyby przepuszczającej światło od góry 
● Wysokość wizjera musi być dostosowana dla osób poruszających się na wózkach inwalidzkich 
● Przesłony holograficznej z sylwetką przemysłowca na membranie półprzepuszczalnej dla światła 

tworzącej obraz pozorny na tle ulicy 
● Apertury otwartej na przestrzeń ciągu komunikacyjnego  
● Kalibracja hologramu w taki sposób aby sylwetka była naturalnych rozmiarów w stosunku do obrazu 

widzianego przez aperturę 
● Konstrukcja wandaloodporna 
● Konstrukcja mocowana do gniazda wykonanego w bruku, demontowana 
● Należy przewidzieć miejsce na umieszczenie informacji o danym przemysłowcu i jego roli oraz okresie 

działalności na przestrzeni historii fabryki DEFUM. 
● Informacja wykonana powinna być zgodnie z identyfikacją wizualną FPŻ oraz wytycznymi zawartymi 

w niniejszym opracowaniu oraz posiadać opisy w języku Braille’a. 

https://sbc.org.pl/dlibra/publication/383166/edition/361065/mapa-polskiego-zaglebia-weglowego-z-okolicami
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Rys. 4_przykładowa forma elementu 
 
 
 

 
Opis poszczególnych punktów narracji, dotyczących tematyki LUDZIE: 

 
 
 
Rys. 5_lokalizacja elementów ekspozycji obszaru narracji LUDZIE 
 
 
 

 

PODDAJ RENOWACJI i WYKONAJ Ilość 

 

L1 – lokomotywa (wraz z tablicą informacyjną TAB) 1 kpl 

Wykaz Eksponatów <<< link <<< 

 
Projekt i wykonanie posadowienia eksponatu „Lokomotywa spalinowa WLs40/50” z wagonem typu Granby – 
Własność MMS. W pierwszej kolejności należy wykonać elementy posadowienia, składające się na fragment 
torowiska, w którym szyny kolei wąskotorowej (dobrane do rozstawu kół wózków lokomotywy) zostaną 
wbudowane w ciąg komunikacyjny na długości o 1m dłuższej od pierwszego i ostatniego koła zespołu 
spalinowego. 
 
Szyny nie mogą wystawać poza obrys lokomotywy i całego zespołu. 
 
Przestrzeń między szynami zostanie wypełniona materiałem spójnym z pozostałą częścią bruku. Zaleca się 
wykonanie posadowienia i montaż zespołu spalinowego lokomotywy przed wykonaniem pozostałej części 
ciągu komunikacyjnego ze względu na jego obciążalność. 
 

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ Ilość 

 
TAB- Tablica informacyjna 1 szt 

 
Przed lokomotywą należy zaprojektować i wykonać osadzoną w gniazdach tablicę informacyjną wykonaną z 
profili stalowych nierdzewnych, na której znajdzie się plansza z reliefem lokomotywy oraz opisem 
historycznym wraz z opisem wykonanym alfabetem Braille’a. Tablica powinna pokazywać model lokomotywy 
w skali, nie powinna być szersza niż szerokość zespołu spalinowego. 
 

 

 
Treści historyczne: 
 
Na czym polega fenomen ostatnich wagoników Granby? Lokomotywa przetaczała je 
powoli, z prędkością ok. j1 m/s, wzdłuż specjalnej rampy z boku, na którą najeżdżały 
wystające po jednej stronie wagonów zaczepy. Para innych zębów wsuwała się pod 
stalową prowadnicę, aby przytrzymać podwozie wozu na torach, gdy jego skrzynia 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=kix.a1pappbv6g82
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=kix.1hnn6y9kxla3
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
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ładunkowa wypełniona węglem przechylała się w bok. W pewnym momencie, dokładnie nad podłużnym 
otworem podziemnego zbiornika pod torowiskiem mechanizm zwalniał blokadę klapy bocznej, która otwierała 
się, wysypując węgiel do zbiornika 
 
Skąd wzięła się nazwa Granby? Tropy prowadzą do miasteczka o tej nazwie w Missouri, które od drugiej 
połowy XIX w. było jednym z prężnych amerykańskich ośrodków węglowo-hutniczych, gdzie być może użyto 
po raz pierwszy jednostronnie otwieranych wagonów z boczną klapą. Ich produkcją w latach 50. XX w. zajął 
się australijski wytwórca wagonów i lokomotyw Commonwealth Engineering w swoich zakładach Comeng 
Rocklea. 
 
Wagony typu Granby produkowano na świecie w dwóch odmianach V2 (poj. 2,2 m sześc.) i V5 (poj. 5,1 m 
sześc.), do dzisiaj w ofercie mają je Chińczycy oraz m.in. Śląska Fabryka Urządzeń Górniczych Montana, która 
przez kilkadziesiąt lat remontowała wagony m.in. z bytomskiej kopalni. Tabor wykorzystuje się jednak tylko na 
powierzchni, w kopalniach piasku i kruszyw, bo uchodzą za delikatne. Pod ziemią wynalazek upowszechnił się 
w latach 60. XX w., a stosowanie w kopalniach wozów samowyładowczych do transportu węgla uchodziło za 
synonim postępu i wydajności w górnictwie. Swój debiut w Polsce wozy Granby miały w 1968 r., kiedy po raz 
pierwszy przewiozły urobek na poziomie 500 m w najnowocześniejszej wtedy kopalni Staszic. Później wagony 
zaczęły być wypierane z przewozu urobku przez tańsze i szybsze przenośniki taśmowe. Ostały się tylko 
wyjątkowo w kilku kopalniach a do naszych dni najdłużej służyły w Bytomiu. 
Lokomotywa, która stoi w FPŻ to WLs50. Jest to polska lokomotywa wąskotorowa, spalinowa na tor szerokości 
600 mm (lub zbliżonej), przeznaczona dla górnictwa, przemysłu i budownictwa, produkowana od lat 50. do lat 
70. XX wieku, w większości przez Zakłady Naprawcze Taboru Kolejowego w Poznaniu. Nasz egzemplarz 
pochodzi z Kopalni Węgla Kamiennego Kazimierz - Juliusz z Sosnowca Kazimierza Górniczego. 

 
 

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ Ilość 

 

G3 – gablota z eksponatem/ maszyna wytrzymałościowa 1 kpl 

Wykaz Eksponatów <<< link <<< 

 
Eksponat: 
Uniwersalna maszyna wytrzymałościową z 1922 roku wyprodukowana w firmie Alfred J. Amsler & Co.  
w Szwajcarii. Maszyna była wykorzystywana w Hucie Bankowej przez ostatnie sto lat.  
 
Gablota: 
Projekt i wykonanie gabloty obejmuje: 
- gablotę o rozmiarach dopasowanych do wielkości eksponatu 
- postument wykonany na podkonstrukcji stalowej, kotwionej w podłożu 
- okładziny postumentu do wysokości pozwalającej na ekspozycję eksponatu w całej jego wielkości na trwałe 
mocowane do podkonstrukcji wg propozycji i estetyki zaproponowanej przez Wykonawcę, z zastrzeżeniem, 
że powierzchnie okładzin muszą zawierać również informację wizualną oraz elementy graficzne związane z 
eksponatem w formie wypukłej, tabliczkę informacją z opisem i podpisami w języku Braille’a 
- podłoże dla eksponatu wewnątrz gabloty pozwalające na jego trwałe posadowienie i nie reagujące z 
eksponatem (test Oddy’ego) 
- klosz szklany z konstrukcją krawędziową wykonaną ze stali nierdzewnej malowanej proszkowo, wykonany 
ze szkła klasy P4 zgodnie z PN-EN 356, zdejmowany i osadzony na uchwytach z blokadą przed 
przypadkowym zdjęciem 
- system stabilizacji warunków temperaturowych i wilgotności wewnątrz obudowy i gabloty 
- system oświetlenia krawędziowego LED o barwie 3200K i reflektory punktowe oświetlające eksponat, 
Ra>90 
- system zabezpieczeń alarmowych z podłączeniem do systemu powiadamiania alarmowego i 

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
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antykradzieżowego 
- system pochłaniający wilgoć i zapobiegający zaparowywaniu szyb oraz kondensacji (inhibitory) 
- Rewizję zamykaną na zamek patentowy i dający dostęp do systemu inhibitorów 
- System sterowania i sterowniki umożliwiające włączenie gabloty i sterowanie nią z systemu zarządzania 
FPŻ 
- Monitor transparentny o parametrach nie gorszych niż: typ panelu OLED, rozdzielczość 1366 x 768, 
częstotliwość odświeżania 120 Hz, jasność 400 nitów (bez szkła), czas reakcji G to G maksymalnie 2ms, czas 
pracy 18/7, przezroczystość w zakresie od 35% do 39%, szkło ochronne antyrefleksyjne o grubości min.2mm, 
wielkość monitora dobrana do gabloty w której będzie zamontowany oraz do treści jakie będzie wyświetlał. 
 
Na ścianach gabloty opisy oraz historia graficzna przemysłu hutniczego (w szczególności Huty Bankowej) oraz 
górniczego w Zagłębiu Dąbrowskim (Kopalnia Reden). Gablota wyposażona w słuchawkę wandaloodporną, 
celem odsłuchania nagrań z fragmentami historii ukazanej w formie obrazkowej na ścianie gabloty. 
 

 
 
Opracowanie historii graficznej na podstawie monografii Huta Bankowa: monografia.pdf 
W historii graficznej należy wykorzystać zdjęcia i plany ze zbiorów Archiwum 
Państwowego w Katowicach i zbiorów MMS - przykłady poniżej: 

 
 
 
 

 
 
 
Rys. 6_plany i fotografie dawnej Dąbrowy Górniczej 
 
 
 

 

https://hutabankowa.pl/monografia.pdf
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=kix.rpb8pa3gu12n
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I.4 EKSPOZYCJA GŁÓWNA 

 
I. HALA H7 „ZIELONA” 

Hala H7 Zielona ma przeznaczenie wielofunkcyjne. W przestrzeniach hali przewiduje się ekspozycję dotyczącą 
historii fabryki obrabiarek DEFUM.  

>>PARTER 

I.1. Sale użytkowa 0.1, Sala wielofunkcyjna 0.2, Sala użytkowa 0.3, Antresola 1.1,) 

 

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ Ilość 

 
Ustroje ekspozycyjne ścienne (Sale konsumpcyjna 0.1, Sala wielofunkcyjna 0.2, 
Sala konsumpcyjna 0.3, Antresola 1.1)  

7 kpl 

 

Opis: 
● Ekspozycja w salach wielofunkcyjnych będzie umieszczona pomiędzy pilastrami wnętrza i rozciągać się 

będzie w pionie na poszczególnych kondygnacjach jako całość. Na tle zachowanej struktury ścian będą 
umieszczone, np. wycięte z metalu schematy procesów technologicznych i modele maszyn je 
wykonujące. Przypominać to może ramki z częściami modeli do sklejania. Ustroje ekspozycyjne będą 
posiadały podświetlenie w formie „halo”, a wśród nich zostaną umieszczone panele ze zdjęciami z 
fabryki DEFUM z linii produkcyjnych, w szczególności ukazujące pracowników przy pracy oraz 
dodatkowe informacje tekstowe na temat produktów i okresu w jakich je produkowano. W miejscach 
ekspozycji, w których Zamawiający będzie dysponować eksponatami, zaleca się ich wykorzystanie. 
 

● Aranżacje poszczególnych paneli mają nawiązywać do profilu produkcji fabryki DEFUM przez cały okres 
jej funkcjonowania i za czasów jej kolejnych właścicieli. Profil produkcji sukcesywnie się zmieniał, 
dopasowując się do potrzeb rynku i możliwości technologicznych oraz linii produkcyjnych jakie były 
budowane w kolejnych pawilonach, aż do czasów współczesnych, gdzie produkowano już maszyny i 
obrabiarki oraz formy odlewnicze. Ekspozycja powinna zostać zorganizowana w formie 7 paneli 
tematycznych. Poniżej możliwe do zastosowania zakresy tematyczne: 

- schemat produkcyjny i części związane z produkcją maszyn i urządzeń cukierniczych 
- schemat produkcyjny armatury parowej i kotłów 
- schemat produkcyjny maszyny do papieru  
- schemat produkcyjny maszyny do gorzelni i armatury 
- schemat produkcyjny urządzenia do wyrobu substancji chemicznych 
- części urządzeń górniczych, hutniczych, wagoników, kolejek linowych oraz elementów pieców 
hutniczych 
- panel zawierający chronologicznie ułożone coraz to nowocześniejsze obrabiarki. 

 

 
 
Ostatni z paneli powinien bazować na opisie historycznym dotyczącym asortymentu 
produkcji po II wojnie światowej oraz katalogach branżowych wydawanych w II poł. XX 
wieku oraz początkach XXI wieku. 
 
● Tworząc ekspozycję można bazować na przykładowym opisie historycznym jak 
poniżej: 

 
W okresie okupacji niemieckiej zakład został prawie doszczętnie zdewastowany, poprzez wywiezienie przez 
Niemców prawie wszystkich cenniejszych urządzeń i części maszyn. 
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Pomimo zniszczeń, zakład podjął produkcję już w styczniu 1945 roku. Z polecenia Rady Zakładowej, 
kierownictwo powierzono inżynierowi Tadeuszowi Furdynowi. W marcu 1945 roku, zakład przekazał 
Departamentowi Uzbrojenia 10 nowych obrabiarek. Oprócz produkcji obrabiarek, zakład wykonywał również 
naprawy i remonty czołgów na potrzeby Ludowego Wojska Polskiego. W listopadzie 1945 roku w Fabryce 
pracowało 650 robotników, w tym 100 kobiet. Zakład przyjmuje nazwę Dąbrowska Fabryka Obrabiarek 
„Defum” im. Stanisława Krzynówka. 
 
Produkuje się tutaj proste technicznie tokarki uniwersalne, wiertarko-frezarki i gwinciarki. W 1950 roku w 
zakładzie wyprodukowano 35 tokarek-karuzelówek i 80 wiertarko-frezarek. W 1965 roku wyprodukowano 41 
tokarek karuzelówek i 211 wiertarko-frezarek. Przez te 15 lat, wartość produkcji została potrojona. W 1962 
roku do zakładu przyłączono „Szopienicką Fabrykę Obrabiarek”. W DFO czynne były oddziały: obróbki 
mechanicznej ciężkiej, obróbki mechanicznej lekkiej oraz montażu. 
 
Od 1964 roku w miejsce przestarzałych modeli obrabiarek CWC i HWC, podjęto produkcję nowszych 
technologicznie obrabiarek WFA-80 i WFA-100. W 1966 roku zakład pozyskał pokaźne środki finansowe, dzięki 
którym wybudowano nową halę montażową wraz z zapleczem socjalnym, a w latach 1969-71, nowoczesny 
biurowiec wraz z pomieszczeniami dla biura konstrukcyjnego. Przebudowano też główną halę produkcyjną. 
Od 1970 roku "Dąbrowska Fabryka Obrabiarek" została włączona do "Kombinatu Obrabiarek Ciężkich" 
"PONAR-PORUM" w Porębie koło Zawiercia. 
 
W 1973 roku wartość produkcji była około pięciokrotnie wyższa niż w roku 1950. W 1974 roku zlikwidowano 
położoną na terenie zakładu starą odlewnię. 
 
Dąbrowska Fabryka produkuje tokarki karuzelowe oraz wiertarko-frezarki. Szczególne znaczenie miały 
sterowane numerycznie wiertarko-frezarki typu WFE-80, WFE-100, WFE-150, ciężkie wiertarko-frezarki 
pyłowe WHB-150 oraz licencyjne wiertarko-frezarki AD-100, AD-115, AD-125, na licencji włoskiej firmy Cerruti. 
Obrabiarki z Dąbrowy były eksportowane do wielu krajów świata, między innymi na bardzo wymagające rynki 
w USA, Anglii, Niemiec i Japonii. 
Prowadzono dalsze prace nad rozbudową zakładu w rejonie ulic Konopnickiej i Kościuszki. Adaptowano halę 
po dawnej odlewni na halę obróbki cieplnej i mechanicznej. 
 
Do roku 1973 zakład posiadał własną szkołę zawodową, która miała za zadanie dostarczać młodych 
wykwalifikowanych pracowników, oraz własną orkiestrę dętą. 
 
● Ekspozycja powinna być dostępna w ramach trasy zwiedzania i pętli narracji FABRYKA, powinna także 

mieć wbudowane QR-kody do pozyskania i odsłuchania materiałów dodatkowych z uwzględnieniem 
osób z różnym stopniem niepełnosprawności. 

● Ekspozycja i aranżacje ścian powinny być utworzone na podstawie katalogów produkcyjnych i folderów 
reklamowych fabryki DEFUM wydawanych w latach 1966-2015 (w posiadaniu MMS Sztygarka).  

● Wykonawca opracuje elementy aranżacji w taki sposób, aby były one spójne z rytmem podziału wnętrza 
oraz zapewni odpowiedni stopień przezierności ażurowej zabudowy i jej konstrukcję nie naruszającą 
ściany (bez wbudowywania elementów ekspozycji w ścianę) 

● Wysokość dostosowana do możliwości pomieszczenia 
● Głębokość dostosowana do potrzeb zamawiającego i przechowywanych materiałów 
● Szerokość dostosowana do możliwości pomieszczenia 
● Udźwig całkowity maks. 1000 kg 
● Liczba półek: 4 z możliwością dołożenia kolejnych półek 
● Możliwość ustawienia półki w stałych interwałach na różnej wysokości 
● Stabilna konstrukcja metalowa, malowana proszkowo 
● Kółka z poliuretanu z blokadą 
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II. PIĘTRO 1 

 

Ekspozycja 
 

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ  Ilość 

 
Komplet zdjęć archiwalnych  1 kpl 

 

Opis: 
Aranżacja antresoli będzie nawiązywała do stylistyki lat 70. i 80. Wskazane jest, aby Hali H7 przewidzieć 
miejsca ekspozycji archiwalnych zdjęć w ramach portretowych. Ramy w formacie A2, przeszklone, zdjęcia 
archiwalne z repozytorium MMS. Należy zaprojektować i dostarczyć co najmniej 20 ram ze zdjęciami. 

 

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ  Ilość 

 
Luneta ekspozycyjna  1 kpl 

 

Opis: 
Na antresoli w jej najbardziej wysuniętym punkcie przewidziano lokalizację lunety multimedialnej z 
wbudowanym monitorem, pokazującym rozszerzoną rzeczywistość w momencie oglądania przez nią 
ekspozycję na sali wielofunkcyjnej I . 
W monitorze – za pomocą aplikacji – należy przewidzieć rozszerzenie o dodatkowe treści po skierowaniu na 
element scenografii. 
 
Wykonawca zaproponuje wygląd lunety i jej estetykę. 
Luneta powinna posiadać kąt obrotu dostosowany do obszaru docelowego pola widzenia wraz z ujęciem 
wszystkich punktów znajdujących się na aranżacji ścian. 
Mechanizm lunety powinien pozwolić na obrót w sposób stawiający niewielki opór. 
Mechanizm lunety powinien pozwalać na regulację wysokości wizjera w pionie w zakresie od 90cm do 160cm. 
 
Monitor wewnątrz lunety powinien gwarantować obraz w rozdzielczości minimum 1920x1080 pikseli. 
Luneta powinna być wyposażona w kamerę, która będzie obserwowała tło i pole widzenia i punkty, w których 
aplikacja będzie miała możliwość poszerzenia treści. W tym celu będzie konieczne wprowadzenie stosownych 
znaczników w ekspozycji, które pozwolą na identyfikację właściwych punktów odniesienia. 
Luneta zostanie wyposażona w mechanizm kątowego i żyroskopowego odczytu jej pozycji 
 
Mechanizm lunety będzie wyposażony w komputer z aplikacją umieszczony w jej podstawie. Komputer wraz 
z układem zasilająco-sterującym powinien być odpowiednio wentylowany, należy zapewnić do niego dostęp 
przez odpowiednio duży, ale estetyczny, otwór rewizyjny. Komputer dobrany do możliwości aplikacji i zakresu 
treści, jakie zostaną opracowane w ramach PK ekspozycji. 
 
Całość urządzenia zostanie wyposażona w informator akustyczny z opcją audiodeksrypcji uruchamiany 
przyciskiem oraz pętle indukcyjną, piktogramy na urządzeniu i rękojeściach oraz instrukcję obsługi również w 
języku Braille’a. 
 

 

PODDAJ RENOWACJI i WYKONAJ Ilość 

 Ekspozycja z tokarką 1 kpl 

Wykaz Eksponatów <<< link <<< 

 

Opis: 

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
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W hali H7 zostanie zlokalizowana tokarka jako dekoracja oraz forma prezentacji eksponatu w ażurowej 
gablocie. Projekt i wykonanie gabloty obejmuje: 
- konstrukcję o rozmiarach dopasowanych do wielkości eksponatu, 
- postument wykonany na podkonstrukcji stalowej, kotwionej w podłożu, 
- okładziny postumentu do wysokości pozwalającej na ekspozycję eksponatu w całej jego wielkości na trwałe 
mocowane do podkonstrukcji wg propozycji i estetyki zaproponowanej przez Wykonawcę, z zastrzeżeniem, że 
powierzchnie okładzin muszą zawierać również informację wizualną oraz elementy graficzne związane z 
eksponatem w formie wypukłej, tabliczkę informacją z opisem i podpisami w języku Braille’a 
- podłoże dla eksponatu wewnątrz gabloty pozwalające na jego trwałe posadowienie i nie reagujące z 
eksponatem 
- system oświetlenia krawędziowego LED o barwie 3200K i reflektory punktowe oświetlające eksponat, Ra>90 

Należy zatwierdzić z Zamawiającym dokładną lokalizację tokarki z uwagi na ewentualną konieczność 
przewidzenia w projekcie konstrukcyjnym dodatkowych obciążeń użytkowych w miejscu jej posadowienia. 

Model obrabiarki zostanie odrestaurowany w konwencji „zachowania” – proponowany model to obrabiarka 
CTR 675-N znajduje się w Wykaz Eksponatów <<< link <<< 

Na wyposażeniu instalacji monitor transparentny o rozmiarze przekątnej min. 55” o parametrach nie gorszych 
niż: typ panelu OLED, rozdzielczość 1366 x 768, częstotliwość odświeżania 120 Hz, jasność 400 nitów (bez 
szkła), czas reakcji G to G maksymalnie 2ms, czas pracy 18/7, przezroczystość w zakresie od 35% do 39%, szkło 
ochronne antyrefleksyjne o grubości minimum 2mm, wielkość monitora dobrana do gabloty w której będzie 
zamontowany oraz do treści jakie będzie wyświetlał. 
 
Jako prezentacja na monitorze transparentnym do wykorzystania zdjęcia archiwalne zakładów DEFUM 

 

 
 
Treści historyczne: 
Filmy i zdjęcia z Fabryki Defum z lat 1966-2015 ukazujące pracę wewnątrz zakładu, w 
szczególności halę obrabiarek oraz biuro projektowo-konstrukcyjne 
 

 
 

 

PODDAJ RENOWACJI i WYKONAJ Ilość 

 Szklana mozaika dyrektorska 1 szt 

Wykaz Eksponatów <<< link <<< 

 

Opis: 
● Element ekspozycji, w której umieszczona zostanie „mozaika dyrektorska” zachowana z fabryki 

obrabiarek DEFUM według Wykaz Eksponatów <<< link <<< 
● Uwaga: ze względu na stan zachowania mozaiki Wykonawca zobowiązany jest dokonania jego oceny 

i zaproponowania technologii, w jakiej zostanie ona poddana renowacji, a w przypadku braku 
możliwości renowacji i przywrócenia jej do stanu pierwotnego, Wykonawca zobowiązany jest 
zaproponować sposób wykonania jej repliki (w tym przypadku wykonane zostaną też zdjęcia 
istniejącej mozaika, które zostaną umieszczone na tablicy informacyjno-historycznej) 

● Mozaika powinna być umieszczona na osobnej podkonstrukcji w formie niezależnego stelaża 
stalowego, bez naruszania ściany, pozwalającego umieścić trwale i bezpiecznie jej elementy zgodnie z 
jej pierwotnym układem 

● Dopuszcza się jedynie kotwy stabilizacyjne do ściany i podłogi celem zapewnienia trwałego montażu 

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true


 

PROJEKT KONCEPCYJNY (OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA)   ZADANIE B  str. 27 

● Mozaika zostanie wyposażona w opis (tablicę informacyjno-historyczną) zgodnie z wytycznymi z 
koncepcji identyfikacji wizualnej. 
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III. HALA H3 „ZĄBKOWICE” 

 
Hala H3 Ząbkowice jest przestrzenią wielofunkcyjną. W hali przewiduje się elementy dekoracji i ekspozycji 
nawiązujące do tematyki i historii przemysłu szklarskiego, szczególnie Huty Szkła Gospodarczego Ząbkowice 
(dalej: HSG). 

III.1. 00.01 Sala Wielofunkcyjna 

 

ZAPROJEKTUJ Ilość 

 Rozeta w ścianie szczytowej 1 kpl 

 
Opis: 
Jest to jeden z kluczowych elementów wystroju hali ząbkowickiej- zgodnie z DP. W ścianie szczytowej od 
strony terenu zielonego znajdzie się szklany otwór, który zostanie wypełniony szklaną rozetą. 
 
Rozeta będzie miała charakter artystycznej formy wyrazu, witrażu, który stanie się wizualnym wyznacznikiem 
przestrzeni, zauważalnym i tworzącym wyjątkową i dynamiczną grę świateł, wykorzystując światło dzienne. 
Rozeta ma być także świadectwem artystycznym oraz tradycji szklarskich regionu, w szczególności HSG 
Ząbkowice. 
 
To swoiste „artystyczne” okno będzie tworzyć grę świateł. W dzień będzie wykorzystywać światło słoneczne, 
a nocami i wieczorami światło z wnętrza hali będzie z kolei tworzyć widoczną grę kolorów i podświetleń 
widoczną dla osób znajdujących się na zewnątrz. 
 
Elementy szklane powinny być osadzone w minimalistycznej ramie stalowej, wykonanej w sposób 
charakterystyczny dla techniki witrażowej, aby maksymalnie wyeksponować fragmenty szkła, z jakiego będzie 
ona wykonana. 
 
Kompozycja rozety wykonanej ze szkła bezpiecznego i hartowanego powinna mieć formę czysto abstrakcyjną 
i pełnić rolę dekoracji, uciekając od dosłowności eksponowania konkretnych przedmiotów czy wzorów oraz 
wizerunków. Inspiracje zaczerpnięte z designu HSG Ząbkowice powinny zostać przekształcone w nowoczesny 
język artystyczny. 
 
Aranżacja rozety powinna wykorzystywać wzory nawiązujące do opracowań Eryki Trzewik-Drost oraz Jana 
Sylwestra Drosta. Inspiracją powinny być takie wzory jak: 
 
Asteroid – w centralnej części rozety 
Przezroczyste szkło o zróżnicowanej głębokości piaskowania, grawerowania lub frezowania, tworzące 
trójwymiarowy relief z nacięciami i fasetkami na szkle dla wzmocnienia efektu załamania światła. 
 
Cora i Anemone – jako pierścienie zewnętrzne w stosunku do części centralnej 
 
Pierścień wewnętrzny - szkło o delikatnej, nieregularnej fakturze (np. imitującej pęcherzyki powietrza lub 
falowanie wody), lekko barwione w masie (kolorystyka dobrana przez projektanta i wykonawcę elementu), 
aby zapewnić efekt rozmywania się wpadająca światła naturalnego 
 
Pierścień zewnętrzny - szkło matowione (satynowe, zalecane motywy roślinne), tworzącymi efekt miękkiej 
mgiełki i filtru świetlnego. 
 
Wulkan – jako pierścień kulminacyjny, zewnętrzny, łączący centrum witrażu z obwodem otworu ściany 
budynku. 
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Szkło z intensywnymi fakturami, takimi jak głębokie szlify, nieregularne przetłoczenia lub wtopione, 
chaotycznie ułożone drobiny szkła. Pierścień powinien tworzyć wyrazisty kontrast z wewnętrznymi 
pierścieniami. 
W technologii wykonania elementu należy wykorzystać techniki takie jak piaskowanie, grawerowanie 
laserowe, frezowanie CNC, a także technika fusingu dla uzyskania zróżnicowanych faktur i efektów 
optycznych. 
Dodatkowo należy uwzględnić motywy, które są obecne w twórczości projektantów Eryki Trzewik-Drost i Jana 
Sylwestra Drosta w ich pracach oraz projektach. 

 
 
 
Rys. 7_Rozeta hala H3_ZĄBKOWICE_inspiracje 
 
 
 

PODDAJ RENOWACJI i WYKONAJ Ilość 

 Fabryczne stoły  12 szt 

Wykaz Eksponatów <<< link <<< 

 
W przestrzeni hali H3 Ząbkowice należy umieścić stoły wykonane z drewnianych modeli odlewniczych 
obrabiarek. Przewiduje się otwartą strefę stołów pełniąca rolę przestrzeni wspólnej, dostępnej dla wszystkich 
użytkowników. Ta część sali ma stanowić publiczne miejsce integracji i pracy, gdzie mieszkańcy mogą w sposób 
spontaniczny i bez barier korzystać z infrastruktury.  
 
Zamawiający dysponuje kilkudziesięcioma ww. elementami, o różnej wielkości i kolorystyce, np. model 
odlewniczy do stołu tokarki karuzelowej KNA 110/135A. 

 

 
 
Tokarka karuzelowa, jako odmiana tokarki tarczowej o pionowej konstrukcji, zapewnia 
większą stabilność obrabianego przedmiotu, dokładność, ergonomię i służy głównie do 
obróbki niskich przedmiotów o dużej średnicy tarcz czy kół. Tokarki należą do obrabiarek 
skrawających, czyli kształtujących przedmiot przez oddzielanie nadmiaru materiału. 
Obrabiarka zaś to urządzenie przeznaczone do mechanicznej obróbki przedmiotów 
żeliwnych i stalowych przy użyciu narzędzi o specjalistycznych ostrzach w celu nadania im 
określonych kształtów, wymiarów i chropowatości powierzchni. Tokarki karuzelowe 

produkowane były w dawnych zakładach Defum w Dąbrowie Górniczej. 
 

 
 
Zadaniem Wykonawcy będzie: 
1. Zaprojektować rozwiązanie adaptujące drewniane modele odlewnicze obrabiarek jako stoły. 
2. Zaprojektować umieszczenie poszczególnych stołów w przestrzeni hali Ząbkowice. 
3. Dokonać selekcji i wybrać 12 drewnianych elementów. 
4. Wykonać stoły.  

 
 
 
 
Rys. 8_Modele odlewnicze hala H3_ZĄBKOWICE_fotografie 
 
 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.757tlf7enx5q
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.g4dt3ss6rwii
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ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ  Ilość 

 
Szyby prezentacyjne 4 kpl 

 

 

Należy zaprojektować aranżację ścienną w formie szklanych paneli rozmieszczonych w 

przestrzeni hali, która oprócz elementów historii i wyróżników produkcji HSG Ząbkowice 

ukaże również sylwetki projektantów współpracujących z hutą, a w szczególności Eryki 

Trzewik-Drost oraz jej męża, Jana Sylwestra Drosta, którzy razem opracowywali wzory 

wyrobów szklanych. 

Treści historyczne dla każdego z eksponatów: 

 Szyba 1  „Ornamenty Ząbkowic" 

Metoda: Użycie dekoracji inspirowanych wzorami szkła z HSG Ząbkowice, wykonanych techniką piaskowania, 
grawerowania laserowego lub sitodruku transparentnymi farbami. Celem jest stworzenie efektu 
trójwymiarowości i gry światła. Montaż na niezależnej podkonstrukcji do ściany budynku. Opisy w języku 
Braille’a i piktogramy. 
Treść: Wykorzystanie motywów Asteroida Jana Sylwestra Drosta oraz Anemony Eryki Trzewik-Drost. Wzory 

te będą powiększone i powielone, tworząc abstrakcyjne, ale rozpoznawalne kompozycje na szkle. Światło 

przenikające przez wzory stworzy dynamiczne cienie i refleksy w całej hali. 

 Szyba 2  „Ikony designu" 

Metoda: Wysokiej jakości nadruk cyfrowy na szkle, przedstawiający powiększone, czyste grafiki wybranych 
kultowych wazonów i świeczników z subtelnym efektem przezroczystości. Montaż na niezależnej 
podkonstrukcji do ściany budynku. Opisy w języku Braille’a i piktogramy. 
Treść: Wizualizacje wazonu „Diatret” Jana Sylwestra Drosta oraz świecznika „Karolinka” Eryki Trzewik-Drost. 

Pod każdym obiektem znajdzie się minimalistyczny podpis z nazwiskiem projektanta i nazwą obiektu. 

 Szyba 3  „Historia w Skrócie: Zagłębie Szklarskie Ząbkowice" 

Metoda: Kompozycja infografik i skróconych tekstów nadrukowana na szkle. Tekst będzie czytelny, zwięzły i 
atrakcyjny wizualnie, z użyciem ikon i osi czasu. Podświetlenie paneli zapewni czytelność po zmroku. Montaż 
na niezależnej podkonstrukcji do ściany budynku. Opisy w języku Braille’a i piktogramy. 
Treść: Ząbkowice jako historyczne zagłębie szklarskie Polski: podkreślenie roli dzielnicy jako jednego z 

najważniejszych ośrodków produkcji szkła w kraju. Huta Szkła Gospodarczego Ząbkowice: krótka historia, 

kluczowe daty, znaczenie dla polskiego designu i eksportu. Huta Szkła Okiennego Ząbkowice (dalej: HSO) 

krótka historia i specjalizacja. Dziedzictwo i wpływ: Jak huty wpłynęły na życie mieszkańców i rozwój regionu. 

 Szyba 4  „Twórcy i projektanci" 

Metoda: Kompozycja infografik i skróconych tekstów nadrukowana na szkle. Tekst będzie czytelny, zwięzły i 
atrakcyjny wizualnie, z użyciem ikon i zdjęć wizerunków projektantów oraz ich zdjęć przy pracy wraz z 
odniesieniami do wyrobów, wystaw, ekspozycji i rzeźb. Podświetlenie paneli zapewni czytelność po zmroku. 
Montaż na niezależnej podkonstrukcji do ściany budynku. Opisy w języku Braille’a i piktogramy. 
Treść: Przygotowując ekspozytor należy bazować i rozwinąć poniższe informacje: 

W 1951 rozpoczęła studia w Państwowej Wyższej Szkole Sztuk Plastycznych we Wrocławiu. W 1957, po 

obronie dyplomu pod kierunkiem Stanisława Dawskiego, rozpoczęła pracę w Zakładach Porcelany 

„Bogucice” w Katowicach-Bogucicach, gdzie przez siedem lat była projektantką ceramiki użytkowej. 

Zaprojektowała między innymi utrzymane w nowoczesnej estetyce New Look serwisy kawowe 

(Epos, Luna) oraz przykłady drobnej rzeźby kameralnej (m.in. Pierwszy bal).  

https://pl.wikipedia.org/wiki/Akademia_Sztuk_Pi%C4%99knych_im._Eugeniusza_Gepperta_we_Wroc%C5%82awiu
https://pl.wikipedia.org/wiki/Stanis%C5%82aw_Dawski
https://pl.wikipedia.org/wiki/Porcelana_%C5%9Al%C4%85ska
https://pl.wikipedia.org/wiki/Porcelana_%C5%9Al%C4%85ska
https://pl.wikipedia.org/wiki/Bogucice
https://pl.wikipedia.org/wiki/Figurki_%C4%87mielowskie
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W 1966 rozpoczęła pracę w Ośrodku Wzornictwa Huty Szkła Gospodarczego „Ząbkowice” w Ząbkowicach 

Będzińskich, gdzie wraz z mężem Janem Sylwestrem Drostem pracowała przez 40 lat. Wspólnie zreformowali 

polskie szkło prasowane, podnosząc je do rangi obiektu o wysokich walorach artystycznych. W latach 70. XX 

w. zaliczali się do europejskiej czołówki projektantów w tej dziedzinie. 

Projektując szkło prasowane, artystka szczególną wagę przykładała do dekoracji wyrobów, w których 

wykorzystywała motywy roślinne i rustykalne. Eksperymentowała z fakturą materiału w celu uzyskania 

nowych efektów optycznych, m.in. zestawiała kontrastowo powierzchnie szlifowane z porowatymi. 

Przykładem są patery z zestawu Słońce i Smuga, które otrzymały złoty medal na II Triennale Szkła i Porcelany 

w Jablońcu nad Nysą w 1976. Korzystając z doświadczeń nabytych przy projektowaniu ceramiki, tworzyła 

drobną rzeźbę szklaną (Panna, Rodzina, świecznik Meksykanka). Projektowała również wolnoformowane 

szkło unikatowe. 

Prace artystki znajdują się w zbiorach Muzeum Narodowego w Warszawie, Muzeum Narodowego w 

Krakowie, Muzeum Narodowego w Poznaniu, Muzeum Narodowego we Wrocławiu, Muzeum Szkła 

Współczesnego w Sosnowcu, Muzeum Karkonoskiego w Jeleniej Górze, Muzeum w Gliwicach, Musée du Verre 

w Liège oraz Museum für Industrie-Design w Berlinie. 

 

 

 
Rys. 9_Fotografie na szyby hala H3_ZĄBKOWICE_inspiracje 
 
 
 

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ  Ilość 

 
Ekspozytory – „O kuchnia!” 2 kpl 

 
 Ekspozytor 1  „Stołówka zakładowa" 

Metoda: Zielona ściana złożona z gatunków roślin, które w trakcie funkcjonowania Huty Katowice, stołówek 
zakładowych stanowiły ożywienie pomieszczeń zarówno zaplecza socjalnego jak i biur (gatunki wg książki - 
Anna Cieplak „Ciało Huty”). Ściana z opcją nawadniania. Tło ściany nawiązujące do zdjęcia wydawania 
posiłków. W miejscu wydawania posiłków należy przewidzieć wkomponowany ekran LED wielkoformatowy 
min. 46”, rozdzielczość min. 1920x1080 pikseli, jasność min. 1200 nits), wyświetlający filmy związane z 
funkcjonowaniem stołówek zakładowych, przykładowe jadłospisy itp. Montaż na niezależnej podkonstrukcji 
do ściany budynku. Opisy w języku Braille’a i piktogramy. 
 
Treść: Zbiorowe żywienie w czasach PRL. 
 
 Ekspozytor 2  „Kuchnia zagłębiowska" 

Metoda: Ekspozytor dotyczący tradycji kulinarnych regionu prezentujących potrawy i przepisy na nie w formie 
szklanego panelu złożonego z dwóch szyb bezpiecznych, hartowanych. Pomiędzy nimi folia z nadrukiem 
informacji merytorycznych wykonana w wysokiej jakości nadruku UV. Montaż na niezależnej podkonstrukcji 
do ściany budynku. Opisy w języku Braille’a i piktogramy. 
 
Treść: Zdjęcia potraw i przepisów zapisanych w zeszytach oraz zdjęcia osób je przygotowujących. 

https://pl.wikipedia.org/wiki/Huta_Szk%C5%82a_Gospodarczego_%E2%80%9EZ%C4%85bkowice%E2%80%9D
https://pl.wikipedia.org/wiki/Z%C4%85bkowice
https://pl.wikipedia.org/wiki/Z%C4%85bkowice
https://pl.wikipedia.org/wiki/Jan_Sylwester_Drost
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_Narodowe_w_Warszawie
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_Narodowe_w_Krakowie
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_Narodowe_w_Krakowie
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_Narodowe_w_Poznaniu
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_Narodowe_we_Wroc%C5%82awiu
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_w_Sosnowcu
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_w_Sosnowcu
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_Karkonoskie_w_Jeleniej_G%C3%B3rze
https://pl.wikipedia.org/wiki/Muzeum_w_Gliwicach
https://pl.wikipedia.org/wiki/Li%C3%A8ge
https://pl.wikipedia.org/wiki/Berlin
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.6d8s9bl1awlb
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Rys. 10_Fotografie na ekspozytory hala H3_ZĄBKOWICE_inspiracje 
 

 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.xwjanzc1vv7h
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IV. Hala H4 „REDEN” 
 

ZAPROJEKTUJ i WYKONAJ  Ilość 

 Ekspozycja geologiczna ze szkieletem mamuta kpl 

 
Należy zaprojektować i wykonać ekspozycję, której centralnym punktem narracji będzie umieszczony na 
postumencie ekspozycyjnym szkielet mamuta odtworzony z elementów układu kostnego znajdującego się w 
posiadaniu MMS. 
 
Centralne osadzenie ma stanowić środek ciężkości narracji. Ze względu na przechodni charakter hali 
ekspozycja będzie stanowić łącznik pomiędzy terenem zielonym oraz wejście do pasażu od strony 
południowej.  
 
Narracja powinna więc prowadzić z dwóch stron w formule spotkania z mamutem. Należy zwrócić uwagę, że 
kości mamuta zostały odnalezione podczas prac górniczych w kopalni piasku podsadzkowego i jest to swoiste 
połączenie i spotkanie genezy i historii geologicznej regionu i powstania przemysłu, dzięki któremu region w 
taki właśnie sposób się rozwinął. Mamut stanowi więc element łączący dwie ery rozwoju Zagłębia 
Dąbrowskiego i Dąbrowy Górniczej. 
 
Oś narracyjna tej ekspozycji będzie podzielona na trzy sektory, korespondujące z układem pasażu, zgodnie ze 
schematem poniżej: 

 
 
 
Rys. 11_oś narracji w pasażu H4 
 
 
 
 
 
Rys. 12 punkt ekspozycji głównej  
 
 
 

 
DNA – ekspozycja geologiczna wraz z eksponatami z poszczególnych epok, będącymi w posiadaniu MMS 
Sztygarka, znalezionymi na terenach Dąbrowy Górniczej oraz informacja o pokładach węgla i rud cynku, żelaza 
i ołowiu z uwzględnieniem informacji o tym, że tutejsze pokłady są największe i najłatwiej dostępne (najpłycej 
położone) do wydobycia w odróżnieniu od innych regionów występowania węgla kamiennego. 
 
Ze względu na charakter eksponatów zalecana jest ich ekspozycja w formie artystycznych rzeźb 
przestrzennych i zwieszanych: 
 
Morze – wielkoformatowa instalacja przestrzenna, która w formie zwieszanych elementów i przeszkleń 
ukazuje strukturę morza jakie występowało w tych obszarach w różnych okresach geologicznych (do 
uzupełnienia). Elementy zwieszane to eksponaty pokazane zgodnie z układem sedymentacji i ich 
występowania w poszczególnych pokładach 
 
Surowce – podobnie jak powyżej są to rzeźby przestrzenne, wiszące wykonane z fragmentów i cząsteczek 
węgla. Wskazane jest aby miało to formę helisy, która miesza ze sobą różnego rodzaju surowce występujące 
na terenie Dąbrowy Górniczej i pokładów Zagłębia wraz z informacją merytoryczną, dotyczącą ich właściwości, 
utworzenia się tych pokładów, odkrycia i opisania ich przez naukowców i inżynierów. 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.fxy8uhbn38nj
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.fxy8uhbn38nj
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.pngxpydkl3a1
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Rys. 13_ przykładowa inspiracja – rzeźba z węgla 
 
Początki – dwa modele działające w formie automatonu: koplania Reden i Huta Bankowa, 
umieszczone w gablotach na postumencie ukazującym cykl obiegu technologii wydobycia 
rudy, węgla i wzajemnego powiązania tego procesu celem uzyskania materiału do wyrobów 

różnego rodzaju produktów. Przy okazji tej tematyki należy uwzględnić historie i sylwetki poszczególnych 
postaci związanych z przemysłem w Dąbrowie Górniczej – m.in. Cieszkowski, Reden, Staszic, Drucki-Lubecki. 
Wskazane jest też zaaranżowanie cyklu wydobycia czy metalurgicznego w sposób przestrzenny jak na podanej 
inspiracji. W kolejnym zadniu model trzeci - model przestrzenny, działający kopalni piasku, w której to odkryto 
szczątki mamuta, stanowiący niejako element spajający pomiędzy przemysłem wydobywczym i 
metalurgicznym, a spotkaniem człowieka z mamutem w nieoczywisty sposób. 

 
 
Rys. 14_ inspiracje do wykonania modeli kopalni i huty 
 
 
 
 
 
 
Rys. 15_ inspiracja przykładowa – Tate Gallery Turbine Hall 
 
 
 

 
Mamut – sylwetka mamuta z ażurowym szkieletem pełnowymiarowym, na wykonanej podkonstrukcji z 
przezroczystych tafli, w których osadzone są oryginalne, zgromadzone w MMS fragmenty kości i szkieletu (ok. 
700 elementów!). Na postumencie pod mamutem informacje merytoryczne na temat znaleziska, pochodzenia 
i sposobu eksploatacji pokładów węgla, rud metali oraz piasku (zdjęcia i relacje ze znalezienia szczątków 
mamuta). Należy zwrócić uwagę, że mamut również będzie widoczny z antresoli hali H3, co należy uwzględnić 
przy projektowaniu i wykonaniu ekspozycji w pasażu H4. 
 
Całość sylwetki mamuta obudowana w szklanej, przezroczystej konstrukcji złożonej z wielokątów, tworzących 
obrys postaci. 

 
 
 
Rys. 16_przykładowe zdjęcie obrazujące efekt bryły i sposób ekspozycji sylwetki na 
przykładzie sylwetki słonia 
 
 
 

Dąbrowa Pełna Życia  
Strefa powinna być poświęcona rozwojowi przemysłowemu miasta, ale z aspektem społecznym. W tym 
miejscu należy przewidzieć wyspę powiązanych ze sobą ekspozytorów, umieszczonych bliżej ściany 
zewnętrznej pasażu, aby nie zabierać przestrzeni i widoku mamuta widocznego od strony wejścia z Zielonego 
Rynku. Zespół ekspozytorów będzie odwzorowywał niejako sylwetkę obiektów miejskich w Dąbrowie 
Górniczej. Instalacja będzie interaktywna, co oznacza, że za pomocą technik multimedialnych i sztucznej 
inteligencji całość instalacji będzie prezentować życie miasta godzina po godzinie przez całą dobę. Zmieniać 
się będzie oświetlenie poszczególnych elementów i makiet, a w odwzorowaniu tkanki miasta pojawiać się 
będą animacje procesów jakie w niej zachodzą (ruch komunikacji miejskiej, ludzie przechodzący przez ulicę i 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.fc39ka2dd9sl
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.fc39ka2dd9sl
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.fc39ka2dd9sl
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.twhzkz546ep0
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.twhzkz546ep0
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.twhzkz546ep0
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.cglc6e5cxiid
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.6ezltsh0aa3n
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.6ezltsh0aa3n
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spacerujący, samochody, a także pracujące budowy, otwarte sklepy itp.). W tej przestrzeni należy 
wkomponować foto-budkę stylizowaną na element architektoniczny (np. zakład fotograficzny), w której 
można sobie zrobić zdjęcie i wtedy – za pomocą algorytmów sztucznej inteligencji – nasz wizerunek pojawi się 
wśród mieszkańców zobrazowanych na animacji życia w przestrzeni (np. jako osoba stojąca w kolejce, jako 
osoba w oknie lub pasażer autobusu). 
 
Ekspozycja powinna mieć możliwość pokazywania układu miasta w różnych okresach jego rozwoju np. koniec 
XIX wieku, XX-lecie międzywojenne i okres powojenny (lata 70.), współczesność oraz przyszłość. 
 
W ramach tej strefy należy również przewidzieć aranżację zieleni, jako zieleń wkomponowaną w instalację 
interaktywną i stanowiącą element porządkujący ruch. Wśród zieleni umieszczone powinny być siedziska i 
ławki. Zieleń zasilana z wody opadowej zebranej z dachu i przetransportowanej do zbiorników melioracyjnych 
z systemem podlewania (rozsączanie z kropelkowaniem wody ze zbiorników z regulacją intensywności) 

wkomponowanych w całą instalację. 
 
 
 
Rys. 17_przykładowe inspiracje do aranżacji zieleni wewnątrz pasażu H4 
 
 
 

Ekspozycja ma mieć charakter symboliczny, bez dużej ilości tekstu czy plansz, przemawiać obrazem i 
przestrzenią wypełnioną wielowymiarowymi instalacjami, w których znajdą się wkomponowane w ramy 
ekspozycyjne eksponaty, ruchome makiety oraz multimedia. 
 

 
 
 
Rys. 18_przykładowe zdjęcia inspiracyjne (projekt ZHA - Zaha Hadid Architects) 
 
 
 

 
 
Opracowanie na podstawie m.in: 
 
Glimos-Nadgórska Anna. (2017). Dąbrowa Górnicza jako obszar turystyki historycznej. W: 
Z. Hojka, K. Nowak (red.), "Turystyka historyczna. T. 1" (S. 263-303). Katowice: 
Wydawnictwo Uniwersytetu Śląskiego 
Wystawa Geologiczna historia Zagłębia Dąbrowskiego – MMS. Wystawa o powstaniu złóż 
węgla kamiennego to wizualizacja karbońskiego lasu sprzed 300 milionów lat – z wielkimi 

skrzypami i drzewiastymi paprociami. Na salach poznamy także życie zwierząt z epoki lodowcowej, w tym 
mamuta włochatego, a także obejrzymy bogatą kolekcję soli kamiennej oraz kamieni szlachetnych. 
Dąbrowa Górnicza - Monografia t. I Środowisko Przyrodniczo-Geograficzne (pp.77-106, Wydanie: 1, Rozdział 
IV, Wydawnictwo: Muzeum Miejskie "Sztygarka", 2016 rok  

 
 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.n1cssiyc4rw1
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.3k3n9fk8jj84
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IV. TEREN ZEWNĘTRZNY (KOMUNIKACJE) 
 

IV.1. APLIKACJA GRA TERENOWA  
 

ZAPROJEKTUJ Ilość 

 

Aplikacja Gra Terenowa. Rozbudowa aplikacji z projektu “Wyposażenie, aranżacja 
wnętrz i przestrzeni publicznych oraz system identyfikacji wizualnej Fabryki Pełnej 
Życia, ZADANIE A” 

kpl 

 
Gra terenowa zostanie uzupełniona o część obejmującą Zadanie. Zostanie oparta o QR-kody i wzorce AR 
umieszczone na poszczególnych stanowiskach oraz budynkach a także znacznikach terenowych, tablicach lub 
punkach w osiach i pętlach poszczególnych tras. Gra terenowa będzie aplikacją opartą na silniku, który może 
być modyfikowany przez Zamawiającego i będzie on samodzielnie mógł współtworzyć, uzupełniać, zmieniać i 
edytować treści (DSDi), ma możliwość także otwarcia jej dla lokalnej społeczności, aby ją uzupełniać i tworzyć 
portal wymiany informacji. Gra terenowa będzie miała możliwość dodawania w przyszłości kolejnych 
elementów, stron, segmentów i informacji, co spowoduje, że będzie przygotowana na rozwój Fabryki Pełnej 
Życia na kolejnych etapach. 
 
Specyfikacja wymagań dla gry aplikacji (SYSTEM): 
 
Głównym zadaniem aplikacji jest stworzenie cyfrowej przestrzeni powiązanej tematycznie i technologicznie z 
elementami ekspozycji stacjonarnej, która w nowatorski sposób przedstawi historię, tradycję i elementy 
przestrzeni w formie interaktywnej gry z możliwością odkrywania treści i poszerzającą informacje znajdujące 
się w formie fizycznej w przestrzeni FPŻ.  
 
System będzie składał się z:  

- aplikacji mobilnej wykorzystującej technologie AR, BLE, QRtaq i geolokalizacji, 
- strony internetowej do wyświetlania treści na urządzeniach stacjonarnych i przenośnych, 
- zakładki dot. informacji i rezerwacji przeznaczonej dla lokalnych instytucji, organizacji 

gastronomicznej, atrakcji i wydarzeń, działającej na aplikacji mobilnej i stronie internetowej. 
 

Aplikacja mobilna będzie pełniła funkcję wirtualnego przewodnika po terenie FPŻ (zarówno w zakresie 
obiektów fizycznych jak i treści wirtualnych i cyfrowych). Będzie również pozwalała na dostęp do informacji o 
ekspozycji i lokalnych atrakcjach z wykorzystaniem technologii AR (augmented reality – rzeczywistość 
rozszerzona), BLE (Bluetooth Low Energy) o zasięgu regulowanym od 1m do 70 m oraz QRkodów. Aplikacja 
mobilna dzięki zastosowanym rozwiązaniom będzie pozwalała na uzyskanie większej ilości szczegółów o 
odwiedzanych miejscach, w momencie fizycznego zwiedzania danego obiektu czy eksponatu. Takie 
rozwiązanie będzie stanowiło system łączący świat rzeczywisty (widziany oczami zwiedzającego) ze światem 
generowanym komputerowo (widzianym na nośniku interaktywnym – telefon, tablet). 
 
Aplikacja mobilna musi zostać przygotowana na urządzenia mobilne z systemem Android oraz iOS. Ma być 
dostępna bezpłatnie dla użytkowników w sklepie Google Play i App Store, tak aby była możliwość instalacji na 
własne urządzenie mobilne zwiedzającego. Wszelkie zaplecze informatyczne w postaci serwera aplikacji 
zgodnego z jej wymogami i gwarantującego właściwą przepustowość oraz responsywność oraz utrzymanie 
serwera wraz z odpowiednim oprogramowaniem i zabezpieczeniami w okresie gwarancji leży po stronie 
Wykonawcy. 
 
Aplikacja mobilna poza funkcją informacyjną i promocyjną ma również pełnić funkcję edukacyjną poprzez 
wykorzystanie gier terenowych z zastosowaniem wyżej opisanych technologii.  
 
Z wykorzystaniem aplikacji mobilnej użytkownik ma mieć dostęp do mediów społecznościowych FPŻ i 
organizacji działających na jej terenie oraz możliwość zapoznania się z materiałami wideo wyprodukowanymi 
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w wirtualnym studio oraz oglądania transmisji online. 
 
Aplikacja mobilna powinna zostać zintegrowana ze stroną WWW Fabryki Pełnej Życia oraz uwzględniać 
wszystkie funkcjonalności opisane w niniejszym rozdziale wraz z koniecznymi modyfikacjami związanymi z 
dostosowaniem jej do funkcjonalności gry terenowej, systemu rezerwacji i warstwy informacyjnej oraz 
promocyjnej. 
 
Za pośrednictwem aplikacji mobilnej i strony WWW będzie można tworzyć indywidualne ścieżki zwiedzania 
dostosowane do potrzeb i możliwości czasowych osób przebywających na terenie FPŻ – liczba punktów 
narracyjnych w aplikacji umożliwiać ma elastyczne kreowanie kolejności i ilości odwiedzanych miejsc. 
 
System rezerwacji ma być przeznaczony do promocji lokalnych aktywności, wydarzeń, bazy gastronomicznej 
oraz lokalnych miejsc i atrakcji. System ma umożliwiać zakup biletów oraz zapoznanie się z ofertą 
poszczególnych najemców czy też organizacji oraz kalendarzem wydarzeń.  
 
Obie aplikacje (mobilna i WWW) muszą umożliwiać korzystanie z systemu rezerwacji w takim samym zakresie 
funkcjonalności – oznacza to, że tak aplikację internetową jak i aplikację mobilną należy traktować jako 
równoważne interfejsy użytkownika pozwalające dokonać rezerwacji czy też zakupu biletów. 
 
Aplikacja mobilna i strona internetowa powinny różnić się formą przedstawiania informacji, zgodnie ze swoim 
przeznaczeniem, zakładając, że aplikacja WWW będzie umożliwiała wyświetlenie rozbudowanych opisów 
historycznych wraz z materiałami audio/foto/wideo. Dostęp do obydwu aplikacji nie będzie wymagał żadnej 
autoryzacji, która będzie wymagana w przypadku korzystania z systemu rezerwacji.  
 
Użytkownicy systemu: 
System przeznaczony jest dla wszystkich osób odwiedzających FPŻ jak i budynki czy też strefy ekspozycji czy 
eventowe znajdujące się  przestrzeni FPŻ, którzy posiadają dostęp do Internetu poprzez urządzenia mobilne 
wyposażone w system operacyjny Android lub iOS (w wersjach aktualnie wspieranych przez producentów 
danego systemu operacyjnego).  
 
Aplikacja nie będzie wymagała rejestracji / logowania użytkowników poza systemem rezerwacji, gdzie 
identyfikacja będzie wymagana w celach weryfikacji użytkowników. Udostępniona użytkownikom aplikacja 
musi spełniać wymogi dostępności dla osób z niepełnosprawnościami (zgodnie z wytycznymi zawartymi w 
niniejszym opracowaniu), ze szczególnym uwzględnieniem osób z niepełnosprawnościami wzroku i słuchu.  
 
Aplikacja powinna również gwarantować wypełnienie wymogów ustawy o ochronie danych osobowych 
(RODO), poprzez odpowiednie mechanizmy zabezpieczające oraz bezpieczeństwo informatyczne poprzez 
zastosowanie rozwiązań typu zapory (np. Web Application Firewall). Wszystkie rozwiązania wprowadzone w 
tym zakresie powinny uwzględniać ich aktualizację do bieżących wymogów w całym okresie eksploatacji. 
 
System jest skierowany głównie do użytkowników posługujących się językiem polskim, ale dostarczone 
oprogramowanie powinno dawać możliwość dodawania innych wersji językowych. Oznacza to, że powinna 
istnieć możliwość dodania tłumaczenia poszczególnych elementów aplikacji, bez konieczności prowadzenia 
dodatkowych prac deweloperskich. 
 
Interfejs użytkownika: 
Elementy graficzne wszystkich dostarczonych aplikacji wchodzących w skład Systemu muszą być ze sobą 
kolorystycznie powiązane. Kreacja graficzna powinna być zgodna z aktualnymi trendami w projektowaniu 
użytecznych i estetycznych interfejsów aplikacji mobilnych, jednocześnie powinna spełniać wytyczne 
dotyczące identyfikacji wizualnej oraz Załącznika nr 4. 
 
Przygotowane aplikacje muszą być w pełni responsywne, łącznie ze zmianą układu interfejsu w przypadku 
otwarcia na urządzeniach o małej przekątnej jak i dużej przekątnej ekranu.  
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Menu aplikacji mobilnych musi zostać wykonane zgodnie z wytycznymi nt. dobrych praktyk projektowania 
aplikacji dla systemów operacyjnych Android i iOS, co oznacza np., że projekt menu aplikacji na Androida musi 
być oparty o element określany jako navigation drawer. Wygląd wszystkich aplikacji działających w ramach 
systemu musi tworzyć koherentną całość. 
 
System ma posiadać panel CMS do zarządzania treścią aplikacji mobilnej, strony internetowej  
i systemu rezerwacji. Panel ma umożliwiać dodawanie i aktualizowanie opublikowanych materiałów – 
tekstów, zdjęć, materiałów video, obiektów 3D i audioprzewodników, jak również umożliwiać generowanie 
QRkodów, dodawanie nadajników BLE, punktów AR oraz przypisywania współrzędnych do poszczególnych 
treści zawartych w systemie. System zarządzania treścią ma umożliwiać zarządzanie wybranymi elementami 
interfejsu systemu oraz dodawanie kolejnych kategorii, wpisów i stron ze zdjęciami, plikami video i audio, do 
których prowadzą przypisane QRkody, nadajniki BLE lub punkty AR. Panel powinien umożliwiać logowanie 
różnych użytkowników, którzy jako administrator będą zarządzać systemem  i wszystkimi jego 
funkcjonalnościami, w zakresie ustalonym z Zamawiającym.  
 
Funkcjonalność Systemu - Aplikacja mobilna 
 
Aplikacja mobilna powinna zawierać elementy i funkcje:  

a) Ekran Startowy 
b) Wybór język 
c) Tutorial 
d) Ekran Główny 
e) Menu 
f) Wyszukiwanie kodów QR 
g) Wyszukiwanie nadajników BLE – Beaconów 
h) Wyszukiwanie obiektów AR 
i) Mapa z punktami ulubione i trasami zwiedzania 
j) Ustawienia 
k) Kategorie 
l) Podkategorie 
m) Wpisy 
n) Gry terenowe 
o) Quizy 
p) Kupony 
q) System rezerwacji 
r) Audioprzewodnik 

 
Powyższe elementy i funkcje muszą zostać ustalone z Zamawiającym.  
 
Wymagania niefunkcjonalne: 

a) Aplikacja działa prawidłowo na urządzeniach z systemem Android 8 i wyższym oraz iOS 13 i 
wyższym; 

b) Oznaczenie aplikacji mobilnej logotypami, zgodnie ze wzorem przekazanym przez Zamawiającego; 
c) Opracowanie projektu graficznego aplikacji mobilnej – m.in. styl, kolorystyka, czcionka, przyciski i 

grafiki muszą być uzgodnione z Zamawiającym w zgodzie z wytycznymi dotyczącymi identyfikacji 
wizualnej i załącznikiem nr 4; 

d) Aplikacja mobilna ze względu na obszar działania (ograniczony zasięg telefonii komórkowej) musi 
działać prawidłowo i responsywnie również przy słabym transferze danych komórkowych 
(technologia HSDPA i starsze) a część zawartości uzgodniona z Zamawiającym ma działać również 
w trybie offline i synchronizować postępy gry; 

e) Aplikacja zostanie wykonana w polskiej wersji językowej, z możliwością dołożenia translacji w 
innych językach, bez konieczności prowadzenia prac programistycznych; 

f) Wdrożenie aplikacji mobilnej do sklepów Google Play i App Store zgodnie z ich wymogami. 
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Funkcjonalność Systemu – system rezerwacji  
Wymagania funkcjonalne: 

a) Rejestracja / logowanie użytkowników korzystających z systemu 
b) Zakup biletów dla wydarzeń czy stref biletowanych 
c) Przeglądanie obiektów spośród bazy atrakcji 
d) Wysłanie zapytania o wybrany termin do obiektu z bazy 
e) Dane kontaktowe do wybranych obiektów czy też instytucji - najemców 
f) Dodawanie obiektów / biletów / pakietów z poziomu panelu CMS wraz z opisem, dodaniem 

fotografii, wyborem kategorii obiektu 
g) System rezerwacji włącza się w języku polskim lub angielskim w aplikacji mobilnej lub na stronie 

internetowej 
h) System jest kompatybilny i w pełni responsywny z aplikacją mobilną i stroną internetową; 
i) W systemie rezerwacji będzie zaimplementowany moduł lub API zewnętrznego operatora 

płatności online, który zostanie wybrany przez Zamawiającego. 
 

Wymagania dodatkowe: 
a) System działa prawidłowo (funkcjonalność, UI) na urządzeniach typu komputer osobisty oraz na 

urządzeniach przenośnych 
b) Opracowanie projektu graficznego systemu – m.in. styl, kolorystyka, czcionka, przyciski i grafiki 

muszą być uzgodnione z Zamawiającym i muszą nawiązywać do tworzonej aplikacji mobilnej i 
strony internetowej. 

 
Zadaniem Wykonawcy będzie zapewnienie aktualizacji aplikacji do najnowszych wymagań i wersji 
przeglądarek, systemów operacyjnych dla urządzeń mobilnych oraz jej obsługi utrzymaniowej w okresie 
gwarancji określonym w umowie. 
 
OPIS ZAŁOŻEŃ INTERAKTYWNEJ GRY TERENOWEJ 
 
Zadaniem Wykonawcy będzie zaprojektowanie i wykonanie gry interaktywnej łączącej w sobie elementy 
odkrywania przestrzeni wraz z elementami historii w kilku trasach tematycznych.  
Sugestie: 

1.   Trasa Przyrodnicza – po zielonych zakątkach Dąbrowy Górniczej 

Trasa przyrodnicza powinna obejmować szlaki pozwalające na przemieszczanie się pod Dąbrowie Górniczej i 
jej okolicach z uwzględnieniem obszarów przyrodniczych i krajobrazowych, które są obszarami naturalnymi, 
albo też powstały w wyniku działalności człowieka czy też wtórnej sukcesji przyrodniczej. Trasa przyrodnicza 
powinna rozpoczynać się i kończyć na obszarze FPŻ, gdzie również znajdują się elementy przyrodnicze i 
ekologiczne. W ten sposób Fabryka Pełna Życia będzie stanowić w aplikacji centrum działań związanych z 
nowoczesnymi rozwiązaniami proekologicznymi kształtującymi krajobraz z poszanowaniem aspektu 
przyrodniczego. 

W aplikacji powinien być dostępny wybór sposobu przejścia trasy (pieszy, rowerowy, dostępny dla osób z 
niepełnosprawnościami i oznaczeniami, które elementy spełniają kryteria dostępności), a także wybór 
długości (zalecane trzy różne długości tras). 

Aplikacja powinna uwzględniać katalog terenów i miejsc o wysokich walorach przyrodniczych lub 
rekreacyjnych (wybór w porozumieniu z Zamawiającym): 

Obszary i obiekty chronione: Bagna w Antoniowie (użytek ekologiczny), Młaki nad Pogorią (użytek 
ekologiczny), Pogoria II (użytek ekologiczny), Wzgórze Gołonoskie (zespół przyrodniczo−krajobrazowy), 
„Wywierzyska w Strzemieszycach Wielkich” (pomnik przyrody), Srocza Góra w Strzemieszycach Wielkich, 
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Pustynia Błędowska (użytek ekologiczny), Bagna Błędowskie, Bagna Laski Krzykawka, Kozi Róg, Łąki Kosaćcowe 
Trzebyczka−Tucznawa, Mokrznia, Łąki Łęka, Uroczysko Wypaleniska, Uroczysko Rudy, Przełom Białej 
Przemszy, Skrzyp Olbrzymi, Kompleks Trzebiesławskie Wzgórza (Bukowa Góra, Recki Las, Gródki, Stawki, Lasy 
Trzebiesławskie), Kompleks Pogoria (Pogoria I, Bielowizna, Bagna nad Trzebyczką, Basiula, Łąki krwiściągowe, 
Zielona). 

Miejsca atrakcyjne przyrodniczo: Łosień, Sulmo, Staszic, Zbocze pod Górą Wielką, Pańska Góra, Kamieniołom 
Łady, Szałasowizna, Las Bienia 

Pomniki przyrody (drzewa): 
1. Lipa drobnolistna (2 szt.) dz. Bugaj, ul. Jałowcowa 15 
2. Lipa drobnolistna (2 szt. – „lipy Dobieckich”) dz. Kuźniczka Nowa nad Białą Przemszą 
3. Jesion wyniosły dz. Łosień ul. Łaskowa 
4. Dąb szypułkowy „Dąb Wolności”, Park Staszica, ul. Legionów Polskich 
5. Bożodrzew (2 szt.), dz. Sikorka, ul. Hallerczyków 165 
 

 

Parki miejskie:  Park Hallera, Park Zielona, Park Podlesie 

2. Trasa przemysłowego dziedzictwa Zagłębia Dąbrowskiego 

Trasa będzie w głównej mierze zawierać w sobie elementy osi narracyjnej FABRYKA (opisanej w scenariuszu 
ramowym) i wykorzystywać jej fizyczne elementy stanowiące kompozycję osi na terenie FPŻ, ale z 
uwzględnieniem obiektów i miejsc leżących poza terenem FPŻ, a związanych z dziedzictwem przemysłowym 
Zagłębia Dąbrowskiego. Elementy narracji na osi FABRYKA powinny stanowić punkt wyjścia do dodatkowych 
wątków, kierujących do obiektów związanych z przemysłem funkcjonującym w Zagłębiu w szerokim ujęciu: 

- huty, 
- kopalnie, 
- huty szkła, 
- zakłady przemysłowe i produkcyjne, 
- włókiennictwo, 
- rzemieślnictwo jako otoczenie dla dużego przemysłu, 
- kolej. 

Opcje trasy powinny zapewniać różne warianty kontekstowe np. technologia, produkt, twórcy i projektanci, 
pionierzy przemysłu, aby w każdym z tych wariantów różnicować treści i ukazywać inny wymiar dziedzictwa, 
jednocześnie edukując i wskazując miejsca, które warto odwiedzić poza terenem Fabryki Pełnej Życia, ale 
nierozerwalnie z nią związanych poprzez właśnie fizyczne punkty narracyjne, od których poszczególne wątki 
są rozwijane. Od użytkownika aplikacji będzie zależeć czy nimi podąży, ale w każdym przypadku zyska taką 
możliwość. 

Całość spaja mapa Dąbrowy Górniczej jako wyznacznik trasy, która pozwala podążać po miejscach w Zagłębiu 
Dąbrowskim, uzupełniając i wypełniając poszczególne obszary zarówno na terenie FPŻ, jak i poza nią. 

3.  Trasa historyczna po Dąbrowie Górniczej 

Trasa historyczna będzie opierać się na tablicach dzielnicowych, uzupełniona zostanie  o kody QR oraz punkty 
narracyjne wykonane w ZADANIU A i później  ZADANIU B. W każdym z tych elementów fizycznych będzie 
znajdował się kod, który uruchomi opowieść historyczną i pozwoli nam przenieść się na osi czasu do danego 
okresu historycznego. 

Szkieletem trasy jest mapa Dąbrowy Górniczej, która pozwala podążać po miejscach w Dąbrowie w różnych 
okresach historycznych w tym również po obiektach nieistniejących, a mających znaczenie w historii miasta, 
wykorzystując informacje historyczne. Będzie to forma mapy z podziałem na dzielnice, które będą stanowić 
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formę tick-boxów. 

Tutaj aplikacja powinna działać dwutorowo – jednym parametrem powinna być oś czasu, swoisty wehikuł 
przenoszący nas do określonego momentu i pokazujący jak wtedy wyglądała Dąbrowa Górnicza i jakie realne 
obiekty czy artefakty w mieście są świadkami tego okresu. Odkrywając je fizycznie na podstawie mapy 
zapełniamy wszystkie tick-boxy aż po wypełnienie całej mapy. 

Drugim parametrem jest miejsce – tutaj odnośnikiem są dzielnice (tablice dzielnicowe), które przekierowują 
nas do poszczególnych obszarów treści i w ten sposób można odkrywać całą historię zapełniając poszczególne 
obszary mapy Dąbrowy Górniczej w aplikacji. Przechodząc przez wszystkie tablice dzielnicowe zapełnimy całą 
mapę Dąbrowy Górniczej w aplikacji. 

4. Trasa innowacji i przyszłości Fabryki Pełnej Życia 

Trasa opierać się będzie głównie na technologii AR, która pozwoli przejść przez teren Fabryki Pełnej Życia i 
spojrzeć na otoczenie i obiekty pod zupełnie innym kątem i w innej perspektywie. Znajdując się w danym 
miejscu będzie można w aplikacji nie tylko zobaczyć obraz w przyszłości danego miejsca na terenie Fabryki 
Pełnej Życia uzupełnionego o widok planowanego układu urbanistycznego, ale przede wszystkim poznać 
efekty działań FPŻ, jakie w są oczekiwane w aspektach społecznym, kulturowym i miejskim, a także 
demograficznym.  

Jednym z elementów trasy będzie panorama 360 w aplikacji wykonana dronem, która w przyszłości zostanie 
wykonana z wieży widokowej (zastąpiona przez tą panoramę), gdzie będą widoczne poszczególne obiekty FPŻ 
oraz kluczowe punkty orientacyjne widoczne na panoramie z obszaru Dąbrowy Górniczej.  

Po zatrzymaniu ekranu na danym obiekcie wskazanym w aplikacji będzie możliwość przejścia dalej i uzyskania 
informacji, jakie innowacje, jakie efekty także tychże działań oczekiwane są w przyszłości lub już są 
realizowane w różnych dziedzinach życia. Aplikacja będzie umożliwiała zgłaszanie własnych inicjatyw, 
pomysłów na przyszłość oraz oczekiwań z katalogu możliwości, jakie oferować będzie FPŻ (w porozumieniu z 
Zamawiającym), dzięki czemu stanie się formą wypowiedzi dostępną dla wszystkich (aspekt społeczny), którzy 
będą chcieli kształtować innowacje w obszarach FPŻ oraz obserwować ich efekty. 

W ramach gry należy zaproponować system punktacji oraz sposobu odbierania nagród, a także rozwiązania 
bazujące na rozszerzonej rzeczywistości, możliwości odtworzenia filmu oraz poszerzenia wiedzy, a także 
zaproszenia do odkrywania miejsc w pozostałym obszarze, poza granicami FPŻ. 
 
Gra powinna mieć możliwość wyboru stopnia trudności i trybu dostosowanego do grupy wiekowej oraz 
stopnia percepcji użytkownika. 
 
Aplikacja powinna zapewniać ochronę danych osobowych według aktualnej polityki i wymagań RODO. 
Wykonawca przeprowadzi wszelkie testy związane z dostępnością oraz bezpieczeństwem danych cyfrowych 
oraz osobowych, a także testy współdziałania według programu i harmonogramu testów uzgodnionego z 
Zamawiającym. 
 

IV.2. DROGOWSKAZY 

 

ZAPROJEKTUJ I WYKONAJ Ilość 

 DR – drogowskazy 2 kpl 

 
Drogowskazy na obszarze Zadania zostaną oparte na konstrukcjach pionowych w miejscach oznaczonych na 
skrzyżowaniach głównych ciągów komunikacyjnych. Należy ich wykonać 2 komplety. Każdy drogowskaz 
będzie konstrukcją wykorzystującą elementy konstrukcyjne pochodzące z demontażu fabryki Defum lub 
stylizowane na tablice wydziałowe znajdujące się w dawnej fabryce z uwzględnieniem istniejącej identyfikacji 
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wizualnej FPŻ oraz wytycznych. 
 
Konstrukcja powinna być ażurowa i uwzględniać jej podświetlenie wewnątrz konstrukcji oraz zapewniać 
oświetlenie górne dla czytelności drogowskazów. 
 
Uwaga: drogowskazy powinny znajdować się na dwóch poziomach, jednak nie powinny wystawać poza obrys 
konstrukcji. Wysokość dolnych tablic powinna być dostosowana dla osób z niepełnosprawnościami 
(niewidomych, niedowidzących i poruszających się na wózkach inwalidzkich). 
 
Drogowskazy będą zawierały nazwy kluczowych obiektów znajdujących się w Zagłębiu Dąbrowskim wraz z 
symbolem danego obiektu oraz podaniem odległości i czasu dojścia pieszo. 
 
Nazwy miejsc i obiektów Wykonawca ustali z Zamawiającym. Sugerowane kierunki: 

1. Pałac Kultury Zagłębia w Dąbrowie Górniczej 
2. Sanktuarium Św. Antoniego w Dąbrowie Górniczej 
3. Dworzec kolejowy Ząbkowice  
4. Wywierzyska w Strzemieszycach 
5. Jeziora Pogoria I, II, III, IV w Dąbrowie Górniczej (Pojezierze Dąbrowskie) 
6. Pustynia Błędowska w Dąbrowie Górniczej 
7. Zamek Kazimierza Wielkiego w Będzinie 
8. Pałac Mieroszewskich w Będzinie 
9. Cementownia Grodziec w Będzinie  
10. Kopalnia Saturn, Muzeum Zagłębiowskiego Górnictwa Węglowego w Czeladzi 
11. Zamek Sielecki w Sosnowcu 
12. Pałac Dietla w Sosnowcu 
13. Trójkąt Trzech Cesarzy w Sosnowcu 
14. Zabytkowa Kopalnia Ćwiczebna w Dąbrowie Górniczej 
15. Zamek Ogrodzieniec w Podzamczu 
16. Zamek Rabsztyn 

 
Odległości: 
Odległości podane w kilometrach oraz podane czasy dojścia pieszo oraz dojazdu rowerem. 
 
Napisy oraz informacje na drogowskazach zostaną wykonane w formie tablic miejskich z napisami 
wykonanymi zgodnie z identyfikacją wizualną FPŻ (Załącznik nr 4). Na drogowskazach powinny zawierać 
piktogramy oraz opisy w języku Braille’a. 
 
Drogowskazy (według powyższej specyfikacji) również należy również zaprojektować i wykonać dla obiektów 
znajdujących się na terenie FPŻ i umieścić je – zgodnie z DP – na słupach lamp znajdujących się na ciągach 
pieszych dostosowując ich kierunek wskazowy do orientacji w przestrzeni. 
 
Wykonawca uwzględni wszelkie obowiązujące na terenie Dąbrowy Górniczej wytyczne związane z 

wprowadzaniem do przestrzeni oznaczeń oraz symboli, tablic i oznakowania zewnętrznego, w szczególności 

wszelkie regulacje i ustawy dotyczące krajobrazu dotyczące przestrzeni publicznej oraz ogólnodostępnej. 

Dwie sztuki do zaprojektowania w zadaniu: Wyposażenie, aranżacja wnętrz i przestrzeni publicznych oraz 

system identyfikacji wizualnej Fabryki Pełnej Życia. Do uzgodnienia treść drogowskazu ze względu na ryzyko 

powielenia treści.   

 
IV.3. ELEMENTY MAŁEJ ARCHITEKTURY 

Elementy dla przestrzeni publicznych, w miejscach określonych w DP. 
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ZAPROJEKTUJ I WYKONAJ Ilość 

         

T1.6, T1.7, T1.8 – tablica interaktywna/interpretacyjna 3 szt 

 
Projekt i wykonanie tablicy powinno być realizowane w oparciu o wytyczne projektowe zawarte w DP. 
 
Minimalne wymagania techniczne: 

● Wymiary: 10x75x275 cm, które należy dostosować do wymagań urządzeń zamontowanych wewnątrz 
tablicy 

● Zalecana konstrukcja z profili stalowych nierdzewnych, lakierowanych proszkowo metodą 
wygrzewania w piecu 

● Wersja dwustronna  
● Konstrukcja: 
● Wzmocniona konstrukcja wraz ze szkłem hartowanym 
● Odporny na warunki atmosferyczne 
● Ekran minimum 32”, dotykowy pojemnościowy działający przez szkło  
● Jasność minimum 2400 cd/m2 
● Czas pracy 24/7 
● Wbudowany komputer do odtwarzania treści 
● Z jednej strony wbudowany monitor dotykowy (min. 10 punktów dotyku) o rozmiarze minimum 48” 

przystosowany do pracy w warunkach zewnętrznych, o dużej jasności, zabezpieczony szybą 
wandaloodporną 
Minimalne parametry monitora: 
Odporny na warunki atmosferyczne, ochrona minimum IP56 
Jasność minimum 3800 cd/m2, powłoka antyrefleksyjna, szkło ochronne IK10, możliwość montażu w 
pionie lub poziomie, czas pracy 24/7, rozdzielczość minimum 1920 x 1080, minimum 2 wejścia HDMI, 
pamięć wewnętrzna minimum 15GB, automatyczny czujnik jasności oraz wilgotności, wbudowany 
wentylator, nakładka dotykowa przystosowana do pracy na zewnątrz. 

● Z drugiej strony w plansze informacyjna z informacją o danej hali wykonana z formie tyflografiki z 
piktogramami oraz opisami w języku Braille’a, wykonana z godnie z zasadami dostępności i 
identyfikacji graficznej FPŻ 

● Elementy identyfikacji wizualnej oraz opisy i piktogramy na obudowie z podświetleniem LED i 
czujnikiem zmierzchowym z regulacją 

● W tablicy powinien znajdować się odtwarzacz treści cyfrowych w obudowie umożliwiającej jego pracę 
w warunkach zewnętrznych 

● Należy przewidzieć wyposażenie tablicy w system wentylacji, ogrzewania oraz kontroli wilgotności 
pozwalający na osiągnięcie wymaganych parametrów pracy urządzeń znajdujących się w zabudowie 

● Należy przewidzieć wyposażenie tablicy w układ zasilania dostosowany do poboru mocy urządzeń 
zainstalowanych wewnątrz tablicy i oświetlenia 

● Należy wyposażyć tablicę w sterownik umożliwiający zarządzanie układami sterowania 
● Należy do tablicy doprowadzić zasilanie 230V oraz przewód telekomunikacyjny (w wykonaniu 

zewnętrznymi). Miejsce wprowadzenia i sposób zasilania tablicy zaproponuje projektant. 
● W tablicy należy przewidzieć rewizję do urządzeń zabezpieczoną zamkiem patentowym. 
● Projekt tablicy powinien uwzględniać sposób jej posadowienia w bruku, z możliwością wprowadzenia 

przewodów komunikacyjnych i zasilających, tak aby umożliwić łatwy demontaż tablicy w całości 
● Całość tablicy uziemiona elektrycznie 
● Tablica wyposażona w informator akustyczny uruchamiany przyciskiem i odtwarzający materiały 

audio oraz audiodeskrypcję oraz lokalną pętlę indukcyjną 
 
Zawartość: 
1. Podświetlana nazwa poszczególnej hali wkomponowana w całość planu FPŻ.  
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2. Interaktywna Mapa FPŻ z zaznaczeniem obiektów i wyszczególnieniem danej hali z wyszukiwarką usług i 
lokalizacją w formie aplikacji na monitorze. Mapa umożliwia kliknięcie na dany obiekt (halę) i rozwinięcie 
informacji o jej lokalizacji, nazwie oraz funkcji użytkowych jakie się w niej znajdują. Po najechaniu na daną 
halę podświetla się ona i po dotknięciu przechodzimy do szczegółów, dotyczących wybranej hali. 
2. Podświetlane logo i elementy identyfikacji wizualnej FPŻ 
3. Informacja o hali wraz z materiałami zdjęciowymi - historia graficzna i opis hali wraz z treściami 
historycznymi. 
4. Interaktywny informator - strona związana z wydarzeniami na terenie i w obiektach Fabryki Pełnej Życia 
5. Treści cyfrowe wykonane zgodnie z wytycznymi identyfikacji wizualnej i dostępności cyfrowej 
6. Na monitorze powinny być uwzględnione informacje bieżące i nowości oraz aktualności, widgety pogodowe 
oraz widget kalendarza i czasu (kalendarium) 
 
Uwaga! W przypadku Hali Ząbkowice przewiduje się dwie tablice informacyjne i interpretacyjne. Należy 
zróżnicować treści jakie się znajdują po obu stronach tablic, dla każdej z nich. 
 
Szczegółowo: 
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T1.6– hala montażowa 1 szt 

 
Treści dodatkowe: 

Ząbkowice – Szklane Miasto 
 
W roku 1884 Józef Schreiber założył w Ząbkowicach (od roku 1977 dzielnica Dąbrowy Górniczej) Ząbkowicką 
Fabrykę Szkła. 
 
Huta, przekształcona w 1896 w spółkę akcyjną pod nazwą Towarzystwo Akcyjne Ząbkowickiej Fabryki Szkła w 
Ząbkowicach, produkowała wyłącznie wyroby ze szkła dmuchanego. Od roku 1902 produktami huty były 
galanteria szklana i szkło prasowane. Secesyjne wzory były powielane aż do lat 80. XX w. 
 
Z powodu kryzysu w roku 1935 huta wstrzymała produkcję. Ponowne jej uruchomienie miało miejsce podczas II 
wojny światowej, a wyroby przeznaczone były wyłącznie na cele wojskowe. Po zakończeniu wojny huta 
pozostawała pod tymczasowym Zarządem Państwowym. W roku 1959 r. została przekształcona w 
przedsiębiorstwo państwowe działające pod nazwą Ząbkowicka Huta Szkła Gospodarczego ‒ Przedsiębiorstwo 
Państwowe Wyodrębnione, podległe Centralnemu Zarządowi Przemysłu Szklarskiego i Ceramicznego. W 1960 
nazwa została zmieniona na Hutę Szkła Gospodarczego „Ząbkowice”. 
 
Systematyczny rozwój huty i rosnąca sprzedaż ząbkowickich szkieł spowodowały przyłączenie do 
przedsiębiorstwa innych hut szkła: Huty Szkła „Siemianowice” (produkowano tam wkłady do termosów) w 
roku 1973, Huty Szkła „Skawina” (producent szkła opakowaniowego) w roku 1974 i Huty Szkła „Staszic” 
(producent balonów do wina) w roku 1979. 
 
Huta Szkła Gospodarczego „Ząbkowice” jako przedsiębiorstwo wielozakładowe rozwijała się prężnie aż do lat 
90. Przemiany ustrojowe i prywatyzacja spowodowały spadek sprzedaży, a wynikające z tego rosnące 
zadłużenie przedsiębiorstwa doprowadziło do jego zamknięcia. 
 
W roku 2002 w oparciu o majątek HSG, powstała Huta Szkła Artystycznego „Ząbkowice” S.A., postawiona w 
roku 2004 w stan likwidacji. Powstała na jej miejscu Crystallite Huta Szkła Sp. z o.o. (produkcja szkła płaskiego 
oraz wydmuchiwanego i wytłaczanego) została zamknięta w roku 2006 (postępowanie upadłościowe 
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zakończono w 2010). 
 
Do roku 1960 HSG „Ząbkowice” nie dysponowała własną wzorcownią. Zmieniło się to z chwilą zatrudnienia na 
stanowisku projektanta Jana Sylwestra Drosta (1960) oraz Bogdana Kupczyka (1961), Eryki Trzewik-Drost 
(1966) i Ludwika Fiedorowicza (1975). 
 
Projektanci związany z hutą: Agnieszka Borowska, Jan Drost, Ludwik Fiedorowicz, Tomasz Góra, Bogdan 
Kupczyk, Sebastian Pietkiewicz, Wszewłod Sarnecki, Ryszard Serwicki, Izabela Szkleniarz, Eryka Trzewik-
Drost, Wanda Zawidzka-Manteuffel 
 
Oraz:  
Kalina Bańka: Renesans szkła prasowanego na tle historii Huty Szkła Gospodarczego w Ząbkowicach 2015_5 
SiC v16.indd 
Zbiory MMS  
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T1.7 – hala montażowa 1 szt 

 

Treści historyczne: 

Twórcy dąbrowskiej fabryki obrabiarek 
 

1. Emil Škoda (1839-1900) czeski przemysłowiec, inżynier, założyciel i właściciel zakładów Škoda w Pilznie o 
międzynarodowej marce, produkujących na potrzeby armii austro-węgierskiej. W latach 80. XIX wieku był 
właścicielem Dąbrowskiej Fabryki Maszyn. Specjalnością zakładów Emila Škody, kontynuowaną później już w 
okresie międzywojennym, była współpraca z zakładami produkującymi lokomotywy. 
 

2. Konrad Gamper (1846 – 1899) Konrad Gamper (1846- 1899) – szwajcarski konstruktor, menadżer i 
przemysłowiec. Już jako nastolatek pracował jako ślusarza oraz pogłębiał wiedzę drogą samokształcenia; 
później ukończył studia politechniczne. W latach 1867–1873 pracował w różnych zakładach we Francji, 
Niemczech i Austro-Węgrzech. W 1874 r. otrzymał stanowisko konstruktora w fabryce Gustava Heinricha von 
Ruffera we Wrocławiu. Zaprojektował dwa mosty żelazne przez Odrę, jak również wiadukt kolejowy pod 
Kędzierzynem-Koźlem. W 1876 roku objął funkcję dyrektora fabryki kotłów parowych i mostów żelaznych w 
Hucie Piła w Rudzińcu koło Gliwic. W 1880 r. Rosja wprowadziła wysokie cło przywozowe, stwarzając 
pomyślne warunki dla rozwoju przemysłu na ziemiach Królestwa Kongresowego. Gamper przyjął propozycję 
Wilhelma Fitznera, właściciela fabryki w Siemianowicach, by stworzyć zakład w Zagłębiu Dąbrowskim. Nowa 
fabryka powstała w 1881 roku w rejonie obecnych dzielnic Sosnowca: Konstantynowie, Sielcu i Środuli. W 
1893 roku do zakładu dołączona została odlewnia i fabryka maszyn w Dąbrowie Górniczej. Ze względu na 
lokalizację zakładów w Zagłębiu Dąbrowskim, gdzie parametry rudy i węgla były niewystarczające i trzeba było 
surowce importować zza bliskiej granicy, co z uwagi na wspomniane cła negatywnie wpływało na koszty 
produkcji, Gamper postanowił ruszyć dalej na wschód. Przyjął obywatelstwo rosyjskie, przeniósł się z rodziną 
do Moskwy, gdzie w drugiej połowie 1896 r. został przyjęty do stanu kupieckiego. W 1896 r. nabył działkę w 
Kramatorsku w guberni charkowskiej. Wiosną 1897 r. ukończono budowę głównych warsztatów zakładu. 
Oprócz działalności na własny rachunek, zarządzał również majątkami i kopalniami księcia Hohenlohe, był 
prezesem rady nadzorczej walcowni „Milowice”, a także dyrektorem zarządu towarzystwa akcyjnego Augusta 
Repphana w Warszawie. 1897 r. fabrykę sosnowiecką przekształcono w spółkę akcyjną. 
 
3. Wilhelm Fitzner (1833 – 1905) Wilhelm Fitzner (ur. 8 lutego 1833 w Gliwicach, zm. 3 stycznia 1905 w 
Laurahütte). Urodził się 8 lutego 1833 roku w Gliwicach jako syn kowala Jana Wilhelma Fitznera. Mistrz 

http://dev.polscyprojektanciszkla.pl/jan-sylwester-drost/
http://dev.polscyprojektanciszkla.pl/ludwik-fiedorowicz/
http://dev.polscyprojektanciszkla.pl/bogdan-kupczyk/
http://dev.polscyprojektanciszkla.pl/bogdan-kupczyk/
http://polscyprojektanciszkla.pl/sebastian-pietkiewicz/
http://dev.polscyprojektanciszkla.pl/wszechwlod-sarnecki/
http://dev.polscyprojektanciszkla.pl/ryszard-serwicki/
http://dev.polscyprojektanciszkla.pl/eryka-trzewik-drost/
http://dev.polscyprojektanciszkla.pl/eryka-trzewik-drost/
http://polscyprojektanciszkla.pl/wanda-zawidzka-manteuffel/
https://polscyprojektanciszkla.pl/wp-content/uploads/2020/10/Zabkowice-Renesans-szkla-prasowanego-K.-Banka.pdf
https://polscyprojektanciszkla.pl/wp-content/uploads/2020/10/Zabkowice-Renesans-szkla-prasowanego-K.-Banka.pdf
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kowalski przeniósł się w latach 50. XIX w. do Laurahuty, gdzie podjął pracę w Hucie Laura. Praca przyniosła 
wymierne korzyści i w 1868 r. Fitzner założył Fabrykę Śrub i Nitów, a w rok później Fabrykę Kotłów Parowych. 
Po ukończeniu nauk młody Wilhelm podjął pracę w Hucie Laura. Fitzner senior umierając obie fabryki 
przekazał Wilhelmowi, który podzielił się odziedziczonym majątkiem z młodszym bratem, Richardem. Sam 
objął Fabrykę Kotłów Parowych, którą rozwijał i unowocześniał, inwestując w nowsze technologie i 
zwiększając produkcję. W Sosnowcu w 1880 roku wszedł w spółkę z Karolem Gamperem i założyli tam kolejną 
fabrykę (w 1897 roku przekształconą w Towarzystwo Akcyjne Zakładów Kotlarskich i Mechanicznych W. 
Fitzner i K.Gamper, później Foster Wheeler Energy Fakop Sp. z o.o). W 1928 r. koncern Polskie Fabryki Maszyn 
i Wagonów L. Zieleniewski S.A. W Krakowie wszedł w fuzję z fabrykami w Siemianowicach, Sosnowcu i 
Dąbrowie Górniczej – S.A. Budowy Kotłów Parowych i Maszyn W. Fitzner i K. Gamper. Kotły z Fitznerowskiej 
Fabryki Kotłów Parowych dostawały nagrody i złote medale na wielu wystawach nie tylko w Europie, ale także 
na innych kontynentach (USA, Kanada, Australia). W 1859 r. Wilhelm Fitzner zbudował dom przy ul. Hutniczej 
26 (ob. Fitznerów 3) i ożenił się z Emilią Koetz. Miał z nią siedmioro dzieci, z czego ostatnie zmarło wraz z 
matką wkrótce po urodzeniu. W trzy lata później ożenił się ponownie z Anną Wutge, z którą także miał 
siedmioro dzieci. 
 
Pierwsza w Krakowie, i jedna z pierwszych w Polsce, pracująca do dziś bez przerwy fabryka została założona 
przed dwustu laty przez Antoniego Zieleniewskiego (1770-1831). Antoni był warszawskim kowalem, który 
przeniósł się do Krakowa i rozpoczął pracę w kuźni Pawła Nowakowskiego (najprawdopodobniej okolice 
dzisiejszego Placu Dominikańskiego). W 1804 r., po śmierci właściciela, ożenił się z wdową pryncypała i przejął 
kuźnię.  
W 1919 r. koncern kierowany przez spadkobierców Zieleniewskiego debiutuje na giełdzie. W 1920 r. koncern 
dostaje zamówienia rządowe na dostarczenie w latach 1921–1928 ośmiu tysięcy wagonów towarowych i 
dwóch tysięcy osobowych. W 1921 r. umiera długoletni prezes Rady Zawiadowczej Leon Zieleniewski. W 1922 
r., z inicjatywy Antoniego Lewalskiego koncern przejmuje powstającą w Ostrowie Wielkopolskim fabrykę 
„Wagon”. W następnym roku dochodzi do umowy z pozostającą w rękach niemieckich Hutą Pokój 
(Friedenshutte). Huta ta staje się posiadaczem większości akcji Koncernu L. Zieleniewski. W 1924 r. koncern 
zawiera umowę z londyńską firmą Babcock & Wilcox na produkcję licencyjną w krakowskiej fabryce urządzeń 
kotlarskich. W latach 1924–1930 Edmund Paweł Zieleniewski pełnił funkcję dyrektora administracyjnego 
fabryki krakowskiej. W zakładzie W. Fitzner w Siemianowicach kierownictwo obejmuje Jan Zieleniewski, syn 
Edmunda seniora. W 1926 r. koncern przekazuje Polskiej Marynarce Wojennej zbudowany w Krakowie na 
Grzegórzkach pierwszy z planowanej serii okrętów-monitorów. Okręt ten posiadał 70,3 tony wyporności 
uzbrojony był w haubicę 100 mm i dwa działa 75 mm. 
W dwa lata później dochodzi do fuzji z fabrykami w Siemianowicach, Sosnowcu i Dąbrowie Górniczej (S.A. 
Budowy Kotłów Parowych i Maszyn W. Fitzner i K. Gamper). Siedzibą Zarządu Głównego koncernu zostaje 
Kraków. Dyrektorem naczelnym zostaje Edmund Zieleniewski, dotychczasowy wicedyrektor zakładu 
krakowskiego. Głównym mechanikiem fabryki wagonów w Sanoku zostaje inż. Mieczysław Zieleniewski, syn 
Leona. Pierwsze rodziny robotników „Zieleniewskiego” wprowadzają się do wybudowanej z funduszy 
socjalnych kolonii robotniczej na Olszy. W 1929 r. grzegórzecka fabryka zatrudnia około tysiąca robotników. 
W następnym roku w związku z kryzysem gospodarczym dochodzi do drastycznej redukcji zatrudnienia, ponad 
połowa robotników traci pracę. W 1936 r. koncern bierze udział w budowie COP-u. Rok przed wojną zakład 
na Grzegórzkach osiąga pełną moc produkcyjną, zatrudnia 1250 robotników i produkuje 11 033 ton urządzeń, 
maszyn i konstrukcji. 
 
W 1939 r., po zajęciu Krakowa przez armię niemiecką „Zieleniewski” zostaje zaliczony do firm produkujących 
na rzecz niemieckiego przemysłu zbrojeniowego. W fabryce rozpoczyna się działalność konspiracyjna, 
polegająca na zaopatrywaniu struktur podziemia, w części produkowanego nielegalnie uzbrojenia. W 1945 r., 
15 stycznia Niemcy rozstrzeliwują na Dąbiu 79 osób, wśród nich kilku pracowników Zieleniewskiego. 
 
Zakład Fitzner Gamper Zieleniewski przeszedł pod zarząd Trebsngeselsch Ost G.N.. W maju 1941 roku zakład 
został nabyty przez AG Ferrum. Zakład przez długi okres czasu produkował urządzenia na rzecz niemieckiej 
machiny wojennej. Produkcja została znacząco zintensyfikowana w stosunku do międzywojennej sytuacji – 
zatrudniano ponad 1000 pracowników i pracowano na trzy zmiany. Odlewnia została przeniesiona do Zabrza, 
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a dotychczasowe pomieszczenia zajęła kolejna hala montażowa.  Defum wróciło do pracy jeszcze w styczniu 
1945 roku – przy czym trzeba wspomnieć iż Niemcy zostali wyparci z Dąbrowy dopiero 27 stycznia. Z polecenia 
Rady Zakładowej, kierownictwo powierzono inżynierowi Tadeuszowi Furdynowi. W marcu 1945 roku zakład 
przekazał Departamentowi Uzbrojenia 10 nowych obrabiarek. Ściągnięto również z powrotem odlewnię z 
Zabrza. Oprócz produkcji obrabiarek, zakład wykonywał również naprawy i remonty czołgów na potrzeby 
Ludowego Wojska Polskiego. 

 
 
 
Rys. 19_Fotografie z opisami T1.6 T1.7 
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T1.8 – wydział elektryczny 1 szt 

 

 
Treści historyczne: 
Wydział elektryczny oraz historia innych wydziałów 
 
Pomieszczenia fabryczne 
Defum to był ogromny zakład składający się z tysięcy pomieszczeń, hal, magazynów, 
poddaszy.  
Główny człon zakładu stanowi zespół hal fabrycznych ponumerowanych od 1 do 6. W okresie 
międzywojennym wyróżniały się na tle pozostałych zakładów w okolicy. Były bardzo 

przestronne, doskonale oświetlone, wentylowane i zelektryfikowane. Zostały utrzymane w secesyjnym stylu 

 
 
 
 
 
Rys. 20 Plan ze zbiorów Muzeum Miejskiego SZTYGARKA 
 
 

 
Hala numer 1 
Hala ta pochodzi z okresu międzywojennego. Zastąpiła wcześniejszą halę z XIX wieku. Wykonana została w 
technice stalowo-ceglanej w kształcie odwróconej litery „T” w stylu modernizmu. Główny środkowy trzon 
stanowił trapezoidalny, oszklony dach, a po obu bokach symetrycznie ciągnęły się niższe partie hali. Pomiędzy 
cegły umieszczono żelazne pręty wzmacniające konstrukcję. 
 
Jej wschodnia oraz północna ściana zostały zachowane w względnie oryginalnym stanie. Sama konstrukcja nie 
została zmieniona, wymieniono jedynie szkło na materiał z tworzywa sztucznego i dodano PRL-owskie 
instalacje techniczne. Północna fasada hali była pozbawiona ozdób architektonicznych – jedynym ciekawym 
elementem było ogromne przeszklone okno. Z tej strony do zakładu dochodziła bocznica kolejowa, którą 
lokomotywa przez bramę mogła wjechać do wewnątrz hali.  
 
Wschodnia część hali składa się z ciągnących przez całą długość okien oraz ozdobnego gzymsu pod linią dachu. 
Niegdyś hala była o wiele dłuższa i kończyła się mniej więcej w miejscu dzisiejszej hali nr 2, jednak w PRL ściany 
tej części zostały wyburzone. Możemy się jednak domyślać, że była utrzymana w identycznym stylu 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.4sh5uzq69lok
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.g84xf8e4f8rj
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.g84xf8e4f8rj
https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.g84xf8e4f8rj
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architektonicznym. W środku hala prezentuje się naprawdę okazale. Co kilka metrów stoją ogromne, 
kilkumetrowe secesyjne żelazne słupy podtrzymujące konstrukcję dachu. Warto zwrócić uwagę na ich 
nitowanie.  
 
Górny, trapezoidalny dach utrzymany przez przepiękny, stalowy szkielet na którym umieszczono przemysłowe 
lampy. Konstrukcja dachu drewniana. Większość przestrzeni nie była podzielona żadnymi ściankami 
działowymi i stanowiła jeden kompleks. Jedynie po wschodniej stronie znajdowało się jednopiętrowe 
pomieszczenie socjalne oraz zabudowana transformatorownia.  
 
Co ciekawe na dachu tej hali znajduje się WPO - Wieżowy Punkt Obserwacyjny, system obrony 
przeciwlotniczej z okresu lat 50. 
 
W hali znajdowała się odlewnia żeliwa, która wykonywała odlewy na potrzeby produkowanych w DEFUM 
maszyn. Do przygotowanych w innych budynkach modeli wlewano ciekły metal. W PRL była podzielona na 
dwie części. Jedną z nich była karniarnia – to część wydziału gdzie wykonywało się rdzenie formierskie. 
Kranistą nazywano – suwnicowego, który „jeździł kranem” co dziś może brzmieć trochę zabawnie. Jak łatwo 
się domyślić była to osoba odpowiedzialna za wlewanie materiału do form. Kastlami nazywano skrzynie 
formierskie, a giserami formierzy.  
 
W roku 1974 zlikwidowano starą odlewnię, a halę zaadaptowano na dział obróbki mechanicznej i cieplnej. 
 
Hala nr 2 
Historia hali jest bezpośrednio połączona z halą nr 1, gdyż do PRL-owskiej przebudowy stanowiły jedną 
integralną część. W późniejszych latach wyburzono boczne ściany, zachowując jedynie samą konstrukcję oraz 
dach. Ściany zostały podwyższone do jednolicie wysokiego prostokątnego kształtu i obłożone blachą falistą. 
Również w ten sam sposób zabudowano okna dachowe, pozostawiając jedynie dwa wąskie pasy okien na 
bocznej ścianie. 
 
Hala nr 3 
Jest to kolejna historyczna hala która prawdopodobnie powstała wraz z pozostałymi zabudowaniami. 
Przyklejona jest do zachodniej ściany hali nr 1. Niegdyś stała wraz z nią osobno i nie była przyklejona do innych 
zabudowań. Jednak w wyniku przebudowy fabryki zachodnia i południowa ściana stały się niejako ściankami 
działowymi większego kompleksu. Nie zostały na szczęście wyburzone, poza wyjątkiem w miejscu bramy 
między halami, a jedynie zamurowane. 
 
Za ściany zaadaptowano zewnętrzne fasady historycznych hal. Nie zostały one wyburzone, a jedynie za- i nad-
budowane. W środku znajdowała się wydzielona siatką przestrzeń oraz umieszczone na wysokości pierwszego 
piętra warsztaty. Powyżej opisane pomieszczenia dodatkowe są z duża dozą pewności wytworem PRL – w 
oryginalnym projekcie hala nie była przedzielona żadnymi dodatkowymi pomieszczeniami. Wyjątek stanowi 
wiszący nad halą magazyn w południowo-zachodnim rogu hali nr 1. Jest to pomieszczenie znajdujące się pod 
wieżą wodną zakładu opisanej w punkcie 4. 
 
Wieża wodna 4 
Wieża wodna istniała od samego początku zakładu. Była niejako wklejona w halę fabryczną. Na poziomie 
gruntu pod wieżą znajdowała się po prostu pusta przestrzeń hali. W zachodnim rogu znajdowała się metalowa 
klatka schodowa prowadząca na wyższe kondygnacje. Na wysokości pierwszego piętra znajdowało się 
„wiszące” pomieszczenie magazynowe. Z niego schodami wchodziło się do górnej części – właściwej wieży 
wodnej.  
 
Kiedyś mieściło ono nitowany, metalowy zbiornik wody używanej do procesów technologicznych. Wraz z 
przyłączeniem DEFUM do sieci wodociągowej przestała mieć znaczenie i prawdopodobnie została zmieniona 
w magazyn. 
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Hala nr 5 
Ten budynek był głównym sercem zakładu. To tutaj znajdowała się montownia maszyn mechanicznych. 
Jednocześnie był to najbardziej bogaty w detale budynek fabryki. Głównym elementem architektonicznych 
bocznych fasad były ceglane pilastry dzielące go na segmenty. Pomiędzy nimi znajdowały się półkoliste, 
przestronne okna. Każde z nich posiadało bogato zdobione nadproże, i szereg gzymsów. Frontowa fasada hali, 
od strony południowej składała się z osi czterech kolumn – dwóch bocznych i dwóch środkowych. Ich szczyty 
zostały zwieńczone okręgami i frezami. Między środkowymi kolumnami umiejscowiono trójkątny szczyt u 
góry, a pod spodem przestronne okno z ozdobnym nadprożem ze zwornikiem.  
 
Po obu stronach symetrycznie znajdowały się bramy do zakładu. Możliwe że w czasach przedwojennych w 
półkolu umieszczonym na środku fasady znajdowało się logo zakładu. W środku hali znajdziemy również 
wspaniałe, secesyjne żelazne słupy oraz szkielet konstrukcyjny drewnianego dachu. Jej zachodnia strona 
została w PRL zabudowana piętrowymi warsztatami, ale pozostała część gmachu stanowi jedną całość nie 
przedzieloną żadnymi ściankami działowymi. 
 
Hala nr 6  
Budynek początkowo stanowił jedność z halą nr 5. Przebudowie uległy ściany zewnętrzne które zostały 
znacząco podwyższone, oraz dach. Część żelaznych słupów wewnątrz pochodzi z pierwotnej, XIX-wiecznej hali.   
 
Biurowiec nr 7 
Budynek powstał we wczesnych latach PRL-u, zastąpił pierwotny budynek dyrekcyjny mieszczący się po 
prawej stronie bramy wjazdowej. Biurowiec posiadał połączenie z halami produkcyjnymi na parterze (przez 
portiernię) oraz na piętrze (przez szatnię). W środku znajdował się symetryczny układ jednakowych biur po 
obu stronach korytarza i klatka schodowa. Wewnątrz biurowca znajdowały się biura zarządu, punkt wymiany 
i reperacji odzieży, dział produkcji, kasa, portiernia, archiwum, powielarnia dokumentacji, dział kadr i 
organizacji pracy, centrala telefoniczna, dział marketingu i handlu, dział techniczny TKT, sekretariat, biuro 
dyrektora naczelnego i jego zastępcy, dyrektora produkcyjnego i jego zastępcy. 
 
Kotłownia nr 8 
Budynek powstał w 1910 roku. Składa się z dwóch symetrycznych i identycznych członów. Pierwotnie, przed 
II wojną światową tylko część południowa stanowiła kotłownię, a druga halę maszyn. W PRL połączono je w 
jedną funkcję kotłowni. Fasadę stanowią cztery kolumny, między którymi umieszczono trzy przestronne okna 
z nadprożami połączonymi zwornikiem. W środkowej części, tuż pod linią dachu, w okręgu umieszczono datę 
budowy. W środku znajdowały się dwa kotły ciepłownicze i szereg pomieszczeń technicznych. Dach został 
przebudowany, prawdopodobnie w PRL. 
 
Budynki techniczne nr 9,10,11, 12 
Wszystkie budynki pochodzą sprzed II wojny światowej. Ich fasady wykonano w podobnym stylu do reszty 
budynków. Zobaczymy tu ozdobione ceglanymi nadprożami okna oraz gzymsy między kondygnacjami. Przed 
wojną budynek nr 9 pełnił funkcję łaźni, numer 10 wozowni, stajni oraz kasyna. W PRL mieścił się tam skład 
obrony cywilnej, warsztat napraw (parter) i magazyn części elektrycznych (na piętrze). Budynek nr 11 to 
magazyn fabryczny. W PRL zorganizowano w środku dział obróbki cieplnej. Budynek nr 12 to skład modeli na 
potrzeby odlewni, funkcję te zachował od czasów międzywojennych do końca PRL. W środku znajdowały się 
niewielka suwnica, klatka schodowa i pomieszczenia magazynowe. Wokół niego znajdowały się budynki 
wybudowane w PRL – m.in. skład chemikaliów. 
Budynki techniczne nr 13,14,15,16 
Budynek nr 13 to czyszczarnia wybudowana w 1912 roku. W środku czyszczono wykonane w odlewni części 
do maszyn. Budynek numer 14 przed wojną mieścił składnicę odlewni, w PRL zmieniono jego funkcję. W 
okresie przedwojennym w budynku nr 15 znajdował się magazyn główny, ekspedycja oraz sprężarnia. W 
latach 60. budynek został znacząco przebudowany, możliwe że został wyburzony do fundamentów. Na jego 
miejsce powstała narzędziownia. Parter zajmowała długa hala posiadająca niegdyś niewielką suwnicę. Na 
piętrze znajdowały się biura – tak jak wskazywały tabliczki na drzwiach: sekcja technologiczna, zakupu 
narzędzi, wynalazczości. Budynek nr 16 to przedwojenna kuźnia. Warto w tym miejscu wspomnieć jeszcze o 
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znajdującej się między halami niewielkiej remizie strażackiej. 
 
Szkoła pracownicza 
DEFUM posiadało własną szkołę pracowniczą. Początkowo przed wojną nowi pracownicy szkolili się 
odbywając 4-letnią, słabo płatną praktykę zakończoną otrzymaniem zaświadczenia. W czasach PRL na samym 
początku wysyłano pracowników na przeszkolenie do technikum w Bytomiu. Potem jednak utworzono własną 
szkołę przy ulicy Bolesława Limanowskiego 24. Otwarto ją 3 września 1946 roku. Pierwszym dyrektorem został 
Mieczysław Skarbek. Na początku szkoła liczyła 110 uczniów w dwóch klasach pierwszych i jednej drugiej. 
 
Rok szkolny 1947/48 przyniósł dwie klasy pierwsze, dwie klasy drugie i jedną trzecią przy liczbie 178 uczniów. 
Od początku roku szkolnego dyrektorem był Józef Kwiatkowski, a od kwietnia Tadeusz Rączka. Wtedy też 
zaczęły się pierwsze egzaminy czeladnicze które ukończyło 22 uczniów. 
 
W roku 1948/49 dyrektorem został Mikołaj Orłowski a liczba uczniów wyniosła 228 osób. Trzy dni nauki 
odbywały się w szkole, w prywatnym, nieprzystosowanym budynku, a kolejne trzy dni w warsztatach 
szkolnych na terenie fabryki – dziś już nieistniejące – stały w miejscu dawnego targowiska. Personel nauczycieli 
składał się z 12 osób, z czego 7 osób to byli nauczyciele zawodu, a reszta dochodząca. 
 
W późniejszym okresie, w latach 70. szkoła przeniosła się na ulicę Łańcuckiego, do obecnego pawilonu „B” 
Technicznych Zakładów Naukowych. Jej pełna nazwa wówczas brzmiała „Technikum dla pracujących 
Dąbrowskiej Fabryki Obrabiarek Defum , Huty im F. Dzierżyńskiego i Huty Katowice”. Zajęcia odbywały się w 
godzinach popołudniowych i wieczornych, a klasy były podzielone na „huciane” i „Defumowskie”.  
 
Program nauczania był dość spójny z resztą techników w Polsce, lecz nauczyciele mieli możliwość lekkich 
modyfikacji treści wskazanych dla danego zakładu pracy przy przedmiotach zawodowych. W klasach 
Defumowskich były wprowadzone elementy budowy i programowania obrabiarek sterowanych numerycznie. 
Wśród nauczycieli znalazły się takie osoby jak Tomasz Derda, Tadeusz Białas, Zdzisław Flak, Jan Wiaderek, 
Helena Wiaderek. W tym samym budynku w godzinach dopołudniowych działa Zasadnicza Szkoła Zawodowa 
sponsorowana prze te same fabryki. Szkoła współpracowała z warsztatami szkolnymi Defum, które posiadały 
własną halę, a także wyposażenie maszynowe niezbędne do szkolenia uczniów w zawodzie tokarzy, frezerów, 
ślusarzy i w innych zawodach przemysłowych. Uczniowie którzy odbywali praktyczną naukę zawodu w 
warsztatach szkolnych Defum uzyskiwali status pracownika młodocianego. Same warsztaty szkolne były 
wydziałem produkcyjnym fabryki, nazywanym w strukturach organizacyjnych jako P5. Produkowane przez 
uczniów proste części były wykorzystywane na zakładzie. Tym sposobem Defum co roku dostawał nowych 
pracowników.  
 
Znaczna część uczniów następnie kontynuowała naukę w technikum. W latach 70. dyrektorem szkoły był 
Stanisław Koziorowski , a zastępcami J. Kalużny i A. Gębczyński. Wtedy na potrzeby szkoły, fabryki 
sponsorujące podjęły budowę internatu przy ul .Granicznej. Zmiany w oświacie spowodowały, że budynek ten 
nigdy nie został ukończony zgodnie ze swoim pierwotnym celem, natomiast na końcowym etapie 

przemianowano go w blok mieszkalny. 
 
 
Rys. 21_Fotografie T1.8 
 

ZAPROJEKTUJ I WYKONAJ Ilość 

 

T1.9 – tablica interpretacyjna 1 szt 

 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.do5sbqhor4ps
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Projekt i wykonanie tablicy powinno bazować na DP.  
 
Minimalne wymagania techniczne: 
 

● Wymiary: 10x75x275 cm, które należy dostosować do wymagań urządzeń zamontowanych wewnątrz 
tablicy 

● Zalecana konstrukcja z profili stalowych nierdzewnych, lakierowanych proszkowo metodą 
wygrzewania w piecu 

● Wersja dwustronna  
 

Konstrukcja: 
● Wzmocniona konstrukcja wraz ze szkłem hartowanym 
● Odporna na warunki atmosferyczne 
● Ekran minimum 32”, dotykowy pojemnościowy działający przez szkło  
● Jasność minimum 2400 cd/m2 
● Czas pracy 24/7 
● Wbudowany komputer do odtwarzania treści 
● Z jednej strony wbudowany monitor dotykowy (min. 10 punktów dotyku) o rozmiarze minimum 48” 

przystosowany do pracy w warunkach zewnętrznych, o dużej jasności, zabezpieczony szybą 
wandaloodporną 
Minimalne parametry monitora: 
Odporny na warunki atmosferyczne, ochrona minimum IP56, Jasność minimum 3800 cd/m2, powłoka 
antyrefleksyjna, szkło ochronne IK10, możliwość montażu w pionie lub poziomie, czas pracy 24/7, 
rozdzielczość minimum 1920 x 1080, minimum 2 wejścia HDMI, pamięć wewnętrzna minimum 15GB, 
automatyczny czujnik jasności oraz wilgotności, wbudowany wentylator, nakładka dotykowa 
przystosowana do pracy na zewnątrz. 

● Z drugiej strony w plansza informacyjna z siecią kolejową obrazująca przebieg kolei Iwanogrodzko-
Dąbrowskiej i Warszawsko-Wiedeńskiej wykonana w formie tyflografiki z piktogramami oraz opisami 
w języku Braille’a, wykonana zgodnie z zasadami dostępności i identyfikacji graficznej FPŻ. 

● Elementy identyfikacji wizualnej oraz opisy i piktogramy na obudowie z podświetleniem LED i 
czujnikiem zmierzchowym z regulacją. 

● W tablicy powinien znajdować się odtwarzacz treści cyfrowych w obudowie umożliwiającej jego pracę 
w warunkach zewnętrznych 

● Należy przewidzieć wyposażenie tablicy w system wentylacji, ogrzewania oraz kontroli wilgotności 
pozwalający na osiągnięcie wymaganych parametrów pracy urządzeń znajdujących się w zabudowie 

● Należy przewidzieć wyposażenie tablicy w układ zasilania dostosowany do poboru mocy urządzeń 
zainstalowanych wewnątrz tablicy i oświetlenia 

● Należy wyposażyć tablicę w sterownik umożliwiający zarządzanie układami sterowania 
● Należy do tablicy doprowadzić zasilanie 230V oraz przewód telekomunikacyjny (w wykonaniu 

zewnętrznymi). Miejsce wprowadzenia i sposób zasilania tablicy zaproponuje projektant. 
● W tablicy należy przewidzieć rewizję do urządzeń zabezpieczoną zamkiem patentowym. 
● Projekt tablicy powinien uwzględniać sposób jej posadowieni w bruku, z możliwością wprowadzenia 

przewodów komunikacyjnych i zasilających, tak aby umożliwić łatwy demontaż tablicy w całości 
● Całość tablicy uziemiona elektrycznie 
● Tablica wyposażona w informator akustyczny uruchamiany przyciskiem i odtwarzający materiały 

audio oraz audiodeskrypcję oraz lokalną pętlę indukcyjną 
 
Na tablicy powinny się znaleźć: 
- podświetlana nazwa lokalizacji - Kolej na Dąbrowę 
- podświetlane logo i elementy identyfikacji wizualnej FPŻ 
- monitor interaktywny z aplikacją i treściami cyfrowymi wykonanymi zgodnie z wytycznymi identyfikacji 
wizualnej i dostępności cyfrowej, zawierająca interfejs użytkownika, czytelny podział na treści – historyczne 
związane z budową kolei i jej rolą w rozwoju Dąbrowy Górniczej i Zagłębia Dąbrowskiego, 



 

PROJEKT KONCEPCYJNY (OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA)   ZADANIE B  str. 52 

- Interaktywny informator - strona związana z wydarzeniami na terenie i w obiektach Fabryki Pełnej Życia 
- treści cyfrowe wykonane zgodnie z wytycznymi identyfikacji wizualnej i dostępności cyfrowej. 

 

 
W szczególności treści w formie cyfrowej powinny obejmować: 
- budowę i plany Kolei Warszawsko-Wiedeńskiej oraz Iwanogrodzko-Dąbrowskiej i jej 
wpływ na drugie życie i rozwój przemysłowy Zagłębia Dąbrowskiego i Dąbrowy Górniczej, 
- wydarzenia historyczne jakie towarzyszyły i były związane z koleją w Zagłebiu 
Dąbrowskim: Powstanie Styczniowe i przejęcie infrastruktury kolejowej w aspekcie 
logistycznym, Rewolucja 1905 i aspekt przemysłowy, kolejowy i logistyka zbrojna, 
Powstania Śląskie i odzyskanie niepodległości wraz z wykorzystaniem kolei jako zaplecza 
logistycznego do organizacji i przewozów, 

- aspekt społeczny w 2 poł. XX wieku dotyczący siatki połączeń kolejowych jako struktury podróży i integracji 
społecznej w drodze do pracy, 
- stan i przyszłości kolei jako transportu publicznego w aglomeracji Zagłębia Dąbrowskiego, 
- uprzemysłowienie transportu górniczego z wykorzystaniem kolei parowej 

 
 
W opisie merytorycznym należy wykorzystać m.in: 

● artykuł J. Wysokiego z „Tygodnika Ilustrowanego” z roku 1859. 
● N. Konariew (red.), Żeleznodorożnyj transport. Encyklopedija, Moskwa 1995, 
● R. Kołodziejczyk , Warszawsko-Wiedeńska Droga Żelazna, Warszawa 1962, 
● Inżynier Kolejowy, nr 8-9 z 1926 r. 
● K. Cichoń Maciej, Projekty kolejowe związane z Drogą Żelazną Iwanogrodzko-Dąbrowską w XIX w. na 

podstawie doniesień „Gazety Kieleckiej”, Studia Muzealno-Historyczne 8, 2016 
● W drodze ku niepodległości. Przemiany modernizacyjne na ziemiach polskich w II połowie XIX 

i na początku XX wieku pod redakcją naukową Pawła Graty 
● Ilcusiana 16, Olkusz, maj 2017 
● Gazeta Kielecka 1, 20 Grudnia 1881 (1 Stycznia 1882) 
● Raptularz Kulturalny 2, 140 lat drogi żelaznej w ZAGŁĘBIU DĄBROWSKIM, 1999 

 
>>>> Kolej Żelazna Warszawsko-Wiedeńska 
 
Myśl budowy pierwszej kolei żelaznej w Polsce powstała już w roku 1834, to jest wyprzedziła o rok otwarcie 
do ruchu pierwszej kolei w Niemczech (Norymberga – Fürth, 7 grudnia 1835 r.), zaś o dziewięć lat budowę 
pierwszych kolei we Francji. 
 
Inicjatorami tego przedsięwzięcia byli Henryk Łubieński, wiceprezes Banku Polskiego i Piotr Steinkeller – 
przemysłowiec, którzy projekt ten postanowili przeprowadzić w celu podniesienia górnictwa krajowego 
(Zagłębie Dąbrowskie), z którem Łubieński jako przedstawiciel interesów Banku, Steinkeller zaś, jako 
najpoważniejszy odbiorca soli i cynku, ściśle byli związani. Oni to pierwsi powzięli zamiar ułatwienia wywozu 
produktów przemysłu górniczego z miejsc eksploatacji przy pomocy drogi szynowej o trakcji konnej, na 
podobieństwo istniejącej już w Austrii od 1827 r., a pierwszej na kontynencie, kolei Linecko-Budziejowickiej. 
  
Pierwotnie linia ta łączyć miała Warszawę z Niwką, według projektu opracowanego przez inż. Banku Polskiego 
Stanisława Wysockiego i majora korpusu inżynierów komunikacji, Teodora Urbańskiego, projektu 
ukończonego ostatecznie dnia 1 stycznia 1835 r. z tą zmianą, że trasa kolei sięgać miała do wsi Maczki, na 
której gruntach powstała potem pograniczna z Austrią stacja „Granica”. Powzięty przez inicjatorów zamiar 
stworzenia Towarzystwa Akcyjnego budowy projektowanej kolei natrafił na wiele trudności natury czysto 
finansowej, które przełamało wreszcie uzyskanie w połowie 1838 roku gwarancji Skarbu Królestwa Polskiego 
w stosunku 4% od preliminowanego kapitału akcyjnego, obliczonego na 20 milionów złotych polskich i 
Towarzystwo Akcyjne przyszło do skutku w dniu 11 kwietnia 1893 roku, pod nazwą Towarzystwo Drogi 
Żelaznej Warszawsko – Wiedeńskiej, na którego czele jako Dyrektorzy Zarządu stanęli: Tomasz hr. Łubieński i 
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P. Steinkeller. 
 
Już pod koniec 1838 r. przystąpiono do pomiarów gruntowych, które powierzono inż. Wysockiemu z dodanymi 
mu do pomocy inżynierami Pollinnim, Szeferem i Winnickim tudzież nadkonduktorem okręgu komunikacji, 
Kamieńskim. W 1840 r. zawarto kontrakty na roboty ziemne, które posuwały się stale tak, że w roku 1841 
zamierzano rozpocząć układanie szyn nabytych już w Anglii. 
 
Jednakże niemożność rozsprzedania akcji Towarzystwa tak zagranicą, a to skutkiem fatalnego stanu rynków 
finansowych z jednej strony, oporu zaś władz krajowych w osobie Namiestnika Iwana Paskiewicza przeciw 
zastosowaniu upowszechnionej już za granicą trakcji parowej – z drugiej, jak i obojętności w kraju, gdzie 
zainteresowanie się sprawą sfinansowania budowy kolei było o tyle słabe, że w Warszawie ulokowano 
zaledwie 71 akcji. Wszystko to sprawiło, że Towarzystwo D.Ż.W.W. pomimo zaciągniętej od skarbu pożyczki 
na sumę 13 milionów złotych polskich pod zastaw akcji, zmuszone było przystąpić do likwidacji i w tym celu 
zwróciło się do Rządu Królestwa Polskiego z prośbą o objęcie dalszej budowy drogi, przy jednoczesnym 
przejęciu na rzecz skarbu aktywów i zobowiązań Towarzystwa. 
 
 
Po uzyskaniu zgody Rady Administracyjnej Królestwa Polskiego na tę propozycję ustanowiony został Komitet 
specjalny pod przewodnictwem księcia Gorczakowa, jako męża zaufania Namiestnika Paskiewicza. Do 
komitetu tego weszli z wyższych urzędników władz Królestwa następujący Polacy: M. Wiorogórski z Najwyższej 
Izby Obrachunkowej, B. Niepokojczycki z Banku Polskiego, M. Lewiński i K. Koisiewicz z Zarządu Komunikacji i 
W. Ritschel z Komisji Spraw Wewnętrznych. 
 
Po złożeniu przez Komitet przychylnego dla sprawy budowy memoriału, centralne władze Petersburskie 
udzieliły z Banku Państwa pożyczkę w wysokości 1 miliona rubli srebrnych oraz pozwolenie na kontynuowanie 
budowy i to już dla trakcji parowej, gdyż taką od 1838 r. zaprowadzono na jedynej wówczas w Rosji kolei 
Carskosielskiej (27 wiorstowej), która do tego czasu (od otwarcia w 1836 r.) posługiwała się trakcją konną. 
Dzięki takiemu obrotowi rzeczy sprawa budowy pierwszej kolei żelaznej w Polsce stanęła na trwałej podstawie 
i już w lipcu 1844 r. położono kamień węgielny pod budowę Dworca Wiedeńskiego w Warszawie, wykonanego 
według planów Henryka Marconiego. We wrześniu 1844 roku wykonano próbę kolei na odcinku kilku wiorst 
od stacji głównej w Warszawie. Wówczas miasto po raz pierwszy widziało jadący parowóz. 
W dniu 14 czerwca 1845 r. zainaugurowano otwarcie pierwszego odcinka kolei Warszawsko – Wiedeńskiej 
wyprawieniem pierwszego pociągu osobowego z Warszawy do Grodziska, którym wyruszyli dygnitarze władz 
Królestwa i osoby zaproszone, głównie ze sfer urzędniczych, ogółem około 600 osób. Od tego dnia wycieczki 
koleją do Grodziska stały się modnymi i według opisów pamiętnikarzy ówczesnych odbywały się przy 
dźwiękach muzyki na dworcu tymczasowym nosząc charakter raczej zabawy ludowej, a nie celowej podróży. 
W tym samym roku (15 października 1845 r.) ukończono odcinek Grodzisk – Skierniewice, na którym kierunek 
robót powierzony został Konstantemu Kamińskiemu. 2 września 1846 roku otworzono odcinek Skierniewice – 
Piotrków Trybunalski, na którym pracami zarządzał Jakub Szeffer. Tego dnia wyruszył pierwszy pociąg ze 
Skierniewic i o godzinie 15:45 przybył do Piotrkowa. Prowadzony przez angielskiego maszynistę pociąg 
przejechał wówczas m. in. przez stacje Rogów i Rokiciny, a także przez Koluszki, gdzie pociąg wówczas się nie 
zatrzymał – przystanek kolejowy powstał znacznie później. Z początkiem roku 1848 ukończono budowę reszty 
odcinków, na których roboty prowadzili Roman Pollini, Adam Krauze i Franciszek Leszczyński. W chwili oddania 
do ruchu całej linii kolejowej tabor jej składał się z 35 lokomotyw, 87 wagonów osobowych i 912 towarowych. 
Ruch przewozowy w 1848 r. wyraził się przebiegiem 442.181 pociągowiorst (wiorst przejechanych przez 
wszystkie składy) przy 2.500.000 pudach ładunku i 365.000 pasażerach, z czego osiągnięto dochodu 340.519 
rubli, że zaś wydatki eksploatacyjne wyniosły 306.000 rubli, przeto współczynnik eksploatacji stanowił 90%. W 
wydatkach płace służby etatowej wyniosły rubli 133.000, czyli 462 ruble srebrne na wiorstę. Pierwsza taryfa 
osobowa D.Ż.W.W., obowiązująca od r. 1845 do r. 1859, zbudowana była różniczkowo według następujących 
norm jednostkowych (stawek): 
 
  na odległość 1 mili 20 mil 40 mil 
w klasie I 18 kop. 15 kop. 12 kop. 
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w klasie II 13 ½ kop. 11 ½ kop. 9 kop. 
w klasie III 9 kop. 7 ½ kop. 6 kop. 
w klasie IV 6 kop. 5 kop. 4 kop. 
Taryfa towarowa posiadała cztery klasy, również różniczkowe, ze stawkami dla pierwszej mili po 45, 20, 10 i 
6 kopiejek za 10 centnarów (410 kg.). 
 
Naczelną władzę D.Ż.W.W. w 1848 roku stanowił Komitet Drogi Żelaznej pod przewodnictwem Członka Rady 
Administracyjnej Królestwa Polskiego, księcia Gorczakowa. Do komitetu tego należeli urzędnicy Polacy wyżej 
już wspomniani. Nadto funkcjonował, jako organ wykonawczy, oddzielny Zarząd Drogi, w którym po za 
figurantami z generalicji moskiewskiej pełnili obowiązki Polacy: Stanisław Wysocki, J. Łaszkiewicz i Wilhelm 
Kolberg, jako członkowie Zarządu. Służbą inżynierską zarządzał F. Rossmann, parowozową i warsztatową – 
sprowadzony z Anglii H. Ward, Naczelnikiem eksploatacji był tyle razy już wspominany Stanisław Wysocki, 
buchalterią zarządzał W. Kolberg przy pomocy M. Wejcherta. Stacja główna Warszawa miała za zawiadowcę 
M. Skarżyńskiego oraz J. Piltza, jako ekspedytora głównego. 
 
Oddanie do ruchu D.Ż.W.W. poprzedziła budowa na terytorium Rzeczypospolitej Krakowskiej kolei Krakowsko-
Górnośląskiej, ukończonej w 1847 roku, z którą droga Warszawsko – Wiedeńska połączyła się przez Szczakowę 
w dniu 14 października 1848 r., uzyskując w ten sposób bezpośrednią komunikację na Prusy i przez Bogumin z 
Wiedniem, na Mysłowice zaś – z Wrocławiem. Na całej trasie D.Ż.W.W. ułożono jeden tor, mniej więcej co 
1250 m postawiono murowane domki dróżnicze. Każdy z nich był odpowiednio ogrodzony, miał oborę, chlew 
i morgę ziemi. 
 
W roku 1857 skarb Królestwa Polskiego wobec strat, jakie ponosił na eksploatacji D.Ż.W.W., zmuszony był 
oddać ją w dzierżawę Towarzystwu prywatnemu, na którego czele nominalnie stanął bankier warszawski 
Herman Epstein, służąc jako płaszczyk dla kapitalistów zagranicznych, prawie wyłącznie pruskich. Nowy 
Zarząd drogi pod kierunkiem powołanego ze Śląska Dyrektora Rosenbauma, człowieka umiarkowanego i 
uczciwego, prowadził eksploatację przy pomocy sił miejscowych, jakkolwiek na niektóre stanowiska 
kierownicze przeznaczeni zostali specjaliści zagraniczni. Na dwa lata przed powstaniem styczniowym personel 
niemiecki słabo był jeszcze reprezentowany w Zarządzie kolei, widzimy więc na stanowiskach: Radcy prawnego 
W. Majewskiego, Naczelnika Biura Centralnego Ks. Okolickiego, Naczelnika Wydziału Zasobów R. 
Niesiołowskiego, Naczelnika kontroli M. Wejcherta, Naczelnika Ruchu – L. Puacza, jako Starszego Inżyniera - 
W. Marczewskiego, późniejszego członka Rządu Narodowego pod Trauguttem, wreszcie jako inżynierów 
oddziałowych A. Kuhnkego, A. Gruszczyńskiego, S. Ostaszewskiego i L. Aleksandrowicza. 
 
Powstanie narodowe w roku 1863, w którym wzięło czynny udział wielu urzędników eksploatacji D.Ż.W.W., 
przyniosło zgermanizowanie personelu urzędniczego na Drodze Żelaznej Warszawsko – Wiedeńskiej przy 
poparciu ówczesnego namiestnika Królestwa, Niemca Fiodora Berga. Nie tylko na stanowiskach 
kierowniczych, lecz i na wielu podrzędnych zasiedli Niemcy, importowani z zagranicy, którym rząd rosyjski 
pozwalał korzystać z praw służby, noszącej naówczas cechy państwowej, bez zmiany poddaństwa. Większość 
formularzy i instrukcji służbowych drukowano w języku niemieckim, w którym odbywała się i część 
korespondencji w zarządzie centralnym, zwłaszcza za czasów dyrektora E. Schorsa, gorliwego germanizatora. 
Dziesięcioletnia gospodarka niemiecka nie tylko zaznaczyła się tendencjami germanizacyjnymi, lecz pod 
względem gospodarczym prowadziła do ruiny przedsiębiorstwo, zabiegając przede wszystkim o interesy 
obcokrajowych akcjonariuszów, którzy przez czas dłuższy pobierali ustawowo 10% od czystego dochodu na 
mocy posiadanych akcji uprzywilejowanych. Wykup tego haraczu kosztował potem kolej 2.500.000 rubli. 
Towarzystwo prywatne, zorganizowane w 1857 roku, obowiązane było na mocy koncesji do wybudowania 
odnogi z Ząbkowic do Sosnowca, co uskuteczniono w 1858 r. i do budowy, sumptem nowego, w tym celu 
założonego Towarzystwa Akcyjnego Drogi Żelaznej Warszawsko - Bydgoskiej, linii kolejowej od Łowicza do 
Aleksandrowa, którą ukończono w 1862 r. 
 
W roku 1872 głośny przemysłowiec i finansista Leopold Kronenberg w zrozumieniu znaczenia dla interesów 
gospodarczych kraju takiej arterii komunikacyjnej, jaką stać się musiała w rękach polskich D.Ż.W.W., drogą 
śmiałego i energicznego posunięcia finansowego skupił w swym ręku większość akcji obu dróg żelaznych: 
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Wiedeńskiej i Bydgoskiej i położył kres rządom zarówno ówczesnego Zarządu Drogi, jak i Rad Zarządzających, 
pozostających pod przewodnictwem Niemca, a rosyjskiego tajnego radcy Krusego. Od tej chwili datuje się nie 
tylko odniemczanie kolei, lecz i zwrot w jej działaniu na pożytek krajowego rolnictwa, przemysłu i handlu. 
Pierwszym dyrektorem Zarządu z ramienia nowej Rady Zarządzającej był G. Findeisen, który wkrótce przybrał 
do pomocy, jako dyrektorów: do spraw technicznych K. Sulikowskiego i finansowych K. Strasburgera. Personel 
wyższy urzędniczy odświeżono, przeznaczając na stanowisko Głównego Inżyniera J. Koźniewskiego, Naczelnika 
Ruchu J. Hełczyńskiego, Naczelnika Transportów W. Grabowskiego, Naczelnika Rachuby i Buchalterii Głównej 
J. Wąsowicza, powołując wreszcie do służby inżynierów A. Brauna i Duszakiewicza, tudzież na stanowiska 
służby biurowej lepsze siły z liczby spadłych naówczas z etatu urzędników zwiniętych w tym czasie instytucji 
naczelnych Królestwa, a więc Komisji Skarbu, Spraw Wewnętrznych, Izby Obrachunkowej wreszcie spośród 
powracających do kraju sybiraków, wygnańców z lat 1863 – 1864. 
 
Droga Żelazna Warszawsko-Wiedeńska, która koncesją zagwarantowane miała pierwszeństwo do budowy 
kolei na lewym brzegu Wisły, przez dłuższy czas pozostawała jedyną na tym terytorium arterią komunikacyjną, 
z wyjątkiem pobudowanej w roku 1866 kolei Fabryczno – Łódzkiej przez odrębne Towarzystwo Akcyjne, które 
dzięki zezwoleniu ówczesnego prezesa Rady Zarządzającej D.Ż.W.W., Niemca Hermana Muschwitza, 
powołano do życia wbrew najelementarniejszym interesom kolei Wiedeńskiej. 
 
Po skupie kolei Nadwiślańskiej i Dęblińskiej, kolej Wiedeńska znalazła się otoczona siecią dróg państwowych, 
walczących z nią wszelkimi środkami, jakie tylko do dyspozycji mogli mieć ci uprzywilejowani konkurenci. 
Jednakże dzięki swemu geograficznemu położeniu, dzięki wreszcie wytworzonym przez swą tyluletnią 
działalność przewozową ośrodkom wielkiego przemysłu, stawiała mężnie czoło współzawodnikom, aż do 1903 
roku. W tym to czasie rząd rosyjski, w nieustannej troskliwości o dobro swych rynków wewnętrznych, wystąpił 
z nowym projektem zbudowania kolei szerokotorowej od Warszawy do granicy zachodniej Królestwa na szlaku 
najkrótszym tj. do Kalisza i budowę tę narzucił Towarzystwu D.Ż.W.W. pod groźbą natychmiastowego skupu 
(nacjonalizacji). Wysiłku tego dokonała kolej Wiedeńska w obronie własnego istnienia, jakkolwiek opłacić go 
musiała nie tylko zwiększeniem kapitału akcyjnego i obligacyjnego, lecz i nowymi ustępstwami z koncesji 
nadawczej. Zdawałoby się, że takim ciężarem finansowym Towarzystwo D.Ż.W.W. tym razem już nie podoła, 
zwłaszcza gdy wtłoczenie w dotychczasowy organizm kolei nowego, tyle odmiennego obiektu, jak kolej 
szerokiego toru, musiało wywołać zrozumiałe zaburzenia w biegu dotychczasowej eksploatacji. 
Rząd rosyjski osiągnął cel zamierzony. Przewóz pasażerów po liniach magistralnych dokonywany być mógł 
nieprzerwanie w komunikacji z najdalej na zachód wysuniętym punktem granicznym, gdzie wkrótce sąsiedzi 
nasi oglądać mogli składy dalekobieżnych pociągów Rostowskich, z nad brzegów Morza Czarnego, przewóz 
zaś towarów iść mógł pomiędzy tym punktem granicznym a najodleglejszymi stacjami Rosji i Syberii, bez 
potrzeby uciekania się do pośrednictwa Warszawy. 
 
Jednakże od otwarcia komunikacji międzynarodowej na tym nowym szlaku w 1906, aż do roku 1912 
przewidywany kryzys finansowy na Drodze Żelaznej Warszawsko – Wiedeńskiej nie nastąpił, mimo strat 
nieodłącznych od zaburzeń politycznych, rozpętanych w roku 1905 (Imperium Rosyjskie ogarnęła wówczas 
„Rewolucja 1905 roku”). Pewne koncesje polityczne, zawarte w manifeście październikowym z 1905, pozwoliły 
na powrót do języka polskiego w administracji wewnętrznej kolei. Dochody z eksploatacji wzrastały z roku na 
rok, utrzymując przedsiębiorstwo kolejowe na najwyższym bezwzględnie poziomie dochodowości pomiędzy 
wszystkimi kolejami Europy. 
 
W takim stanie rzeczy Rząd rosyjski, przewidujących wojnę, a zaangażowanych przez licznych akcjonariuszy 
niemieckich w interesy kolei Wiedeńskiej, postanowił w połowie roku 1911 raz wreszcie skończyć z ostatnią 
koleją polską i przeprowadził uchwałę co do jej skupu od dnia 1 (14) stycznia 1912 roku. Na krótki czas przed 
tym terminem zjechały do Warszawy całe rzesze członków rządowej komisji odbiorczej i przyszłych władców 
w nowym państwowym zarządzie kolei, a w dniu 13 stycznia 1912 roku o godzinie 23:50 odszedł w kierunku 
Granicy ukwiecony, ostatni pociąg polski, wioząc Zachodowi to nieme pożegnanie kolejnictwa polskiego. Kolej 
w rękach rosyjskich pozostała jeszcze niecałe 3 lata nim wybuchła Wielka Wojna, a Królestwo Polskie dostało 
się pod okupację Niemiec i Austro-Węgier. 
 



 

PROJEKT KONCEPCYJNY (OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA)   ZADANIE B  str. 56 

>>>> Kolej Iwanogrodzko-Dąbrowska 
 
25 stycznia 1885 roku główna linia Drogi Żelaznej Iwanogrodzko-Dąbrowskiej oddana została do użytku. 
Roboty budowlane, które prowadziło jednocześnie od 15 do 18 tysięcy robotników, rozpoczęto w 1882 roku. 
Mimo prymitywnej techniki tempo prac było bardzo szybkie. Rosjanie zdecydowali, że była to kolej 
szerokotorowa. Jej stacja początkowa znajdowała się w Dąbrowie Górniczej, gdzie dzisiaj rozciąga się Plac 
Wolności przed Pałacem Kultury Zagłębia. Stacją końcową był Dęblin, który Rosjanie w 1842 roku 
przemianowali na Iwanogród.  

W miejscu, gdzie nowa linia kolejowa miała się krzyżować z koleją Warszawsko - Wiedeńską, a więc w 
Strzemieszycach Wielkich zaprojektowano kratownicowy tzw. „most żelazny”.  

Jednym z założeń Kolei Iwanogrodzko-Dąbrowskiej było zapewnienie dzięki połączeniu z Koleją Warszawsko - 
Wiedeńską wygodnego ruchu pasażerskiego wzdłuż i wszerz Polski. W związku z tym wybudowano pierwsze 
połączenie obu linii - odnogę ze Strzemieszyc do Maczek. W ten sposób dworzec w Gołonogu stał się dworcem 
przesiadkowym, na którym jadąc z Wiednia można było przesiąść się na pociąg do Petersburga. Na dworcu w 
Gołonogu przesiadali się m.in. carowie rosyjscy z rodzinami oraz cesarz Austro-Węgier Franciszek Józef. 
 
Jednym z ciekawszych wydarzeń historycznych związanych z koleją i obiema drogami żelaznymi była wizyta, 
choć krótka, następcy tronu Karola Habsburga, który przyjechawszy z Wiednia poprzez Strzemieszyce i 
Ząbkowice dojechał do dworca w Dąbrowie Górniczej by dokonać wizytacji miejscowych kopalń węgla co 
zostało udokumentowane materiałem zdjęciowym. 
 
Innym wydarzeniem związanym z dworcem w Dąbrowie i znaną postacią historyczną była wizyta pociągu z 
prochami poety Juliusza Słowackiego w 1927 roku. Urna z prochami w drodze na Wawel została pokazana 
zebranym mieszkańcom Dąbrowy Górniczej i okolicy.  
 
Odnogi kolei Iwanogrodzko-Dąbrowskiej rozbudowano w kolejnych latach do Sosnowca z myślą o transporcie 
węgla i asortymentu produkowanego przez zagłębiowskie fabryki.  
 
Przypomnijmy, że historycznie, jednym z największych producentów szyn kolejowych była dąbrowska huta 
„Bankowa”. Już w 1898 roku Huta Bankowa rozpoczęła produkcję obręczy kolejowych. Przez blisko 100 lat 
obręcze do zestawów kołowych normalnotorowych, wąskotorowych i tramwajowych wytwarzane były w 
tradycyjnej technologii kucia na wydziale młotowni. 
 
W marcu 1996 roku wydział ten zakończył pracę, a jego miejsce zajął nowy wydział produkcji pierścieni i 
obręczy kutowalcowanych. Wydział został wyposażony jest w pełni zautomatyzowaną linię walcowniczą firmy 
Thyssen Wagner. Komputeryzacja procesu produkcyjnego pozwala obecnie na uzyskiwanie wyrobów o 
wysokiej powtarzalności wymiarowej z niewielkimi w stosunku do technologii tradycyjnych naddatkami na 
obróbkę mechaniczną. 
 
Uzupełnieniem ciągu walcowniczego jest skomputeryzowane stanowisko do badań ultradźwiękowych obręczy 
pozwalające na znaczne skrócenie czasu badań oraz łatwą analizę wyników. 
 
Wydział Pierścieni i Obręczy wytwarza obecnie szeroką gamę obręczy kolejowych, pierścieni kutowalcowanych 
bez szwu o przekroju prostokątnym lub profilowanym przeznaczonych na rynek polski a także na rynki 
zagraniczne. Wysoka elastyczność linii produkcyjnej pozwala na produkcję wielu niestandardowych 
asortymentów w krótkich, nawet jednostkowych seriach. 
 
W Strzemieszycach Wielkich wzniesiono szereg budynków technicznych: parowozownię ze zwrotnicą, 
warsztaty naprawcze oraz zabudowania z nimi związane – domy mieszkalne dla kolejarzy i szkołę elementarną 
dla ich dzieci.  
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Jako ciekawostkę można wspomnieć powieść Stefana Żeromskiego „Ludzie bezdomni”, w której doktor Judym 
przybył do Zagłębia właśnie tą linią kolejową. Ponadto w 1910 roku z dworca w Dąbrowie Górniczej wyruszył 
pierwszy i jedyny transport osadników z Zagłębia Dąbrowskiego, którzy chcieli rozpocząć nowe życie na Syberii. 
Ich potomkowie mieszkają do dziś w miejscowości Wierszyna. 
 
25 października 1907 roku na tej linii kolejowe na stacji Sławków Organizacja Bojowa Polskiej Partii 
Socjalistycznej dokonała napadu na pociąg zdobywając ponad 12 000 rubli. Były to środki państwowe, 
przeznaczone na wypłaty dla kolejarzy, które przeznaczono na przygotowania do najsłynniejszego napadu na 
pociąg dokonanego przez Józefa Piłsudskiego 26 września 1908 roku pod Bezdanami na Litwie.  
W okresie I wojny światowej kolej używano do przerzutów wojsk. Okupujący Dąbrowę Górniczą Austriacy 
dokonali przebudowy linii kolejowej Iwanogrodzko-Dąbrowskiej na rozstaw szyn odpowiadający innym liniom 
kolejowym na ziemiach polskich.  
 
Sprawa dawnej Kolei Iwanogrodzk-Dąbrowskiej odżyła w ostatnim roku, kiedy to w odbyły się spotkania z 
mieszkańcami informujące o planach władz centralnych na przywrócenie toru łączącego Gołonóg ze 
Strzemieszycami. 
 
Nadmieniono, że „powstała linia kolejowa była bardzo korzystną inwestycją”, a dalej „przyczyniła się bowiem 
do rozwoju przemysłu w Zagłębiu Dąbrowskim oraz uchroniła od całkowitego upadku Zagłębie Staropolskie, 
zapewniając mu dostawę surowców energetycznych i hutniczych”.  
 
>>>> Kolej Żelazna Ząbkowice-Katowice 
 
Odnoga kolei żelaznej z Ząbkowic do Katowic została uruchomiona w 1859 roku, stanowiła ważną część Kolei 
Warszawsko-Wiedeńskiej. Początkowo linia ta biegła z Ząbkowic (obecnie dzielnica Dąbrowy Górniczej) przez 
Gołonóg, Dąbrowę Górniczą, Będzin, Sosnowiec i Szopienice do Katowic. Stanowiła ona impuls do rozwoju 
przemysłowego Zagłębia Dąbrowskiego.  
 
Uruchomienie tej odnogi miało kluczowe znaczenie dla rozwoju przemysłowego Zagłębia Dąbrowskiego, 
ułatwiając transport surowców i produktów. Przy okazji budowy tej linii, w Sosnowcu ulokowano komorę 
celną. 

 
 
 
Rys. 22_ilustracje dot. rozwoju i roli kolei w Zagłębiu Dąbrowskim T1.9 
 
 
 

 
Bibliografia: 
Na podstawie materiałów i opracowań Arkadiusza Rybaka – MMS 
Taylor, Z.: ROZWÓJ I REGRES SIECI KOLEJOWEJ W POLSCE. Monografia. INSTYTUT GEOGRAFII I 
PRZESTRZENNEGO ZAGOSPODAROWANIA IM. STANISŁAWA LESZCZYCKIEGO PAN, Warszawa 2007 

 
 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.vnpu7cts54up
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V. PUNKTY ORIENTACYJNE 
 
W ciągach komunikacyjnych FPŻ przewiduje się wbudowane w bruk tablice dzielnicowe z nazwami 
poszczególnych dzielnic i kompozycją podziału dzielnicowego Dąbrowy Górniczej z zaznaczeniem obszaru 
granic konkretnej dzielnicy oraz jej nazwą. W ramach Zadania należy uwzględnić jedynie zaprojektowanie 
tablic według wytycznych znajdujących się w DP (14 tablic w ZADANIU A, 6 tablic w ZADANIU B). Wykonanie i 
dostawa oraz montaż tablic dzielnicowych znajduje się w zakresie Generalnego Wykonawcy Zadania i jest poza 
zakresem Zadania. 
 
 

ZAPROJEKTUJ Ilość 

 Tablice dzielnicowe (T2) 6 szt 

 
Tablice dzielnicowe to moduły wbudowane w ciągi komunikacyjne. Ich lokalizacja jest oznaczona w DP.  
Liczba tablic odpowiada liczbie dzielnic Dąbrowy Górniczej (suma tablic z ZADANIA A i ZADANIA B) o nazwach 
zgodnych z poniższym schematem, który również obrazuje ich granice wewnątrz obszaru Administracyjnego 
miasta. 
 

 
 
Rys. 23_Dzielnice Dąbrowy Górniczej  
 
 
 
 

 
Wszelkie napisy powinny być wykonane zgodnie z typografią identyfikacji wizualnej. Wysokość czcionek 
powinna zapewniać czytelność i być jednakowa na wszystkich tablicach. 
 
W prawym górnym rogu należy przewidzieć frezowany wpust kwadratowy na umieszczenie wypełnienia w 
postaci QR-kodu wykonanego w masie i osadzonego pasownie w wypuście. 
 
Należy zadbać o to, aby materiały wzajemnie nie wchodziły ze sobą w reakcje chemiczne i nie powodowały 
szkodliwych procesów, mogących mieć wpływ na trwałość i wygląd tablicy. 
 
Podświetlenie powinno być jednolite, bez jaśniejszych i ciemniejszych punktów, wykonane w kolorze jasnym, 
kontrastującym w stosunku do materiału i koloru matrycy, a jedynie element w kształcie dzielnicy, której 
dotyczy tablica, powinien być oznaczony odrębnym kolorem, czytelnie rozpoznawalnym i kontrastującym w 
stosunku do pozostałych dzielnic. 
 
Projekt tablicy powinien być przedłożony do akceptacji Zamawiającego, przed rozpoczęciem produkcji 
wszystkich tablic powinna zostać  wykonana próbka reprezentatywna jednej tablicy.  
 
Proporcje wzajemne oraz całego wzoru powinny być zachowane zgodnie z poniższymi danymi poszczególnych 
dzielnic. 
 
Dane poszczególnych dzielnic: 
 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.62kk4tukt300
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Dzielnica 

Liczba 
mieszkańców 
Dzielnicy 

Procent liczby 
mieszkańców 
Dzielnicy 
względem 
ogólnej liczby 
mieszkańców 
miasta 

Powierzchnia 
Dzielnicy 

Procent 
powierzchni 
Dzielnicy 
względem 
powierzchni 
miasta 

Antoniów 773 0,74% 5.18 km2 2.74% 

Błędów 1 869 1,78% 21 km2 11% 

Gołonóg 
Południowy 

14 632 13,93% 1.65 km2 0.87% 

Gołonóg 
Północny 

10 633 10,12% 1.27 km2 0.67 % 

Gołonóg 
Wschodni 

4 301 4,10% 7.35 km2 3.89% 

Łęka 651 0,62% 12.8 km2 6.77% 

Łosień 1 395 1,33% 5.84 km2 3.09% 

Mydlice 13 112 12,48% 1.24 km2 0.65% 

Okradzionów 1 098 1,05% 16.4 km2 8.68% 

Reden 17 955 17,10% 3.53 km2 1.88% 

Strzemieszyce 
Małe 

1 100 1,05% 9.38 km2 4.96% 

https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/44/antoniow.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/52/bledow.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/42/golonog_poludniowy.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/42/golonog_poludniowy.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/63/golonog_polnocny.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/63/golonog_polnocny.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/64/golonog_wschodni.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/64/golonog_wschodni.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/53/leka.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/49/losien.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/35/mydlice.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/51/okradzionow.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/32/reden.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/48/strzemieszyce_male.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/48/strzemieszyce_male.html
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Dzielnica 

Liczba 
mieszkańców 
Dzielnicy 

Procent liczby 
mieszkańców 
Dzielnicy 
względem 
ogólnej liczby 
mieszkańców 
miasta 

Powierzchnia 
Dzielnicy 

Procent 
powierzchni 
Dzielnicy 
względem 
powierzchni 
miasta 

Strzemieszyce 
Wielkie 

7 876 7,50% 18.1 km2 9.52% 

Śródmieście 6 975 6,64% 1.63 km2 0.87% 

Trzebiesławice 987 0,94% 12.1 km2 6.4 % 

Tucznawa-
Bugaj-Sikorka 

2 298 2,19% 10 km2 5.29% 

Ujejsce 2 224 2,12% 10.1 km2 5.34% 

Ząbkowice 8 779 8,36% 13.6 km2 7.19% 

Zielona-Pogoria 8 365 7,96% 12.21 km2 6.42% 

 
Lokalizacja tablic w miejscach określonych w DP. 
 
Wyposażenie  
 

ZAPROJEKTUJ I WYKONAJ Ilość 

 Tabliczka edukacyjna (Ł1, Ł2, Ł3) 11 szt 

 

Opis: 
Na każdej ławce oraz siedzisku należy zaprojektować i umieścić w drewnie tablicę edukacyjną, ceramiczną, z 
wizerunkiem gatunku rośliny, występującego na terenie Zagłębia Dąbrowskiego, a w szczególności Dąbrowy 
Górniczej. Wizerunek rośliny powinien być kolorowy i wypukły, aby umożliwić osobom niewidomym i 
niedowidzącym możliwość jego „odczytania”. Dodatkowo na tablicy powinien znajdować się opis i diagram 
charakterystycznych cech rośliny, jej liści lub owoców/kwiatów/zarodników z opisem także w języku Braille’a. 
 
Zawartość merytoryczna, projekt graficzny i wykonawczy do uzgodnienia z Zamawiającym. 

https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/38/strzemieszyce_wielkie.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/38/strzemieszyce_wielkie.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/37/srodmiescie.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/47/trzebieslawice.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/54/tucznawabugajsikorka.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/54/tucznawabugajsikorka.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/45/ujejsce.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/46/zabkowice.html
https://twojadabrowa.pl/podzial_dzielnic/dzielnica/43/zielonapogoria.html


 

PROJEKT KONCEPCYJNY (OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA)   ZADANIE B  str. 61 

Ławki /siedziska w DP ANALOG.  
 

 

VI. OŚWIETLENIE EKSPOZYCYJNE 

 
VI.1. Wymagania ogólne 

 
Oświetlenie ekspozycyjne dotyczy: 

● Opraw ekspozycyjnych dla gablot i elementów ekspozycji 
● Neonów 

Wszystkie oprawy muszą zostać zintegrowane z systemem sterowania oświetleniem, co należy uwzględnić 
przy projekcie oprawy i doborze źródeł światła. 
 

VI.2. Wymagania szczegółowe  

 
Wykonawca zobowiązany jest do zaprojektowana i dostawy lub wykonania (o ile oprawa jest niestandardowa) 
opraw ekspozycyjnych dla podświetlenia cech i walorów eksponatów. Minimalne wymogi jakie należy wziąć 
pod uwagę przy projektowaniu oświetlenia ekspozycyjnego: 
 

● Napięcie znamionowe: 220-240V AC od strony zasilania, dopuszcza się oprawy LED z odpowiednim 
układem dopasowującym 

● Stopień ochrony IP: Zabezpieczenie oprawy przed pyłem i wodą min. IP44 dla opraw wewnętrznych 
● Materiał: odporny na działanie czynników zewnętrznych, dla opraw wewnątrz gablot materiał 

obojętny (wskazane testy Oddy) 
● Rodzaj źródła światła: Dobrany do konkretnej aplikacji i efektu podświetlenia 
● Kąt świecenia: Dobrany do obszaru jaki ma oświetlać oprawa  
● Barwa światła: Temperatura podkreślająca naturalne oddawanie barw 
● Jasność: Zapewniająca pokrycie światłem zakładanej powierzchni z projektowaną jasnością, 

natomiast nie może powodować olśnienia i zanieczyszczenia przestrzeni światłem  
● Kolor: Dobrany przez Projektanta  
● Inne: możliwość ściemniania i włączenia w system sterowania oświetleniem  

 
Projekt powinien uwzględniać iluminację zaproponowaną w DP.  
 

ZAPROJEKTUJ I WYKONAJ   Ilość 

 N Ząbkowice, N Reden, N Zielona - neony  3 szt 

 
Każda z hal posiada swoją nazwę, która będzie wykonana w technologii napisu neonowego. Neon powinien 
być wykonany w formie dwuczłonowej: Hala Ząbkowice (H3), Hala Reden (H4), Hala Zielona (H7) 
 
Napis HALA w przypadku hali Ząbkowice powinien być zaprojektowany w formie kasetonu konturowego na 
bazie wykonanej z liter przestrzennych o szerokości, grubości i wysokości dostosowanej do wielkości napisu 
oraz z możliwością umieszczenia i ukrycia układu zasilania. Będzie to jednocześnie podkonstrukcja dla całego 
napisu neonowego. 
 
Sam neon będzie wykonany jako przeźroczysty z luminoforem, wypełniony gazem świecącym na kolor jaki 
zaproponuje Wykonawca. 
 
Napis z nazwą hali powinien być wykonany jako forma liter pisanych, artystycznych, mocowany na poziomych 
profilach, możliwie jak najbardziej niewidocznych. 
W przypadku pozostałych hal (Hala Reden, Hala Zielona) Zamawiający dopuszcza inne rozwiązania. 
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Szczegółową technologię wykonania zaproponuje Wykonawca i przedstawi projekt warsztatowy i wykona 
próby świetlne. 
 
Specyfikacja techniczna: 
- neony nie powinny powodować efektów oślepiających oraz bezpośrednio promieniować na fasadę, 
- wielkość i charakter neonów dla poszczególnych hal należy zaprojektować indywidualnie.  
- zasilanie 230V, jednofazowe 
- odporność na warunki atmosferyczne 
- temperatury pracy od -40 do 80 stopni Celsjusza 
- wymagane IP68 
- moc neonu dopasowana do jego jasności i wielkości liter. 
Wskazane jest wzorowanie się na np. nieistniejącym napisie KINO Uciecha, jakie kiedyś funkcjonowało w 
Dąbrowie Górniczej oraz innych neonach jakie funkcjonowały w Zagłębiu Dąbrowskim. 
 

 
 
 
Rys. 24_foto neon KINO uciecha 
 
 
 

VII. EKSPONATY (walidacja i weryfikacja eksponatów) 

 
Wykonawca zobowiązany jest do pozyskania, renowacji i instalacji w sposób określony w koncepcji i w 
lokalizacjach określonych w DP, następujących eksponatów: 
 

● Obrabiarka – G1 
● Mozaika dyrektorska – H7 
● Koła z kopalni KWK Kazimierz – Juliusz – E1 
● Lokomotywa spalinowa z wagonem Granby – L1 

Wykaz Eksponatów <<< link <<< 
● Tokarka 
● Lampy oświetleniowe duże 
● Lampy oświetleniowe małe 

Do pozyskania: 
● Maszyna zrywcza – G3 (Maszyna jest w posiadaniu Huty Bankowej. Trzeba ją pozyskać) 

 
Szczegółowa lista eksponatów wraz z opisem znajduje się w załączniku nr 3 Wykaz Eksponatów <<< link <<< 
 

VIII. WYTYCZNE KONSERWACJI EKSPONATÓW 

 
Eksponaty będące własnością MMS muszą zostać oddane w depozyt zarządcy Fabryki Pełnej Życia. Publikacja 
materiałów archiwalnych musi zostać potwierdzona zgoda Archiwum Państwowego w Łodzi.  
 

VIII.1. Zakres renowacji 
 
Celem zaplanowania i wykonania przez Wykonawcę prac konserwatorskich jest odnowienie eksponatów. 
Wszelkie rozwiązania techniczne jak również przyjęta kolorystyka muszą być zgodne ze stanem oryginalnym.  
Należy wziąć pod uwagę, że nie zawsze będzie to możliwe, gdyż nie ma dokumentacji do wszystkich 

https://docs.google.com/document/d/1fo1TsiWgQnT1wkY57kBVblvV5RQs8ips/edit#bookmark=id.9lvplxiwugbl
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ybsz0WGj0wyDnk3Nnl8agHzC6mAjjgSL/edit?usp=sharing&ouid=107428808514971681200&rtpof=true&sd=true
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eksponatów. W tej sytuacji kierować się przyjętymi trendami. Również dopuszcza się, a miejscami zaleca 
renowację w tylu “stanu zachowania”. Należy w razie wątpliwości skonsultować z MMS w Dąbrowie Górniczej.  
Przed przystąpieniem do prac należy uwzględnić specyfikę tych eksponatów, które mogą być transportowane. 
Należy również pamiętać, iż w trakcie prowadzenia prac mogą wyniknąć konieczne do wykonania prace, 
których nie dało się przewidzieć. Nie jest możliwe na obecnym etapie szczegółowe określenie wszystkich prac 
koniecznych do wykonania wraz z ich stopniem trudności. Prace dodatkowe należy uzgodnić po dokonaniu 
oględzin i próbnego demontażu lub po wstępnym zainstalowaniu eksponatu. Rekomenduje się, aby 
największe eksponaty – które nie podlegają możliwości konserwacji w innej lokalizacji - zostały poddane 
konserwacji na miejscu na tyle, na ile to jest możliwe. 
 

VIII.2. Opracowanie technologii rewitalizacji 
 
Niezbędne prace, które należy wykonać na eksponatach to oczyszczenie oraz konserwacja elementów i 
zabezpieczenie (także odtworzenie, jeśli jest możliwe). Jednak, aby proces czyszczenia i malowania mógł 
przebiegać sprawnie konieczne jest zabezpieczenie lub demontaż elementów, które nie podlegają pracom 
konserwacyjnym czy lakierniczym.  
 
Konieczne jest oczyszczenie powierzchni odpowiednimi środkami czyszczącymi oraz przygotowanie do 
malowania farbami podkładowymi lub innymi powłokami zewnętrznymi.  
Kolejne prace to malowanie farbami w odpowiednim kolorze. Należy uważać na elementy wykonane z żeliwa, 
aby w trakcie czyszczenia ciśnieniowego nie doprowadzić do pęknięcia a w konsekwencji do przełamania 
powierzchni. Elementy wykonane z miedzi powinny zostać oczyszczone oraz zabezpieczone lakierem 
bezbarwnym, aby nie doprowadzić do ponownego odłożenia się patyny. 
 
Powierzchnie przeznaczone do konserwacji należy oczyścić z warstw starej farby. Rekomendowana jest 
metoda strumieniowa lub w określonych przypadkach ręczna za pomocą narzędzi mechanicznych. Należy 
zastosować delikatny środek ścierny tak aby nie doprowadzić do pęknięć elementów żeliwnych, stalowych, 
szklanych. Należy zastosować środek ścierny tak aby nie doprowadzić do uszkodzenia. Oczyszczoną 
powierzchnię zabezpieczyć impregnatami do metalu. Rekomendowana metoda malowania natryskowa.  
 
Oczyszczone powierzchnie zagruntować. Z uwagi na wielkość niektórych elementów rekomendowane jest, 
aby czyszczenia dokonywać etapami i malować farbami gruntującymi. Po oczyszczeniu i zgruntowaniu całości 
pokryć farbą w kolorze. Zaleca się malować całość tak aby uzyskać jednolity odcień koloru. Rekomendowana 
metoda malowania natryskowa. 
 

VIII.3. Technologie i techniki renowacji maszyn i urządzeń 
 
W trakcie wykonywania wszelkich prac należy przestrzegać ogólnie obowiązujących zasad BHP. Miejsce 
wykonywania poszczególnych czynności zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych. W trakcie 
prowadzenia prac o charakterze pyłotwórczym zastosować odpowiednią wentylację pomieszczenia. 
Pracownicy muszą w trakcie takich prac używać masek przeciwpyłowych jak również okularów ochronnych. 
Rekomenduje się w miarę możliwości zbudowanie kurtyn (np. z brezentu) aby ochronić inne części 
parowozowni przed nadmiernym rozchodzeniem się pyłu. W trakcie wykorzystywania wszelkich 
rozpuszczalników, farb odczynników żrących (np. kwasy) stosować odpowiednie ubranie ochronne jak 
również maski i okulary ochronne uniemożliwiające wdychanie oparów. W trakcie ewentualnego 
rozcieńczania roztworów kwasu zawsze stosować zasadę, aby wlewać kwas do wody NIGDY odwrotnie. Do 
podnoszenia, przenoszenia w powietrzu eksponatów należy stosować odpowiednie pasy, NIE łańcuchy. W ten 
sposób uniknie się ześlizgnięcia przenoszonego elementu. Nigdy nie wchodzić pod element, który nie jest w 
sposób pewny postawiony na ziemi. Prace, do których trzeba będzie zastosować spawarki, palniki należy tak 
prowadzić, aby nie zaprószyć ognia. Nadto uważać należy na miejsca poddane obróbce termicznej, aby nie 
doszło do poparzenia osób pracujących. Butle z gazem/tlenem nie wystawiać na nadmierne nagrzewanie – 
zagrożenie wybuchu. 
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Poszczególne eksponaty należy udokumentować poprzez wykonanie fotografii oraz inwentaryzacji 
konserwatorskiej. Wykonać należy badania stratygraficzne w celu ustalenia pierwotnej kolorystyki, o ile 
takowe są możliwe i powłoka lub jej fragmenty są zachowane na tyle dobrze, aby je wykonać. Przed 
rozkręcaniem wszelkich elementów łączonych śrubami należy zastosować głęboko penetracyjne środki, aby 
w możliwie największym stopniu uniknąć urwania śruby. W przypadku mocno skorodowanych połączeń 
śrubowych należy połączenie śrubowe podgrzać palnikiem i tak rozgrzane połączenie próbować odkręcać. 
Wszelkie elementy metalowe należy oczyszczać metodą piaskowania lub też usuwając rdzę mechanicznie. W 
zależności od elementu należy dobrać tak narzędzia, aby nie doszło do uszkodzenia mechanicznego (np. 
zdjęcia zbyt dużej warstwy metalu). Dobrym rozwiązaniem są ręczne i elektryczne szczotki do usuwania rdzy 
lub stosowanie mikro piaskarek/piaskarek w zależności od wielkości elementu czyszczonego. Jako ścierniwa 
stosować szkło, korund, piasek kwarcowy o odpowiedniej gradacji lub inne miałkie środki tak aby nie uszkodzić 
powierzchni czyszczonej. W efekcie takiej obróbki powierzchnia będzie chropowata co ułatwi przyleganie farb 
zabezpieczających oraz powłok lakierniczych. 
 
W miejscach trudnodostępnych można stosować wszelkiego rodzaju odrdzewiacze w formie roztworów 
kwasów nieorganicznych (np. kwas solny) jak i organicznych (np. roztwór taniny). W pierwszej kolejności 
należy stosować mechaniczne usuwanie rdzy, a jeśli takie działanie nie przynosi efektu jako ostateczność 
stosować chemiczne odrdzewiacze lub piaskowanie. Jeśli w trakcie piaskowania blachy powstanie otwór to 
należy takie miejsce wyciąć wraz z kawałkiem blachy. Zastosować następującą metodę. Otwór stanowić musi 
środek kwadratu o wymiarach 50x50 mm. Taką łatkę należy wyciąć i wstawić w to miejsce łatkę z takiej samej 
blachy. Pamiętać należy, aby wyczyszczone i odrdzewiane powierzchnie zabezpieczyć przed działaniem 
wilgoci. Najlepiej takie elementy pokryć powłokami antykorozyjnymi. Dobrym środkiem antykorozyjnym jest 
cynk w formie butelek typu spray. Jeśli nawet po oczyszczeniu zostały śladowe ilości rdzy to w trakcie kładzenia 
cynku dochodzi do reakcji chemicznej w wyniku której Fe02 (rdza) łączy się z Zn (cynk) i powstaje Zn02 (tlenek 
cynku) oraz Fe (czyste żelazo). Innym sprawdzonym sposobem jest nakładanie na oczyszczone powierzchnie 
farb typu Hammerite lub równoważny. Powłoki malarskie oraz antykorozyjne należy nanosić z 
uwzględnieniem funkcji elementu oraz docelowej kolorystyki. Należy stosować się do zaleceń producenta 
środka chemicznego.  
 
Wszelkie elementy lakierowane należy, przed przystąpieniem do nakładania powłok malarskich, odtłuścić. 
Odtłuszczenie wykonać należy przy użyciu benzyny ekstrakcyjnej lub innego środka o takim samym działaniu. 
Na tak przygotowaną powierzchnię należy nałożyć podkład antykorozyjny zgodnie z zaleceniem producenta. 
Dopiero tak przygotowany element można przeznaczyć do lakierowania. Zaleca się zebranie elementów, które 
mają być lakierowane w jednym kolorze przez co uniknie się różnych odcieni na poszczególnych elementach. 
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7. WYMAGANIA DODATKOWE 

 

 

Pojawiające się w opisie parametry techniczne należy traktować jako określenie wymaganego minimalnego 
standardu. Zamawiający dopuszcza produkty i materiały równoważne, w takim wypadku Wykonawca, który 
powołuje się na rozwiązania równoważne z opisywanymi przez Zamawiającego, jest zobowiązany zgodnie z 
art. 99 ust. 6 ustawy Pzp., wykazać poprzez przedstawienie stosownych dowodów (szczegółowy opis 
rozwiązania), iż oferowane przez niego produkty spełniają wymagania określone przez Zamawiającego. 
Wymagania wskazano szczegółowo w kolejnych punktach opisu. Certyfikaty, atesty lub oświadczenia należy 
dołączyć na żądanie Zamawiającego. Zamawiający może wyrazić zgodę na wykonanie mebli z materiałów 
zaproponowanych przez Wykonawcę, w przypadku jednoznacznego wykazania przez Wykonawcę 
„równoważności”, przekazując Zamawiającemu stosowne: dokumenty, certyfikaty, atesty, specyfikacje 
techniczne itp. 

 
Uwaga  
Zamieszczone w niniejszym dokumencie zdjęcia są zdjęciami „poglądowymi”, tzn. odwołującymi się do 
wizualnego wyglądu wyposażenia (Ilustracja poglądowa może nie oddawać w całości wymagań 
Zamawiającego dotyczących parametrów technicznych). Wykonawca winien uwzględnić w wycenie 
wyposażenie spełniające wymagania techniczne Zamawiającego. Pojawiające się w opisie parametry 
techniczne i jakościowe wyposażenia należy traktować jako określenie wymaganego minimalnego standardu 
i parametrów technicznych. Ostateczna kolorystyka mebli i wyposażenia oraz detale zostaną określone z 
wybranym w postępowaniu Wykonawcą. 
 

I. Warunki dostawy i montażu wyposażenia 

 
Dostawca dokona montażu elementów wyposażenia budynku. Montaż należy przeprowadzić wg. instrukcji 
dostawców i producentów z zachowaniem obowiązujących przepisów BHP i p.poż. Dostawa przedmiotu 
zamówienia obejmuje transport, wniesienie wyposażenia do miejsc wskazanych przez Zamawiającego oraz 
montaż w poszczególnych pomieszczeniach. Do wyceny należy wliczyć także koszty montażu i podłączenia 
armatury do instalacji w budynku. Dostawca mebli musi wykonać otwory pod umywalki/zlewozmywaki i 
baterie. Wszystkie wycięcia w blacie zabezpieczone zostaną wodoodpornym silikonem - przed osadzeniem 
umywalek/zlewozmywaków. W blatach mebli biurowych Zamawiający wskaże lokalizację przelotek na kable.  

 
Przed przystąpieniem do realizacji wybrany Wykonawca sporządzi inwentaryzację pomieszczeń, w celu 
ostatecznego dopasowania wymiarów zabudów meblowych do wymiarów pomieszczeń, następnie przed 
przystąpieniem do realizacji robót przedstawi Zamawiającemu próbki materiałów oraz wzory okuć meblowych 
i rysunki warsztatowe mebla do akceptacji. 

 
Krzesła muszą posiadać odpowiednie atesty dotyczące gotowego wyrobu. Wszystkie użyte materiały do 
wykonania mebli muszą być dopuszczone do obrotu na terytorium RP, posiadać wszelkie wymagane przez 
przepisy prawa świadectwa, certyfikaty, atesty, deklaracje zgodności oraz spełniać wszelkie wymagane przez 
przepisy prawa wymogi w zakresie norm bezpieczeństwa. Wszystkie wymagane atesty i certyfikaty 
Wykonawca dostarczy wraz z przedmiotem zamówienia. 

II. Wymagania dotyczące wyposażenia 

 
Zastosowanie określonych materiałów powinno uwzględnić ich parametry techniczne i jakościowe, 
spełniające wymogi wynikające z norm i przepisów.  
Wszystkie oferowane meble i wyposażenie muszą być nowe, nieuszkodzone, niebędące uprzednio 
przedmiotem innych dostaw, nie mogą być przedmiotem praw osób trzecich, powinny być wykonane 
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profesjonalnie, z zachowaniem wysokiej jakości, estetyki i trwałości wykonania, dostarczone kompletne, po 
zamontowaniu gotowe do pracy zgodnie z przeznaczeniem bez żadnych dodatkowych zakupów 
inwestycyjnych. 
 
Ze względu na specyfikę wyposażanych pomieszczeń, Zamawiający wymaga aby dostarczane wyposażenie 
charakteryzowało się wysoką jakością i było odporne na intensywną eksploatację w warunkach budynku 
użyteczności publicznej.  
 
Zamawiający wymaga ponadto by przedmiot zamówienia spełniał opisane poniżej standardy w zakresie 
jakości i estetyki:  
 
a) Jakość wykończenia krawędzi płycin okleinowanych (laminowanych):  

- dokładność i trwałość przyklejanego obrzeża – doleganie do płyciny bez szczelin, kolor kleju 
dopasowany do koloru oklejanej płyty, 
- frezowanie krawędzi okleiny – wyeliminowanie ostrych brzegów, 
- okleina nie może wystawać poza płaszczyznę płyty, 
- brak ubytków na zewnętrznej powłoce na krawędzi cięcia, 
- okleina powinna mieć powierzchnię matową, nie odbijającą światła i nie powodującą olśnienia, 
- zaokrąglone obrzeża blatu, brak ostrych krawędzi, sfasowanie powierzchni płyciny 

b) Dokładność i estetyka laminowania:  
- estetyka, płynność łączenia pasów laminatu – brak szczelin, wgłębień, 
- rodzaj i kolorystyka laminatu w uzgodnieniu z Zamawiającym.  

c) Estetyka i dokładność połączeń elementów płycinowych mebla:  
- dopasowanie wzajemne boków, półek, pleców bez szczelin, luzów, 
- solidność, niezawodność i trwałość okuć meblowych, 
- ciche i płynne działanie zawiasów (prowadnic), 
- płynne i niezawodne działanie zamków, 
sztywność połączeń boków i półek mebli skrzyniowych.  

d) Jakość i funkcjonalność szuflad: 
- płynny, cichy, stateczny ruch, 
- brak ostrych krawędzi na bokach szuflad, 
- pełny wysuw szuflad, 
- niezawodność prowadnic, 
- zabezpieczenia przed przyciśnięciem palców 

e) Jakość i trwałość powłok lakierowanych stalowych: 
- brak nierówności pod warstwą lakieru, 
- brak spękań, odprysków i nierówności warstwy lakieru, 
- brak zarysowań.  

f) Jakość i estetyka połączeń spawalniczych:  
- dokładność, estetyka, ciągłość i trwałość spawów, 
- wyrównanie i wygładzenie spawów przed malowaniem.  

g) Wymagane są wysokiej jakości okucia meblowe oraz dokładne, precyzyjne zabezpieczenie krawędzi płyt 
meblowych okleinami PCV/ABS o gr. min 2 mm.  

II.1. Wymagania ogólne dla mebli na wymiar 
 

W przypadku mebli na wymiar jako informację uzupełniającą do opisów opracowano rysunki dla 
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poszczególnych mebli. Meble należy wykonać zgodnie z załączonymi rysunkami i opisem, w szczególności 
zgodnie z wymiarami mebli jeśli zostały sprecyzowane w dokumentacji. Wycenę należy przyjąć w połączeniu 
z załączonymi rysunkami. 

 
Zamawiający dopuszcza tolerancję wymiarów poszczególnych elementów przedmiotu zamówienia +/- 2-5%, 
przy czym podane odchyłki procentowe nie mogą być stosowane wyłącznie do poszczególnych wymiarów, 
należy je rozpatrywać całościowo z pozostałymi elementami tj.: pod względem licowania się z meblami 
sąsiednimi/przylegającymi oraz zgodnie z warunkami zabudowy pomieszczenia. Zamawiający dopuszcza 
odchyłki wymiarowe tylko w przypadkach gdzie zachodzi taka konieczność i wykonanie zabudowy w 
wymiarach opisanych na rysunkach nie jest możliwe. Konstrukcja mebli powinna umożliwiać wykonanie mebli 
i zabudów na wymiar z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych 
pomieszczeń. 

 
W zamki będą wyposażone gabloty i szafki stanowiące wyposażenie lady recepcyjnej oraz przeszklone 
drzwiczki regału, wszystkie szafki i regały biurowe zamykane (frontami meblowymi) oraz szafy do 
przechowywania dokumentów. Drzwiczki szafek wykonać w sposób uniemożlwiający obijanie ściany. W 
przypadku kolizji projektowanych mebli z istniejącymi elementami wnętrza należy zgłosić Zamawiającemu 
kolizję i zaproponować rozwiązanie zapewniające możliwość pełnego otwarcia drzwi, szuflad.\ 
 
II.2. Wymagania szczegółowe dla mebli na wymiar 
 
Wszystkie meble skrzyniowe standardowe takie jak szafy, regały, witryny, półki, itp. powinny uwzględniać 
parametry wskazane w poniższym opisie, za wyjątkiem mebli i zabudów, które na rysunkach wykonawczych 
zostały wyspecyfikowane i opisane w innej technologii: 
 

KORPUSY, DRZWICZKI, PÓŁKI 
 
Meble wykonane z płyt meblowych laminowanych należy wykonać z płyty wiórowej trójwarstwowej 
obustronnie laminowanej o grubości podanej na rysunkach i w opisie. Obrzeże ABS lub PCV dobrane pod 
kolor płyty. Korpusy oklejone obrzeżem min. 0,5mm, fronty oklejone obrzeżem min. 2 mm. Drzwiczki mebli 
wykonane z płyty laminowanej grubości 18mm w kolorze do uzgodnienia z zamawiającym. Korpus 
wykonany z płyt meblowych laminowanych o grubości 18mm. Półki wykonane z płyty meblowej 
analogicznej do korpusu, gr. 18mm. Boki posiadające nawiercenia do regulacji półek na całej wysokości, 
półki na podpórkach krytych – z zabezpieczeniem wypadania, elementy szaf łączone za pomocą 
mimośrodów. Plecy wykonane z płyty laminowanej grubości 18mm w kolorze korpusu (kolor korpusu do 
uzgodnienia z zamawiającym), mocowane w rowki wyfrezowane w korpusie (nuty), ze względu na 
sztywność mebla i uniemożliwienie powstawania szpar pomiędzy plecami a korpusem szafy. Preferowany 
kolor: okleina drewnopodobna typu buk. 
W przypadku drzwiczek przeszklonych - szkło bezpieczne w ramie aluminiowej 20x20mm. 
 
LADY I BLATY 
 
Blat laminowany typu post forming o grubości min. 38 mm. Blaty robocze biurek powinny być wyposażone 
w przepusty na kable – wykonane we wskazanym przez Użytkownika miejscu. Powinny posiadać 
powierzchnię łatwo zmywalną, atestowaną higienicznie, nie powodującą emisji szkodliwych i drażniących 
substancji i zapachów nawet pod działaniem środków czyszczących czy innych substancji, narożniki 
zaokrąglone, blaty sfazowane - brak ostrych krawędzi. 
 
UCHWYTY, OKUCIA, ZAMKI, SIŁOWNIKI 
 
Uchwyty według wytycznych na rysunkach. 
Zawiasy puszkowe z cichym systemem samo domykania, o kącie otwarcia min 100 stopni. Zawiasy pokryte 
powłoką antykorozyjną, z regulacją szerokości szczeliny elementów frontowych w 3 płaszczyznach. Zawiasy 
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z wbudowanym mechanizmem samo dociągu (samo domykania) oraz spowalniaczem ( tłumieniem odgłosu 
końcowego domykania). Szafki, które otwierają się na ścianę muszą być wyposażone w ogranicznik kąta 
otwarcia do 90 stopni.  
System zamykania szafek bez zabezpieczeń dodatkowych (zamek z kluczem) typu push to open. 
Zamki należy zastosować jako patentowe, wpuszczane wewnątrz skrzydła, we wszystkich szafkach 
otwieranych uchylnie. 

 
SZUFLADY 
 
Szuflady w zabudowach meblowych z bokami metalowymi, dociągiem. Szuflady z bokami i dnem z płyty 
meblowej, dociągiem i cichym domykiem. Prowadnice łożyskowe, z cichym samodomykiem lub kryte pod 
dnem szuflady.  
System zamykania szuflad bez zabezpieczeń dodatkowych (zamek z kluczem) typu push to open. 
Zamki należy zastosować jako patentowe, wpuszczane wewnątrz skrzydła, we wszystkich szafkach 
otwieranych uchylnie. 

III. Wytyczne dla elementów ekspozycji 

 
SCENOGRAFIA i EKSPOZYCJA 
 
Stanowiska (eksponaty) i scenografia muszą być wykonane tak, aby były w pełni bezpieczne dla osób z nich 
korzystających, innych osób znajdujących się w pobliżu oraz przedstawicieli Zamawiającego wykonujących 
czynności serwisowe i konserwacyjne. Warunek ten dotyczy również dających się przewidzieć przypadków 
wykorzystania przez zwiedzających elementów stanowisk niezgodnie z instrukcją lub przeznaczeniem. 
 
Stanowiska (eksponaty) i scenografia muszą spełniać wszelkie normy polskie i europejskie w zakresie 
bezpieczeństwa i higieny, które mogą mieć do nich zastosowanie. Jako potwierdzenie spełnienia powyższych 
warunków Wykonawca do każdego ze stanowisk (eksponatów) oraz do scenografii jako całości i/lub do 
każdego z samodzielnych elementów ekspozycyjnych oraz scenograficznych zobowiązany jest dołączyć 
odpowiednie oświadczenie. 
 
Materiały, z którymi mają kontakt zwiedzający, powinny ponadto posiadać odpowiednie atesty higieniczne. 
 
Wszelkie stosowane na ekspozycji materiały służące do konstrukcji stanowisk (eksponatów) i scenografii 
muszą mieć atesty co najmniej trudnopalności bądź być niepalne - zgodnie z wymogami Rozporządzenia 
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny 
odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr.75, poz. 690 z późniejszymi zmianami), oraz być dopuszczone 
do stosowania w budownictwie w budynkach użyteczności publicznej. Oznacza to, że zgodnie z wymogami 
normy PN-EN 13501-1+A1:2010 lub późniejszych norm zastępujących tę Normę. 
 
Jakakolwiek ingerencja w elementy budynku, a w tym mocowanie stanowisk do podłoża, wymaga zgody 
Zamawiającego oraz stosowania się do jego wytycznych i wskazówek z uwzględnieniem wszelkich dostępnych 
informacji technicznych oraz zasad i przepisów bezpieczeństwa. 
 
W ramach eksponatów oraz scenografii pozostającej w zasięgu dotyku zwiedzających można wykorzystywać 
wyłącznie takie elementy autentyczne lub repliki, które mają bardzo wysoką odporność na zużywanie na 
wszelkich polach (odporność mechaniczna, fizyczna/chemiczna (mycie), odporność biologiczna, na światło i 
kurz itd.). W szczególności stanowiska powinny być odporne na zachlapanie, wrzucenie do środka drobnych 
przedmiotów, odporne na wgniecenia i zadrapania, także w wyniku uderzeń drobnymi przedmiotami 
powszechnego użytku. Niniejszy wymóg nie dotyczy czynności o charakterze wandalizmu. 
Wszystkie narożniki na wysokości od 0 do 120 cm od podłogi powinny być wyoblone do promienia min. 3mm 
lub sfazowane min. 3x3mm ze stępionymi krawędziami. Elementy scenograficzne oraz inne elementy 
wykorzystywane na wystawie i nie podlegające obróbce ze względu na swój charakter, muszą być w inny 
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trwały sposób zabezpieczone przed zranieniem lub otarciami naskórka u zwiedzających. 
 
W budowie stanowisk niedopuszczalne jest łączenie ze sobą i styk substancji reagujących ze sobą chemicznie, 
elektrochemicznie lub oddziałujących ze sobą w inny sposób powodujący ich przyspieszoną degradację. 

IV. Wytyczne dla elementów instalacji multimedialnych 

 
ZAŁOŻENIA PROJEKTU  
Ze względu na charakter ciągłej i wielogodzinnej pracy użyte do stworzenia infrastruktury teletechnicznej 
ekspozycji, wyposażenia oraz instalacji multimedialnych powinny być urządzeniami profesjonalnymi lub 
półprofesjonalnymi, cechującymi się wysoką niezawodnością i stabilnością działania. Dodatkowo w przypadku 
urządzeń multimedialnych powinny one cechować się wysoką jakością obrazu i dźwięku, opisaną 
niezmiennymi w czasie parametrami technicznymi. Jednocześnie urządzenia te powinny charakteryzować się 
możliwie niskim poborem mocy elektrycznej i co się z tym wiąże możliwie małą emisją energii cieplnej (np. 
urządzenia z funkcją ECO, wyświetlacze z podświetleniem LED, itp.). Ze względu na ilość urządzeń 
multimedialnych należy zastosować system centralnego sterowania i zarządzania, umożliwiający 
nadzorowanie i kontrolowanie funkcjonowania poszczególnych podsystemów oraz systemu jako całości. 
Budowę systemu multimedialnego ekspozycji należy wykonać w układzie zdecentralizowanym, co oznacza, że 
urządzenia związane z wyświetlaniem obrazu i emisją dźwięku będą umieszczone i zabudowane na ekspozycji. 
Punktem centralnym każdej instalacji na poszczególnych stanowiskach będą sieciowe odtwarzacze 
multimedialne zintegrowane w sieci LAN obiektów.  
 
OPIS ROZWIĄZAŃ  
W obszarze wystawy zostaną zainstalowane różnego rodzaju urządzenia i systemy multimedialne 
odpowiedzialne za prezentację materiałów audio video związanych z ekspozycją oraz będących elementem 
interakcji. Główne elementy zostały opisane poniżej.  
W obszarze obiektu zostaną rozmieszczone monitory dotykowe zbudowane w oparciu o wyświetlacze LCD 
oraz LED, a także urządzenia projekcyjne.  
Wybrane monitory wyposażone w funkcje dotykowe będą stanowiskami interaktywnymi odpowiedzialnymi 
za przekazywanie informacji w formie aplikacji interaktywnych. Będą one stanowić rodzaj hierarchicznego 
menu, dzięki któremu zwiedzający będzie dokonywał selekcji informacji, odtwarzał interesujące go materiały 
audio video oraz na bieżąco sterował ich odtwarzaniem.  
 
Projekt nagłośnienia 
Źródłem sygnału audio w systemie będą odtwarzacze komputerowe oraz dedykowane odtwarzacze audio. W 
niektórych stanowiskach zakłada się wielowątkową pracę playerów komputerowych i jednoczesne 
uruchomienie niezależnych aplikacji wideo i audio. Do prezentacji dźwięku w obszarze ekspozycji zostaną 
wykorzystane urządzenia głośnikowe małej i średniej mocy w instalacji nisko impedancyjnej. Lokalne 
nagłośnienie przy stanowiskach interaktywnych oparte będzie o głośniki zamontowane w zabudowie 
stanowiska. Zakłada się również montaż niewielkich głośników w elementach scenograficznych.  
 
Zintegrowany system zarządzania multimediami  
System multimedialny oraz wspomagające go systemy teletechniczne i elektryczne należy zintegrować w 
ramach Systemu Zarządzania Ekspozycją i Infrastrukturą IT. Codzienne uruchomienie i wyłączenie systemu 
powinno być wyzwalane za pomocą pojedynczego przycisku (wszystkie urządzenia i treści oraz oświetlenie 
ekspozycyjne w obrębie całej wystawy), komendy w menu systemu zarządzania lub indywidualne zarządzanie 
stanowisk poprzez interfejs graficzny systemu. Na potrzeby zarządzania pracą ekspozycji przewiduje się 
dedykowaną aplikację sterującą z interfejsem graficznym, zainstalowaną na tablecie bezprzewodowym oraz 
komputerze stacjonarnym podłączonym do sieci informatycznej obiektu. Obsługa systemu powinna być 
maksymalnie uproszczona i odbywać się z poziomu przeglądarki internetowej dowolnego komputera służb 
technicznych, czy też obsługi obiektu. Należy umożliwić dostęp do systemu po zalogowaniu się do niego przez 
pracownika posiadającego autoryzowane konto użytkownika. System powinien umożliwiać uruchamianie 
oraz wyłączenie całej wystawy lub poszczególnych stanowisk multimedialnych, a każda aplikacja powinna być 
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uruchamiana przez system zarządzania ekspozycją. System powinien zezwolić na wyłączenie poszczególnych 
stanowisk multimedialnych w celu konserwacji lub naprawy, a brak czy awaria poszczególnego elementu 
ekspozycji nie powinny wpłynąć na działanie całego systemu. Interfejs użytkownika systemu powinien mieć 
polską wersję językową i prawidłowo działać na najpopularniejszych przeglądarkach internetowych (Chrome, 
Safari, Internet Explorer, Edge, Firefox). 
 
Zarządzanie treścią multimedialna będzie się odbywać za pomocą bezpłatnego oprogramowania 
instalowanego na komputerze lub serwerze.  
 
Funkcje tworzenia i organizacji treści: 
Projektowanie i tworzenie interaktywnych treści • narzędzie do obsługi i tworzenia treści dla dowolnej liczby 
stref (lokalizacji),  
jednoczesne odtwarzanie wielu filmów, telewizji na żywo, multimediów strumieniowych, obrazów, paski 
informacyjnych, kanałów RSS  
• interaktywne widżety do uruchamiania odtwarzania treści dotykiem, przesunięciem, naciśnięciem przycisku, 
wykryciem ruchu, poleceniami mobilnymi, skanowaniem kodów kreskowych  
• dodawanie i obsługa linków URL, do umieszczania tekstu na żywo i media RSS 
 
Publikacja i harmonogramowanie treści: 
• Synchronizowanie odtwarzania w aplikacjach na ścianach wideo lub między strefami i lokalizacjami, celem 
skoordynowania odtwarzanych treści  
• tworzenie dynamicznych list odtwarzania z niezależnym odświeżaniem zestawu treści bez konieczności 
ponownego publikowania całej prezentacji, 
• Tworzenie harmonogramów odtwarzania treści wraz z obsługą urządzeń końcowych na zasadzie włączania 
i wyłączania o określonych porach dnia oraz obsłudze zdarzeń serwisowych 
 
Zarządzanie: 
- bezpłatne aktualizacje  
- dystrybucja, zarządzanie i monitorowanie sieci urządzeń do odtwarzania treści cyfrowych i multimedialnych 
- nadawanie uprawnień dostępu oraz tworzenie loginów oraz haseł dla poszczególnych użytkowników 
- zdalny hosting i zarządzanie biblioteką treści 
- generowanie statystyk oraz raportów technicznych 
- generowanie raportów o usterkach i awariach systemu 
- wysyłanie powiadomień o zdarzeniach na wskazane adresy e-mail/SMS 
 
System powinien być odporny na nieprawidłowe wyłączenie serwera i po wystąpieniu tego typu problemu 
powinien powrócić do ustawień aktualnych.  
 
Minimalne wymagania dla działania aplikacji zarządzającej treściami cyfrowymi: 
• 2.3 GHz CPU  
• 4 GB RAM  
• 100 MB dostępnej przestrzeni dyskowej na pliki systemowe (nie uwzględnia dodatkowej przestrzeni na pliki 
multimedialne)  
• System operacyjny: Windows Vista (32 lub 64 bit-owy) lub Windows 7 (32 lub 64 bitowy) oraz Microsoft .Net 
Framework 3.5 lub późniejszy 
 
Instalacje elektryczne  
Wszystkie urządzenia na wystawie będą zasilane w oparciu o istniejącą sieć zasilania, wykonaną w ramach 
prac budowlanych. Należy zasilić je z jednej fazy, innej niż zasilanie oświetlenia i innych dużych odbiorów. Przy 
stanowiskach wymagane będą jednak rozgałęźniki elektryczne. Wykonawca rozprowadzi okablowanie do 
lokalnych elementów przełączająco-sterujących i zasilających. 
 
Okablowanie strukturalne  
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Stanowiska na wystawie będą podłączone do istniejącej sieci LAN, wykonanej w ramach prac budowlanych. 
Przy niektórych stanowiskach wymagane będą jednak rozgałęźniki (switche).  
 
Dostęp serwisowy  
Projekt nie określa dokładnego miejsca montażu komputerów emisyjnych oraz niektórych innych, drobnych 
elementów elektronicznych (jak np. czujniki), jednak w każdym stanowisku wzięto pod uwagę gabaryty i 
wymagania owych urządzeń. Planując instalację tych urządzeń należy wziąć pod uwagę możliwość wygodnego 
dostępu dla potrzeb serwisu przy równoczesnym zabezpieczeniu sprzętu przed osobami nieuprawnionymi. 
 
Treści multimedialne  
Treści multimedialne należy opracować mając na uwadze parametry funkcjonalne oraz techniczne urządzeń 
emisyjnych takie jak: format sygnału obrazu i dźwięku, rodzaj urządzenia, rozdzielczość, jasność, sposób 
wyświetlania i planowaną interakcję.  
 
Funkcjonalność stanowisk 
Niniejsza dokumentacja zawiera informacje co do urządzeń, jakie powinny być zastosowane w systemie 
multimedialnym. Aby systemy złożone z tych urządzeń funkcjonowały zgodnie z wymaganiami ekspozycji 
należy przygotować stosowne aplikacje interaktywne pozwalające na wzajemną komunikację urządzeń oraz 
możliwość interaktywnego używania ich przez zwiedzających (ruch, dotyk, nacisk, itp.).  
 
Wykonawca powinien wziąć pod uwagę całość dokumentacji projektowej, aby na jej podstawie wykreować 
stosowne aplikacje. Konfiguracja systemu operacyjnego odtwarzaczy komputerowych oraz zaprojektowane 
aplikacje interaktywne powinny skutecznie ograniczyć dostęp zwiedzających do funkcjonalności dostępnej z 
poziomu systemu operacyjnego (m.in. autostart aplikacji w trybie pełnoekranowym).  
 
Kalibracja urządzeń 
Ze względu na ścisłe powiązanie funkcjonowania urządzeń z aplikacjami konieczne jest, aby treści 
multimedialne wykonane były w sposób wydajny, zoptymalizowany do odtwarzania na urządzeniach o 
założonych w projekcie parametrach. Wszystkie treści multimedialne powinny być odtwarzane płynnie - bez 
zniekształceń, czy zakłóceń. Zainstalowane ekrany dotykowe powinny cechować się odpowiednią czułością, 
niskim czasem reakcji na dane pochodzące z nakładki (czas ten powinien być niezauważalny, a przynajmniej 
nieuciążliwy dla użytkownika) oraz prawidłową obsługą wielu punktów dotyku.  
 
Uwagi końcowe 
Do zadań Wykonawcy systemu multimediów należy:  
- dostawa urządzeń, elementów montażowych, przewodów sygnałowych i sterowniczych, złącz, elementów 
instalacyjnych potrzebnych do kompletnego wykonania systemu multimediów,  
- instalacja i montaż okablowania sygnałowego i sterowniczego w obrębie stanowisk,  
- montaż elementów instalacyjnych i urządzeń,  
- konfekcjonowanie złącz i podłączanie urządzeń,  
- konfiguracja urządzeń i systemu,  
- testowanie poprawności działania urządzeń,  
- wykonanie oprogramowania do zarządzania pracą ekspozycji,  
- strojenie i uruchomienie urządzeń i podsystemów,  
- szkolenie obsługi,  
- wykonanie dokumentacji powykonawczej. 
 
Multimedia - urządzenia 
Wszystkie eksponaty wyposażone w komputery, odtwarzacze multimedialne lub inne formy urządzeń 
cyfrowych muszą wykorzystywać wyłącznie pliki zewnętrzne w otwartym formacie zawierające materiały 
graficzne, filmowe i pozostałe treści ekranowe. Akceptowane są tylko takie rozwiązania, które umożliwiają 
Zamawiającemu korektę lub zmianę prezentowanych treści bez konieczności udziału Wykonawcy i bez 
naruszania struktury oprogramowania lub konieczności jego ponownej kompilacji. 
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Wszystkie komputery, monitory i urządzenia peryferyjne powinny w miarę możliwości pochodzić od tych 
samych producentów i zapewniać pełną zamienność serwisową. W obrębie urządzeń o tej samej 
funkcjonalności głównej musi to być dodatkowo dokładnie ten sam model urządzenia. 
 
Komputery 
Komputery muszą być przystosowane do pracy przez co najmniej 12 godzin. 
 
Komputery muszą być umieszczone w eksponacie w taki sposób, by mogły być bezobsługowo, skutecznie 
chłodzone aktywnie bądź być wyposażone w chłodzenie pasywne. Dla chłodzenia wentylatorami należy 
stosować łatwo dostępne i łatwo wymienne filtry oraz kratki zabezpieczające. 
 
Wszystkie komputery powinny pracować w oparciu o jeden i ten sam system operacyjny oraz posiadać 
identyczną logikę czynności i interfejsów serwisowych. 
 
Monitory 
Jasność monitorów musi pozwalać na swobodne odczytywanie obrazu w warunkach świetlnych panujących w 
miejscu umieszczenia eksponatu, niezależnie od pory dnia i roku. 
 
Monitory dotykowe mogą być dedykowanymi monitorami dotykowymi bądź monitorami z nakładką 
dotykową (pod warunkiem odpowiedniego zabezpieczenia w konstrukcji eksponatu) o bardzo wysokich 
parametrach trwałości i odporności na zarysowania lub wgniecenia. 
 
Elementy interakcji 
Elementy sterujące stanowisk mają być odporne na uszkodzenia, wykonane z materiałów niewrażliwych na 
ścieranie, kwasy i ograniczające rozwój drobnoustrojów (np. stal kwasoodporna). Ich konstrukcja powinna być 
trwała, odporna na eksploatację przez zakładaną liczbę zwiedzających rocznie. Należy zapewnić łatwy dostęp 
serwisowy do elementów sterujących, w razie zużycia lub zepsucia. 
 
Kod kolorystyczny i forma przycisków dźwigni i przełączników sterujących eksponatami powinny być w 
ujednolicone dla całej ekspozycji. Wyjątki dopuszcza się tylko w osobno uzasadnionych przypadkach za zgodą 
Zamawiającego. 
 
Aplikacja interaktywna 
Aplikacja powinna spełniać przedstawione w trakcje realizacji wymagania zleceniodawcy w zakresie 
przyjętych standardów projektowania i programowania interaktywnych aplikacji multimedialnych. Aplikacja 
by zapewnić wymagany poziom wizualny i funkcjonalny a jednocześnie by być przystępną w obsłudze musi 
spełnić szereg poniższych wymagań:  
 - powinna posiadać prostą obsługę instalacji w postaci plików wykonywalnych (np. *.exe)  
- aktualizacja aplikacji powinna być przeprowadzana za pomocą plików wykonywalnych (np. *.exe) bez 
potrzeby wcześniejszego odinstalowania wersji poprzedniej.  
- musi posiadać zabezpieczenie przed przypadkowym jej wyłączeniem podczas ekspozycji  
- powinna w pełni wykorzystywać technologię ekranu dotykowego na którym zostanie wyświetlana.  
- powinna być wyświetlana w trybie pełnego ekranu.  
- powinna się automatycznie uruchamiać po włączeniu modułu multimedialnego na którym zostanie 
zainstalowana.  
- powinna posiadać zaimplementowane programistyczne technologię: „touch” - dla prostej nawigacji 
wyboru i menu, „drag-and-drop” - dla bardziej zaawansowanych elementów interfejsu użytkownika, „multi-
touch gestures” - dla bardziej zaawansowanych elementów interfejsu użytkownika takich jak nawigacja i 
prezentacja zasobów graficznych oraz video, „swipe” - dla bardziej zaawansowanych elementów interfejsu 
użytkownika wykorzystanych w nawigacji - Zasoby aplikacji powinny być wczytywane dynamicznie z 
biblioteki za pomocą plików .xml  
- powinna posiadać zaimplementowane dynamiczne menu w celu łatwego zarządzania zasobami aplikacji 
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- grafiki powinny być zaprojektowane optymalnie dla wybranej rozdzielczości wyświetlacza na którym 
aplikacja będzie prezentowana.  
- rozdzielczość aplikacji powinna być dynamicznie dostosowana do rozdzielczości wyświetlacza.  
- elementy interfejsu użytkownika powinny zostać zaprojektowane wraz z animowanymi przejściami 
pomiędzy stanami.  
- graficzne zasoby prezentacji powinny zostać wzbogacone w animacje przejść pomiędzy stanami.  
 
Dźwięki w aplikacji powinny być nagrane w formacie stereo 44,1kHz, 16-bit, w studiu nagrań, szerokość pasma 
materiału odtwarzanego – 50Hz – 15kHz. Pozyskanie materiału dźwiękowego oraz wykonanie ścieżki 
dźwiękowej do aplikacji leży w całości po stronie Wykonawcy. 
 
Aplikacje powinny posiadać dwie wersje językowe: polską i angielską. 
 
Szczegółowy układ i projekt materiałów i grafiki powinna być przedstawiona w formie prezentacji do 
akceptacji Zamawiającego dopuszczającej ją do realizacji. 
 
Aplikacja multimedialna 
Wytyczne odnośnie wykonania aplikacji: 
- powinna posiadać prostą obsługę instalacji w postaci plików wykonywalnych (np. *.exe)  
- aktualizacja aplikacji powinna być przeprowadzana za pomocą plików wykonywalnych (np. *.exe) bez 
potrzeby wcześniejszego odinstalowania wersji poprzedniej.  
- musi posiadać zabezpieczenie przed przypadkowym jej wyłączeniem podczas ekspozycji  
- powinna w pełni wykorzystywać technologię reprodukcji obrazu oraz jej rozdzielczość oraz powinna 
pokrywać w pełni obszar wyświetlania  
- powinna się automatycznie uruchamiać po włączeniu modułu multimedialnego na którym zostanie 
zainstalowana.  
- powinna posiadać zaimplementowane programistyczne technologie wyboru odpowiedniego fragmentu 
przyporządkowanego do danego gatunku 
- powinna posiadać zaimplementowane dynamiczne menu w celu łatwego zarządzania zasobami aplikacji.  
- grafiki powinny być zaprojektowane optymalnie dla wybranej rozdzielczości nośnika na którym aplikacja 
będzie prezentowana.  
- rozdzielczość aplikacji powinna być dynamicznie dostosowana do rozdzielczości wyświetlacza, szczególnie 
w przypadku wykorzystywania materiałów o różnej rozdzielczości (filmów zagnieżdżonych)  
- elementy interfejsu użytkownika (jeśli istnieją) powinny zostać zaprojektowane wraz z animowanymi 
przejściami pomiędzy stanami.  
- graficzne zasoby prezentacji powinny zostać wzbogacone w animacje przejść pomiędzy stanami.  
 
W przypadku filmów nie przewiduje się tłumaczeń, a jedynie teksty pojawiające się na animacji lub aplikacji 
filmowej, a ścieżka dźwiękowa nie powinna zwierać głosu lektora. 
 
Dźwięki w aplikacji powinny być nagrane w formacie stereo 44,1kHz, 16-bit, w studiu nagrań, szerokość pasma 
materiału odtwarzanego – 50Hz – 15kHz. Pozyskanie materiału dźwiękowego oraz wykonanie ścieżki 
dźwiękowej do aplikacji leży w całości po stronie Wykonawcy. 
 
Aplikacje powinny posiadać dwie wersje językowe: polską i angielską. 
 
Szczegółowy układ i projekt materiałów i grafiki powinna być przedstawiona w formie prezentacji do 
akceptacji Zamawiającego dopuszczającej ją do realizacji. 
Materiały filmowe 
Wytyczne odnośnie wykonania filmu: 
 
Aspekty techniczne: 

● Format wideo: zalecane formaty to H.264 lub H.265 (HEVC).  
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● Rozdzielczość: wymagane 1080p (Full HD), zalecane 4K. W przypadku materiałów archiwalnych 
należy dokonać rekonstrukcji oraz obróbki materiału podwyższającego jego jakość i dostosowanie 
na wyświetlaczach wielkoformatowych (dopuszczalne jest użycie efektów maskujących słabą jakość 
materiału, jeśli jest to konieczne). 

● Szybkość transmisji (bitrate): zalecane wartości to 25 Mbit/s dla 1080p i 35 Mbit/s dla 4K, ale może 
być wyższa w przypadku 4K, jeśli pozwala na to sprzęt i oprogramowanie, w szczególności dla 
rozwiązań wielkoformatowych.  

● Klatkaż (fps): minimum 30 klatek na sekundę, dopuszczalny wyższy (np. 60 fps) w zależności od celu 
filmu.  

● Głębia kolorów: 8-bitowa głębia kolorów z podpróbkowaniem chrominancji 4:2:0 jako minimalny 
parametr 

● Kodowanie audio: zalecane MPEG Layer II lub Dolby AC-3 dla MPEG-2 i AAC dla MPEG-4.  
● Szybkość transmisji audio: minimum 128 kb/s.  

 
Materiał filmowy powinien zostać w pierwszej kolejności poddany ocenie jakościowej, a następnie – na 
podstawie scenariusza zaproponowanego przez Wykonawcę – opracowany i przygotowany w finalnej formie 
ze wszystkimi wymaganymi elementami takimi jak napisy, lektor, audiodeskrypcja, a także obróbka 
postprodukcyjna. 

V. Wytyczne dla projektów graficznych 

 
Wszystkie zdjęcia, materiały graficzne, filmy oraz nagrania, treści oraz ich opracowanie wraz z pozyskaniem 
oraz kosztami ich zakupu leżą w gestii Wykonawcy. Wszelkie opracowania treści oraz zdjęć, grafik oraz 
komentarzy czy materiału audio, lektorskiego, dźwiękowego podlegają akceptacji Zamawiającego przed ich 
wykonaniem oraz zainstalowaniem na urządzeniach i na stanowiskach ekspozycyjnych. 
 
Po stronie Wykonawcy leży szczegółowe przygotowanie plansz graficznych oraz elementów graficznych 
wystawy w odniesieniu do scenografii i jej zinwentaryzowanych wymiarów i rysunków warsztatowych we 
wskazanej technologii. Po stronie wykonawcy należy zakup praw autorskich i licencji do zdjęć i grafik jakie 
zostaną wykorzystane na wystawie. 
 
Złożenie oraz przygotowanie do druku wszystkich grafik umieszczonych na ściankach ekspozycyjnych lub w 
gablotach wymienionych w opisie projektu oraz podpisów i tabliczek do obiektów. Projekty graficzne muszą 
być spójne stylistycznie, przejrzyste oraz zostać zatwierdzone przez Zamawiającego zgodnie z wytycznymi 
zawartymi w projekcie oraz w harmonogramie ramowym. Obróbka materiałów graficznych, które będą 
wykorzystane w projektach leży po stronie Wykonawcy. 
 
Nadruk wykonany techniką sublimacyjną powinien być grafiką w formie kolażu ze zdjęć składowych, chyba, 
że projekt przewiduje wykonanie nadruku z jednego zdjęcia: 

- fotografie (także składowe) wykonane na profesjonalnej głowicy RRS Pano-Gimbal, umożliwiające 
wyeliminowanie punktu paralaksy (możliwość perfekcyjnego połączenia zdjęć w jeden obraz o bardzo dużej 
rozdzielczości), 

- pojedyncze fotografie wykonane na profesjonalnym sprzęcie fotograficznym - aparat o matrycy 
pełnoklatkowej o rozmiarze 50 mln pikseli i profesjonalnych obiektywach zapewniających wyeliminowanie 
aberracji chromatycznej, sferycznej, dystorsji i dyfrakcji, 

- plik cyfrowy nadruku przygotowany za pomocą zaawansowanego oprogramowania profesjonalnego, 
zapewniającego najwyższą jakość łączenia obrazów, 

- grafiki i zdjęcia archiwalne powinny być poddane obróbce z zastosowaniem narzędzi, które dokonają 
interpolacji i uzupełnienia w taki sposób, aby jakość zdjęcia znacząco nie odbiegała od jakości zdjęć 
wykonanych technikami współczesnymi. 
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Wykonawca zobowiązany jest do przedłożenia próbki jakościowej przykładowego kolażu zdjęć archiwalnych 
wraz ze zdjęciami składowymi do akceptacji Zamawiającego. 

 
Wszystkie infografiki , opisy oraz informacje powinny posiadać napisy w języku polskim oraz angielskim. Teksty 
w kompozycji infografiki powinny być wykonane również w dwóch językach: polskim i angielskim. Napisy w 
języku polskim powinny być wykonane czcionką pogrubioną, krojem zgodnym z księgą znaku Zamawiającego, 
natomiast napisy w języku angielskim powinny być wykonane kursywą, niepogrubioną. W zależności od 
kompozycji należy stosować kolory białe oraz czarne.  
 
Wszelkie elementy graficzne na wystawie takie jak aplikacje interaktywne, multimedialne, infografiki, plansze 
tekstowe oraz oznaczenia powinny być wykonane zgodnie z wytycznymi projektowania uniwersalnego i 
dostępności. 
 
Prezentacje multimedialne powinny uwzględniać wymagania i kryteria dostępności:  
- unikalne tytuły dla każdego z obrazów 
- ograniczona ilość tekstu – maksymalnie 4-6 wierszy,  
- użycie krótkich równoważników zdań  
- zastosowanie dużej czcionki – minimum 18-20 punktów  
- zastosowanie czcionek bezszeryfowych, na przykład Helvetica, Arial, Calibri, Verdana, Tahoma bez cieni  
- zachowanie kontrastu czcionki do tła  
- zastosowanie wysokiej jakości grafiki, dużych zdjęć wraz z obligatoryjnym tekstem alternatywnym.  
- Filmy i multimedia powinny zawierać audiodeskrypcję oraz tłumaczenie na PJM (wszędzie tam, gdzie 
informacja niesiona obrazem jest istotna dla odbiorcy i ma znaczenie poznawcze).  
 
Przy redagowaniu treści, opisów i informacji należy kierować się następującymi wytycznymi: 
- powinny być pisane prostym językiem,  
- o ile to możliwe, należy unikać żargonów, skrótów i związków frazeologicznych,  
- zaleca się nie używać się trudnych wyrazów, a także skrótów zapożyczonych z innego języka, chyba że są 
dobrze znane, 
- jeśli używane są skróty branżowe lub specjalistyczne, to przy pierwszym ich użyciu wskazuje się w nawiasie 
ich rozwinięcie,  
- napisy powinny być wyrównane są do lewej strony – nie stosujemy justowania,  
- należy stosować zdania krótkie, jeśli jest to możliwe – pozytywne zamiast negatywnych,  
- należy stosować interlinię miedzy wierszami: 1,15 lub 1,5, 
- tekst powinien być dzielony na akapity, 
- tam, gdzie to możliwe powinno się unikać pisania kolorowym drukiem, kursywą, stosowania podkreśleń, 
pisania całych słów/zdań wielkimi literami, 
- w przypadku potrzeby zaznaczenia w tekście istotnej informacji, proponowane jest zastosowanie 
pogrubienia, w celu zwiększenia widoczności ważnego fragmentu.  

VI. Wytyczne eksploatacyjne 

 
Powierzchnie jakichkolwiek elementów wyposażenia wnętrz czy ekspozycji powinny być odporne na 
zmywanie typowymi środkami utrzymania czystości, a ponadto wykazywać odporność w przypadku 
konieczności doraźnego czyszczenia agresywnymi środkami chemicznymi (np. zmywanie zabrudzeń z 
długopisów, flamastrów, gumy do żucia itp.) 
 
Zabudowy czy elementy wyposażone w pionowe ścianki sięgające w dół aż do podłoża powinny być 
zaopatrzone w cokoły (wg rysunku), zabezpieczające eksponaty przed środkami czyszczącymi oraz 
uderzeniami nóg. Cokół powinien być wykonany z materiału trwałego, nienasiąkliwego, odpornego na 
zabrudzenia i uderzenia. 
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Wszystkie stanowiska i elementy, w szczególności zasilane energią elektryczną, powinny umożliwiać łatwą 
obsługę techniczną i dokonywanie bieżących napraw poprzez posiadający ogólne przygotowanie personel 
techniczny Zamawiającego. Jeśli jakieś czynności serwisowe lub kontrolne wymagają specjalnego 
przygotowania personelu, Wykonawca zobowiązany jest przeprowadzić szkolenie i dostarczyć odpowiednie 
materiały szkoleniowe. 
 
Wykonywanie podstawowych napraw oraz wszelkich przeglądów lub czynności kontrolnych powinno być 
możliwe przy wykorzystaniu typowych narzędzi i przyrządów pomiarowych. Jeśli jakieś czynności 
przewidziane do wykonywania podczas obsługi technicznej lub przy naprawach wymagają użycia narzędzi 
specjalnych lub nietypowych, narzędzia te też powinny być dostarczone razem ze stanowiskami. 
Dla zapewniania jak największej podatności serwisowej projekty muszą posiadać pełną spójność i 
standaryzację materiałową i technologiczną oraz wykorzystywać tę samą bazę producentów podzespołów. 
W obrębie całego przedmiotu zamówienia system zamykania i odblokowywania drzwiczek lub pokryw 
serwisowych musi być zaprojektowany i wykonany tak, aby dostęp był możliwy przy użyciu jednego wspólnego 
typoszeregu zamka i dokładnie jednego, tego samego klucza. 
 
Pełnemu ujednoliceniu producenta i typu w obrębie wszystkich dostaw podlegają: 
a) osprzęt elektryczny sieciowy (tj. doprowadzający i rozprowadzający zasilanie sieci elektroenergetycznej 
230/400 V, 50 Hz), zarówno w zakresie podłączania, wprowadzania, załączania i rozłączania, zabezpieczania 
oraz rozprowadzania zasilania wewnątrz eksponatów, 
b) zasilacze niskonapięciowe, 
c) włączniki, przyciski, potencjometry, enkodery, joysticki, sygnalizatory i inne elementy niskonapięciowego 
osprzętu elektrycznego, które służą zwiedzającym do interakcji z eksponatem, 
d) mechaniczne elementy interakcji: gałki, pokrętła, dźwignie, suwaki, korby i podobne, 
e) okucia meblowe, a w szczególności zawiasy, prowadnice, obrotnice, szyny, wózki, zamki. 
f) oprawy oświetleniowe i źródła światła, regulatory intensywności świecenia, osprzęt szynowy, 
g) sterownik przemysłowe i/lub moduły mikrokontrolerów oraz modułowe mikrokomputery peryferyjne – 
zarówno w zakresie sprzętowym, jak i programowym, 
h) modułowe odtwarzacze MP3 i video wraz ze wzmacniaczami i osprzętem, 
i) czujniki położenia, wyłączniki krańcowe i inne czujniki typu przemysłowego, 
j) sprzęt komputerowy w zakresie opisanym powyżej. 
 
Pełnemu ujednoliceniu technologii i estetyki wykonania w obrębie całej ekspozycji podlegają nośniki graficzne 
oraz graficzne etykiety pulpitów i obszarów interakcji, chyba, że elementy te podlegają szczególnej stylizacji 
dopasowującej je do aranżacji scenograficznej stanowiska. 
 
Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć wraz z każdym ze stanowisk wszelkie niezbędne rysunki, specyfikacje 
i opisy umożliwiające montaż, demontaż, obsługę techniczną, naprawy i pomiary kontrolne niezbędne w 
trakcie normalnej eksploatacji, a także w przypadku usuwania awarii lub innej usterki technicznej. 
Wszelkie połączenia elektryczne muszą być zabezpieczone przed poluzowaniem, a kable i przewody przed ew. 
urwaniem. 
 
Niedopuszczalne jest wykorzystywanie jakichkolwiek urządzeń i podzespołów w wykonaniu do użytku 
domowego, jeśli istnieją odpowiedniki wykonywanie w klasie użytku publicznego lub przemysłowego lub 
komercyjnego. 
 
Rozmieszczenie stanowisk powinno umożliwiać łatwy demontaż każdego ze stanowisk w razie jego awarii i 
możliwość transportowania poza przestrzeń Fabryki Pełnej Życia. 
 
Wyłączenie z użytkowania pojedynczego stanowiska nie może powodować wyłączenia z użytkowania żadnego 
innego stanowiska. 
 
W projekcie stanowisk musi zostać uwzględniona szerokość dostępnych w budynku przejść, szerokość i 
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wysokość drzwi i przebieg schodów, tak, aby możliwy był transport każdego ze stanowisk lub jego części 
składowych z użyciem wózków kołowych, platform na kółkach oraz z wykorzystaniem windy. 
 
Dokumentacja techniczna stanowisk powinna zawierać co najmniej: 
a) instrukcje obsługi każdego stanowiska stworzone przez Wykonawcę, 
b) oryginalne instrukcje obsługi urządzeń wchodzących w skład stanowisk, a nie będących wytworem własnym 
Wykonawcy oraz instrukcje elementów pochodzących od podmiotów trzecich wraz z kopiami deklaracji 
zgodności, 
c) opisy procedur obsługi technicznej i konserwacji każdego stanowiska stworzone przez wykonawcę, 
d) wykaz części zamiennych i zużywających się wraz ze źródłem pozyskania, 
e) elektryczne i elektroniczne schematy blokowe dla eksponatów zasilanych lub sterowanych elektrycznie, 
f) listingi kodów lub programów wykorzystywanych w sterownikach przemysłowych, 
mikrokontrolerach i mikrokomputerach peryferyjnych lub interfejsach programowalnych. 

VII. Rozwiązania dla osób z niepełnosprawnościami 

 
Wykonawca zobowiązany jest do uwzględnienia wszelkie normy, regulacje oraz dobre praktyki obowiązujące 
na dzień wykonania dokumentacji i realizacji projektu zgodnie z wytycznymi zawartymi w ogólnych 
wymaganiach Zamawiającego: 
 

● Ustawa z dnia 19 lipca 2019 r. o zapewnianiu dostępności osobom ze szczególnymi potrzebami. 

● Rozporządzenie UE w sprawie funduszy UE 2021–2027: zasada dostępności jako warunek 

podstawowy. 

● „Standardy dostępności dla polityki spójności 2021–2027” (załącznik nr 2) w zakresie dotyczącym 

niniejszego opracowania. 

● Konwencja ONZ o prawach osób z niepełnosprawnościami (CRPD). 

● Krajowe i międzynarodowe normy projektowania uniwersalnego (m.in. ISO 21542, PN-EN 17210). 

 
Projekt ekspozycji przewiduje następujące rozwiązania dla osób z niepełnosprawnościami: 
 
- wyposażenie stanowisk pracy, elementów orientacji przestrzennej oraz wszelkich elementów 
informacyjnych, instrukcji, plansz, opisów, urządzeń w elementy dotykowe i sensoryczne, umożliwiające 
nawigację po elementach stanowiska i odnajdywanie informacji poprzez dotyk 
- lokalne i obszarowe pętle indukcyjne dla osób niedosłyszących. Pętle indukcyjne muszą spełniać 
wymagania normy PN EN 60118-4. Zapewniając pętlę indukcyjną należy zadbać o jej właściwe oznakowanie 
- aplikacje komputerowe wyposażone w tryb kontrastowy i opcję nawigacji dla osób z 
niepełnosprawnościami zgodnie ze standardami WCAG 2.1 
- treści cyfrowe uwzględniające tłumaczenia na PJM oraz audiodeskrypcję oraz napisy 
- audioprzewodnik z funkcją audio deskrypcji 
- tory prowadzące w strefach komunikacyjnych 
- opisy Braille’a przy oznaczeniach i elementach nawigacyjnych 
- elementy i tablice tyflograficzne na zewnątrz i wewnątrz budynków 
 

Opracowując projekt rozwiązań w zakresie aranżacji wnętrz i ekspozycji oraz identyfikacji wizualnej i 
opracowania treści cyfrowych należy kierować się następującymi wskazówkami: 

 

● przy wyborze sposobu komunikacji, uwzględnienie, co najmniej dwóch różnych kanałów 
sensorycznych (wzrok, słuch). 

● uwzględnić ergonomiczne detale użytkowe (m.in. klamki drzwiowe, okienne, włączniki światła) są 
obsługiwane jedną ręką i nie wymagają ruchu obrotowego nadgarstkiem, mocnego chwytania i 
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ściskania; gwarantują, że każdy może ich użyć i nie wymaga to pełnej sprawności manualnej czy dużej 
siły  

● uwzględnienie wpływu środowiska na doświadczenia sensoryczne osób w nim przebywających:  

- konieczność unikania odbić światła (na przykład od polerowanej powierzchni)  
- dobrej jakości akustykę pomieszczeń (bez pogłosów, echa)  
- wizualny kontrast i fakturę powierzchni, po których poruszają się osoby – powierzchnie te mogą 
być użyte do sensorycznego wyszukiwania drogi, należy różnicować kontrastowym kolorem ściany 
od podłogi  
- zmniejszenie poziomu bodźców sensorycznych (szczególnie istotne dla osób z autyzmem, jak na 
przykład hałas, ostre światło)  

 
W zakresie wystroju wnętrz oraz ciągów komunikacyjnych: 
- pierwszy i ostatni stopień schodów należy oznaczyć jaskrawą farbą lub taśmą odblaskową o szerokości 
minimum 5cm (zalecane 10cm), kontrastującą z kolorem posadzki zarówno na powierzchni poziomej i 
pionowej stopnia, a także w miarę możliwości fakturą inną niż pozostałe schody. W przypadku biegu o 
trzech stopniach oznakować należy krawędzie wszystkich stopni. Stosować poręcze i pochwyty. 
- jeżeli drzwi są szklane to muszą być oznaczone kontrastowym elementem – minimalnie w formie żółtego 
pasa szerokości około 20 cm naklejonego na całej szerokości skrzydła drzwi na wysokości około 160cm. 
- wszystkie drzwi należy wyposażyć w klamki/uchwyty/włączniki niewymagające ściskania bądź przekręcania 
i umożliwiają obsługę jedną ręką. Niedozwolone jest stosowanie gałek, klamko kul itp. rozwiązań. Klamki/ 
uchwyty/włączniki znajdują się na wysokości 80 – 120cm. 
- zapewniony jest kontrast między kolorystyką ścian i podłóg. 
- powierzchnie ścian powinny posiadać okładziny lub być pomalowane matowymi farbami o ciepłych i 
stonowanych barwach, chyba, że ze względów zachowania charakteru obiektu nie jest to wskazane. 
- ze względu na rozmiar budynków powinno się stosować maksymalnie uproszczone mapy dotykowe. 
- przed schodami w podłodze zamontowane powinno być ostrzeżenie wykonane z paska o wyczuwalnej 
fakturze (dla osób niewidzących). Wzdłuż 
- oświetlenie pomieszczeń sanitarnych powinno być uruchamiane automatycznie, a sposób montażu 
czujnika ruchu uwzględnia potrzeby osób z niepełnosprawnościami, osoby niskiego wzrostu i poruszające się 
na wózkach, obejmując swoim zakresem całe pomieszczenie, w tym muszlę w przypadku zamontowania 
wyłącznika czasowego, 
- stoły w salach warsztatowych i pracowni artystycznej mogą posiadać specjalną listwę wykończeniową 
(nieco szerszą od grubości blatu stołu), by tworzyła podwyższony brzeg zapobiegając zsuwaniu się z biurka 
na podłogę przedmiotów, 
- półki, gabloty, komody i systemy samodzielnego wyszukiwania są na wysokości, która umożliwia osobom 
niskiego wzrostu, dzieciom i użytkownikom wózków inwalidzkich samodzielne i wygodne korzystanie z 
materiałów w zasięgu ręki. Za górną granicę dostępną dla osoby na wózku inwalidzkim należy przyjąć 
maksymalnie 135 cm od posadzki. Poza tą przestrzenią mogą znajdować się elementy, z których osoba z 
niepełnosprawnością nie  
- optymalnie baterie i pojemniki na mydło powinny być uruchamiane na fotokomórkę,  
Pomieszczenia higieniczno-sanitarne oprócz wymagań ogólnych powinny także spełniać wymagania dla osób 
z niepełnosprawnościami:  
- zapewnienie przestrzeni manewrowej o wymiarach, co najmniej 150 x 150 cm, 
- zastosowanie w tych pomieszczeniach i na trasie dojazdu do nich drzwi bez progów,  
- zainstalowanie odpowiednio przystosowanej, co najmniej jednej miski ustępowej i umywalki, a także 
jednego natrysku (o ile jest w budynku przewidziany), 
- zainstalowanie uchwytów ułatwiających korzystanie z urządzeń higieniczno-sanitarnych, 
 - przewijaki umiejscowione w odrębnych pomieszczeniach.  
- powierzchnia manewrowa w toalecie o minimalnym rozmiarze 200 cm szerokości na 200 cm głębokości.  
- uchwyty i lokalizacja miski ustępowej umożliwiające siadanie na miskę z obu stron w taki sposób, aby 
wolna przestrzeń dostępna dla osób poruszających się za pomocą wózka, po obu stronach miski ustępowej 
miała wymiary minimalne 90 cm szerokość i 70 cm głębokość.  
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- uchwyty wykonane i mocowane w sposób pozwalający na korzystanie z nich dorosłej osobie (do 250 kg 
wagi).Wyraźne wskazówki dotarcia do pomieszczenia i jego oznaczenie odpowiednim piktogramem.  
 
System odnajdywania drogi  
W przypadku aranżacji i zagospodarowywania przestrzeni, po której mogą poruszać się osoby z 
niepełnosprawnościami konieczne jest wprowadzenie elementów ułatwiających samodzielną orientację 
(ang. wayfinding), poruszanie się oraz znalezienie drogi do celu, do których należy zaliczyć co najmniej:  
- systemu identyfikacji wizualnej (oznaczenia, piktogramy), uwzględniającego możliwe ograniczenia 
użytkowników,  
- napisy informacyjne umieszczane na drzwiach lub obok drzwi do pomieszczeń oraz w wydzielonych 
strefach z zastosowaniem dużych i kontrastowych znaków,  
- banery informacyjne zlokalizowane w charakterystycznych miejscach budynku, przy wejściu, węzłach 
komunikacyjnych, charakterystycznych punktach budynku,  
- ogólny plan budynku (wizualny i dotykowy) – w recepcji lub w miejscu występowania węzła 
komunikacyjnego, z zaznaczeniem punktu „tu jesteś”,  
- tablice informacyjne, obrazujące sposób poruszania się po budynku (pokazujące kierunek ruchu), 
informacje o funkcji danego pomieszczenia.  
- tory prowadzące wypukłe i oznaczenia punktów wymagających szczególnej uwagi zarówno wewnątrz i jak i 
na zewnątrz budynków w postaci guzków i linii prowadzących poziomych zgodnie z wymogami PZN. 
Oznakowanie powinno zawierać linie naprowadzające, pola uwagi i pasy ostrzegawcze,  
 
System instrukcji i nawigacji dla osób niewidomych  
W przestrzeni publicznej w budynkach oraz terenie zewnętrznym należy przewidzieć rozwiązania lokalizacyjne 
i ostrzegawcze dla osób niewidomych i niedowidzących oparte o technologię znaczników udźwiękowiających, 
działających z wykorzystaniem bezpłatnej aplikacji mobilnej. Znaczniki będą wykorzystywać komunikację 
bliskiego zasięgu, celem nadawania komunikatów i instrukcji dla osób znajdujących się w ich pobliżu. 
 
System może współpracować z telefonami, smartfonami, aktywatorami oraz znacznikami oraz przyciskami. 
 
Pętle indukcyjne  
Wszystkie budynki użyteczności publicznej powinny zostać wyposażone w pętle indukcyjne przekazujące 
sygnał bezpośrednio do aparatu słuchowego lub implantu ślimakowego. System pętli indukcyjnej powinien 
składać się ze źródła dźwięku (na przykład mikrofon lub wyjście liniowe systemu rozgłoszeniowego), 
wzmacniacza pętli indukcyjnej, przewodu będącego anteną nadawczą oraz oznakowania.  

Obszar objęty działaniem pętli indukcyjnej powinien być nie mniejszy niż 25 m2, a jego optymalna wielkość 
wynosi 50- 100 m2, za wyjątkiem pętli stanowiskowych i przenośnych, których obszar działania jest 
dostosowany do przeznaczenia stanowiska.  

Kalibracja i instalacja systemu wykonana zgodnie z normą PN EN 60118-4:2015- 6 ‚‚Elektroakustyka – Aparaty 
słuchowe – Część 4: Układy pętli indukcyjnych wykorzystywane do współpracy z aparatami słuchowymi – 
Natężenie pola magnetycznego”.  

Obszary z pętlą indukcyjną należy oznakować piktogramem zgodnym z ETSI EN 301 4622 (2000-03). 
Oznakowanie należy umieścić w zależności od możliwości na posadzce (z wyznaczeniem granic działania 
systemu) lub stosując oznakowanie pionowe.  
 
Plany tyflograficzne  
Plan tyflograficzny stanowi graficzne odwzorowanie i przedstawienie rzeczywistości przy zastosowaniu skali i 
proporcji w sposób dostępny dotykowo. Tyflografia pozwala osobie niewidomej poznać, zrozumieć i 
odwzorować rzeczywistość.  
Plany należy wykonać zgodnie z wytycznymi PZN: „Projektowanie i adaptacja przestrzeni publicznej do 

potrzeb osób niewidomych i słabowidzących – zalecenia i przepisy”, Warszawa 2016.  
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Plany tyflograficzne należy umieszczać wewnątrz obiektu zaraz po wejściu do niego i powinny odzwierciedlać 

przestrzeń danej kondygnacji (lub wybrany jej fragment) oraz najistotniejsze jej elementy.  

Plany tyflograficzne umieszczane w przestrzeni otwartej i w terenie powinny być umieszczone zgodnie z 

orientacją kierunkową budynków i ciągów komunikacyjnych. 

Plan tyflograficzny obiektu powinien zawierać:  

- kolorystyczny schemat funkcjonalno-przestrzenny (oznakowanie głównych przestrzeni obsługi 

użytkowników),  

- przebieg tras dotykowych,  

- opisy w alfabecie Braille’a i oznaczenia wypukłe ścieżek dotykowych,  

- legendę opisującą wszystkie wykorzystane symbole oraz oznaczenia kolorystyczne,  

- oznaczenie miejsca lokalizacji osoby czytającej tzw. „jesteś tutaj” należy zaznaczyć w sposób bardzo 

czytelny zarówno dla osób z dysfunkcją wzroku, jak i osób widzących na przykład czerwone wypukłe pole.  

 

Zastosowana kolorystyka na planach musi czytelnie przedstawiać przestrzenie zamknięte obiektów oraz 

rozróżniać przestrzenie otwarte.  

Nie należy oznaczać przestrzeni nie mających znaczenia dla ruchu osób jak na przykład powierzchnie 

techniczne niedostępne dla osób postronnych korzystających z obiektu. Pokazania wymagają tylko 

przestrzenie ogólnodostępne oraz drogi komunikacji pionowej i poziomej.  

Informacje dotykowe stojące należy przytwierdzić do posadzki w sposób trwały i uniemożliwiający 

przemieszczenie lub poruszanie elementu. Dolna krawędź powinna znajdować się na wysokości 90 cm, górna 

na wysokości 105 cm, i być nachylona pod kątem 25 stopni.  

Informacje szczegółowe w formie dotykowej (na przykład układ toalety wraz z wyposażeniem) powinny 

znajdować się przy wejściu do danego pomieszczenia po stronie otwierania drzwi na wysokości 15-30 cm 

powyżej uchwytu otwierającego i nie wyżej niż 140 cm od podłoża.  

Specyfikacja tablic tyflograficznych: 
W ramach wyposażenia obiektu w udogodnień dla osób z niepełnosprawnościami z dysfunkcją wzroku 
przewiduje się zestaw tablic tyflograficznych rozmieszczonych w obiekcie i na zewnątrz. Tablice tyflograficzne 
powinny zostać wykonane w technice warstwowej, wypukłej z materiału trwałego (aluminium, twarde PCV, 
metodą termoformowania z nadrukiem Braille’a) oraz umieszczone zgodnie z wytycznymi PZN. Szczegółowy 
projekt warsztatowy tablic powinien być sporządzony przez Wykonawcę na podstawie inwentaryzacji 
powykonawczej obiektów, zagospodarowania terenu i dostosowany do jego finalnego stanu. Projekt 
powinien być czytelny, w miarę możliwości prezentować informację w formacie audio lub „dotykowym” (na 
przykład makieta, tyflomapa). Ważne elementy planu sytuacyjnego to:  
- przeszkody (zbiorniki wodne, place budowy, itp.)  

- przystanki autobusowe, postoje taksówek  

- miejsca parkingowe dla osób z niepełnosprawnością  

- wejścia (wraz z informacją o dostępności dla wózków inwalidzkich)  

- dostępna recepcja  

- punkty informacyjne obsługiwane na przykład przez osoby znające język migowy  

- plan sal, pomieszczeń, w tym miejsca przygotowane dla osób poruszających się na wózkach inwalidzkich  

- miejsca/pomieszczenia, w których znajdują się urządzenia wspomagające słuch osób niedosłyszących – 

pętle indukcyjne  

- rozmieszczenie wind, ramp  

- sanitariaty dostosowane do potrzeb osób z niepełnosprawnościami  

- jeżeli połączenie się z punktem Wi-Fi wymaga hasła, uczestnicy otrzymują je w formie możliwie dostępnej, 

w tym dostosowanej dla osób z niepełnosprawnością wzroku  

- plan ewakuacyjny, w tym dla osób poruszających się na wózkach inwalidzkich  
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- punkty gastronomiczne  

- inne, na przykład punkty ładowania elektrycznych wózków inwalidzkich, punkty pomocy medycznej, punkty 

ekspozycji zewnętrznej i wewnętrznej itp.  

VIII. Wytyczne dla projektu akustyki wnętrz 

 
Wykonawca zobowiązany jest do wykonania operatu i projektu akustyki wnętrz, celem określenia 
parametrów akustycznych pomieszczeń oraz właściwości akustycznych oraz ilości materiału akustycznego 
wprowadzonego do pomieszczeń oraz zapewnienia odpowiedniego komfortu akustycznego dla osób 
przebywających w pomieszczeniach. Należy również uwzględnić pomieszczenia o szczególnym przeznaczeniu 
m.in. pomieszczenia wyciszenia oraz pokoje ciszy. 
 
Projekt akustyczny wnętrz obejmować również powinien wskazania i wytyczne w zakresie izolacyjności 
zastosowanych przegród, drzwi oraz rozwiązania – o ile to konieczne – zwiększające ten parametr, celem 
osiągnięcia wymagań dla poziomu hałasu z zewnątrz dla pomieszczenia. 
 
W zakresie akustyki wnętrz projekt powinien obejmować: 

● dobór i rozmieszczenie materiałów wykończeniowych i ustrojów akustycznych kreujących wymagane 
parametry akustyczne, 

● maksymalne możliwe wykorzystanie powszechnych materiałów budowlanych oraz wykończeniowych 
do osiągnięcia pożądanej akustyki wnętrza wraz z ich rozmieszczeniem zgodnie z zaproponowaną 
koncepcją aranżacji wnętrz i projektem architektury pracowni ANALOG (Załącznik nr 2), 

● obliczenia i symulacje komputerowe pokazujące planowane do uzyskania wartości i charakterystyki 
częstotliwościowe parametrów akustycznych m.in. czas pogłosu, zrozumiałość mowy, poziom hałasu 
i tła akustycznego w pomieszczeniach. 

 
Projekt akustyczny wnętrz powinien być sporządzony zgodnie z: 
- PN-B-02151-4:2015-06 Akustyka budowlana. Ochrona przed hałasem w budynkach. Część 4: Wymagania 
dotyczące warunków pogłosowych i zrozumiałości mowy w pomieszczeniach oraz wytyczne prowadzenia 
badań, 
- Dz.U.2022.0.1225 t.j. - Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie 
warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie, 
- ROZPORZĄDZENIE MINISTRA GOSPODARKI I PRACY z dnia 5 sierpnia 2005 r. w sprawie bezpieczeństwa i 
higieny pracy przy pracach związanych z narażeniem na hałas lub drgania mechaniczne. 
 
Przy czym należy wziąć pod uwagę, że: 

● w pomieszczeniach przeznaczonych do zajęć z osobami z ubytkami słuchu lub innymi problemami z 
komunikacją słowną, maksymalny czas pogłosu nie powinien być dłuższy niż 0,4 s,  

● w pomieszczeniach do nauczania początkowego lub nauczania języków obcych, zaleca się zmniejszyć 
czas pogłosu o 0,1 s w stosunku do wartości podanych w Tablicy 1. w/w normy, 

● wymagania dotyczące wskaźnika transmisji mowy STI należy spełnić przy komunikacji słownej bez 
wykorzystania systemu nagłaśniającego również w pomieszczeniach, w których taki system jest 
zamontowany,  

● w przypadku pomieszczeń, w których wyłączną metodą zapewnienia zrozumiałości mowy jest 
zastosowanie systemu nagłaśniającego, wg PN-EN ISO 9921, nie stawia się wymagań dotyczących STI, 
dla komunikacji słownej bez wykorzystania nagłośnienia. 

 
Spełnienie wymagań dotyczy pomieszczeń wykończonych, umeblowanych i wyposażonych w sposób typowy 
dla przeznaczenia, łącznie z ruchomymi meblami i wyposażeniem, bez obecności ludzi.  
Jeżeli pomieszczenie jest przeznaczone do komunikacji słownej lub instalacji dźwiękowych, należy zapewnić 
możliwość okresowego zmniejszenia czasu pogłosu o 0,5 sekundy.  
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Przy projektowaniu tych pomieszczeń należy uwzględnić dodatkowo wymagania wg PN-EN ISO 3382-3. Norma 
ta określa inne istotne dla komfortu akustycznego tych pomieszczeń parametry akustyczne związane głównie 
z zanikiem przestrzennym dźwięku.  
 
Poniżej podano ogólne wytyczne i wymagania projektowe dla wnętrz przeznaczonych do realizacji 
warsztatów, pracowni edukacyjnych, artystycznych, sal konferencyjnych, sal spotkań oraz pomieszczeń 
komunikacyjnych i ogólnego przeznaczenia. 
 
Pracownie warsztatowe, edukacyjne, pokoje spotkań do pracy z dziećmi, konsultacji wielopokoleniowych itp.: 
Funkcja tych pomieszczeń opiera się na komunikacji słownej bezpośredniej (bez wykorzystania nagłośnienia) 
a czasami również pośredniej (poprzez nagłośnienie). Najważniejsze jest więc zapewnienie dobrej 
zrozumiałości mowy w obu tych sytuacjach. W tym celu należy zadbać o ograniczenie czasu pogłosu oraz 
poziomu tła akustycznego w pustym pomieszczeniu (< 35 40 dBA). Czas pogłosu powinien być w miarę 
możliwości zbliżony we wszystkich oktawowych pasmach częstotliwości 125 Hz - 8 kHz. Można to osiągnąć 
poprzez rozmieszczenie w pomieszczeniu materiałów dźwiękochłonnych o działaniu szerokopasmowym. W 
przypadku większych pomieszczeń (odległość mówca-słuchacz > 8 m) należy zapewnić właściwą propagację 
dźwięku (poprzez odpowiednie rozmieszczenie powierzchni odbijających dźwięk), która powinna zapewnić 
dostateczny dla zrozumiałości mowy poziom głosu mówcy w tylnej części sali. Należy pamiętać, że w 
pomieszczeniu, w którym zapewniono dobre warunki akustyczne do komunikacji słownej bezpośredniej będą 
także odpowiednie warunki do komunikacji słownej pośredniej (wzmocnionej elektroakustycznie), natomiast 
nie zawsze zachodzi odwrotna zależność. 
 
Sale konferencyjne, audytoria, pomieszczenia spotkań grupowych 
Funkcja tych pomieszczeń opiera się na komunikacji słownej bezpośredniej (bez wykorzystania nagłośnienia) 
a czasami również pośredniej (poprzez nagłośnienie). Najważniejsze jest więc zapewnienie dobrej 
zrozumiałości mowy w obu tych sytuacjach. W tym celu należy zadbać o ograniczenie czasu pogłosu oraz 
poziomu tła akustycznego w pustym pomieszczeniu (< 35-40 dBA). Czas pogłosu powinien być w miarę 
możliwości zbliżony we wszystkich oktawowych pasmach częstotliwości 125 Hz - 8 kHz. Można to osiągnąć 
poprzez rozmieszczenie w pomieszczeniu materiałów dźwiękochłonnych o działaniu szerokopasmowym. W 
przypadku większych pomieszczeń (odległość mówca-słuchacz > 8 m) należy zapewnić właściwą propagację 
dźwięku (poprzez odpowiednie rozmieszczenie powierzchni odbijających dźwięk), która powinna zapewnić 
dostateczny dla zrozumiałości mowy poziom głosu mówcy w tylnej części sali. Należy pamiętać, że w 
pomieszczeniu, w którym zapewniono dobre warunki akustyczne do komunikacji słownej bezpośredniej będą 
także odpowiednie warunki do komunikacji słownej pośredniej (z nagłośnieniem), natomiast nie zawsze 
zachodzi odwrotna zależność. 
 

Pokoje biurowe i pomieszczenia o podobnym przeznaczeniu: 

Pokoje jedno i wieloosobowe. Ograniczenie pogłosu dla polepszenia komunikacji i wyciszenia pomieszczeń. 
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Przy czym:  

V – objętość pomieszczenia  

T – czas pogłosu RT60  

STI – współczynnik zrozumiałości mowy 
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